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Przygotowania do kolejnego roku wydawnlczego wy- 
magaja. konfrontacji sit redakcyjnych z lista propozycji 
I uwag, jakie nadestaii nam Czytelnlcy w cia.gu ostat- 
nlch aledmlu miesiecy. Chcac na wlekszosc postula- 
tes dad stoeowny odzew na tamach ZS, musimy dzia- 
tac wspolnie. Pomine dzisiaj takle postulaty, jak 
zwiekszenle naktadu czy wydawanis dorocznego 
BuplementuZS najpierw z wybranymi materiatami z 
lat 1 680-82, a pozniej z lat nastepnych. Decyzja o ich 
reallzacji nlewlele ma wapdlnego z wysltkaml redakcjl. 
Pisatem o tym nieraz, oatatnio dwa miesiace temu. 
Pozoataje wlec nie mnlej wazne Bprawy- proporcji te- 
matycznych, wyboru tematdw szczegdtowych, wybo- 
ru rozwIazaA ozrdznicowanym stopniu trudnoacl 
wykonanla, 

Przade wazystklm chcemy rozbudowac dziety doty- 
czace wyposazenia mieszkania (temu ma rowniez 
Btuzyd spodziewany pion konkursu meblarskiego 
ogtoszonego wZS 2/86), obstugl I naprawy sprzatdw I 
eiementow Instalecji domowych orazdziat warsztato- 
wy z odpowiednlo zagospodarowanym miejscem na 
tematyk© elektroniczna. Ponadto cze sclej I w bogat- 
szym wyborze zamierzamy przedstawiad tematy do- 
tyczaee remontdw budowlanych, prac na dzlatce 
ogrodniczej i majsterkowania przy pojazdach. Nawia- 
zane juz kontakty autorskie wBkazuja na to, ze odro- 
dzl sie - do pozycjl, jaka zajmowat w lat ach 1 983-84 - 
dziat ,,W gospodarstwie" obejmujscy tematy zwiaza- 
nez majsterkowanlem w wlejakiej zagrodzle. 
W warunkach, w jaklch redagujemy nasz dwumle- 
alecznlk, wszelkle plany tematyczne musze mied ali- 
ne oparcle w ektywnosci Czytelnikow-eutordw. Przy- 
pomlnam o tym dlatego, aby jeszcze raz podkrealld, ze 
dla Zrob sam pods tawowy m zrodtem materlatdw do 
wykorzystania w druku $a semi majsterkowicze. Nie 
prowadzlmy bowlem jeszcze redakcyjnej pracownl 
atolarsklej, warsztatu elektromechanlcznegoczy pra- 
cown i zajm uja.cej sie wzorn ictwem i n aw iazane kon- 
takty z Instytutem Wzornfctwa Przemystowego 
pozwola I tym spra worn poswiecic wlecej nalsznej 
uwagijuz w najbllzazym czasle) - nie mamy wiec 
mozliwoscl profesjonalnego projektowania, wykorty- 
wania i testowanla konatrukcji przeznaczonych do 
powtdrzenia w warsztacie amatorsklm, Rozwlazanie 
tego problem u z wielu wzgledow nie jest tat we. 
Pozostaje zatem wyszuklwanle przez pracownikdw I 
wspotpracownikdw redakcjl osob, ktorez potrzeby 
wtaanej (hobbystycznej lubwytacznieuzytkowej) 
uprawiaja sztuke majsterkowania, zachecanie Ich do 
przedstawienia redakcjl opracowanych rozwiazari, 
wnfkllwe Ich anallzowanie I przygotowanle opisu oraz 
fl ustracji do druku. Analog iczny try b oceniania i 
uzgadnlanla z autorem ewentualnych zmlan dotyczy 
opraco wati dostarczanych osobiscie I ub nadsytanych 
poczta do redakcjl z inlcjatywy samych majsterkowl- 
czow. Takie opracowanla wypetniaja, blisko potowe 
naszego czaaoplsma, Organizowenie materia tow do 
publlkacjl, ich oplniowanle I doprowadzanle do kohco- 
wej posted spetn iajacej wymogl kwal ifikacji do druku 
- to gtowny ciezar obowiazkow redakcyjnych. 
Praca w przedatawionym systemie- gdy nlerzadko 
pozostaje nam jedynie korespondencyjny kontakt z 
autorem (a jako dowdd wykonania konstrukcji-foto- 
grafle) - wymaga licznych fachowych konsultacjt, 
Korzystamy tutaj gtownie z wiedzy I umiejetnosci sta- 
tych wspotpracownikdw redakcjl. 
Szeraze plany tematyczne wymagaja wzmocnienia 
zespotu. Poazukujemy zatem wspotpracownikdw: do 
dziatu „Elektronika", do dziatu ,,Obstuga i naprawa" 
(sprzetu gospodars twa domowego) oraz do dziatu 
„Remonty dornu". Stata wspotpraca wiaze sie ze sta- 
te gotowoscia do opinlowanla nadsytanych opraco- 




wan, z dostarczanlem samodzlelnle zorganizowanych 
materiatdw do druku w uzgodnionym zakresie i wy- 
miarze oraz konsultowaniem planbw poszczegolnych 
numerow I pi a now akcji pozapubllkacyjnych. Staty 
wspotpraco wn ik otrzymuje - na podatawie umowy dla 
nleetatowego redaktora- miesieczne ryczattowe ho- 
norarium, bedace ekwiwalentem za wnoazona dzla- 
tal nose redakcyjna- 

Zaintereaowanych taka wspotpraca z ZS z terenu 
Warszawy I najblizszych okolic prosimy o skontakto- 
wanie alez redakeja- telefonicznie (27-26-08) lub II- 
stownie (Zrdbsam, 00-950 Warszawa, skrytka 1 004) 
oraz przedstawienia plerwszej II sty konkretnych 
tematow oferowanych do zorganlzowanla w okrealo- 
nym czasle, a takze dwoch przygotowanych dla ZS 
opracowaii wtasnych. Wszelkie pozostate sprawy wy- 
magaja omowienia w bezposredniej rozmowie. Ocze- 
kujemy na zgtoszenfa. 

W dzisiejszym numerze poza materiatami techniczny- 
mi w podstawowych dziatach, na uwagezastuguja 
rowmez: zapowiedziane pod sumo wanie an kiety ZS 
{a. 6), relacja z otwarcia nowego Klubu ZROB SAM w 
Ostrowie Wlelkopolsklm (s. 17), relacja zwizyty, jaka 
ztozylismy na zaproszenie majsterkowlcza z Brzegu, 
p. Mariana Jakubowsklego (s. 32). Wartotez zaanon- 
sowed obszerny ertykut przegledowy z praktycznymi 
informacjami nt. zestawu elektronarz^dzi Ema-Combi 
(s. 48) - jedynego rodzimej produkeji o takiej mnogos- 
cl spetnlanych funkejt, dobrze ocenlenego przez uzyt- 
kownikow i wciai poszuklwenego przez tych, ktdrzy 
jeszcze nie skompletowall sobie wyposazenia domo- 
wego warsztatu. W artykuleznalazty sie opfsy wler- 
tarki i wszystkich nasadek przeznaczonych do obrob- 
kl rdznych materlatdw, Tym mozna usprawledllwld, ze 
zostaty jedynie wymienlone, a nie oplsane nozyce do 
zywoptotu, aprezarka i przewdd z manometrem. 

Redaktor 
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Opisy urzadzeh i usprawnleh zamieazcza.ne w Zfldfi SAM 
moga bye wykorzyatywane wytacznie na potrzeby domowego 
majsterkowanla. Wykorzyetywanie opisow do innych celow, w 
Mejttarkuj razem t nam! , 2 tym do dziatalnoscl zarobkowej, wymaga zgody autora oplsu. 

l#sr Przedryk publikacjl (catoaci lub fragmentow) z dotychczas 
SKSr,^ wy danych numerow ZRdB SAM (od stycznla 1 980 r.) jest 

Stt^SSzr t:::;::.::::::;:.;;:: i ! °° ^ uz * 8kaniu zaody redakcJL 

Podtogazdeaek 22 

Posadzkl deszczutkowe (par kiet ) 23 

Posadzki z parkietu mozaikowego 24 w nast^pnym numerze 

Stollk okolicznoaclowy Mesa 25 

Szczotka do aclan I aufltdw 27 

ZawiBszaniefiranek 27 Fptpfrchnlka czuinlk oswletlenia maskownicy 

Przyklejanieojazury , 64 1 - ' ~ 

Wariztat Black & Decker,.. & Ema-Combi, pilarki wyrzynarki napedzane 

silnikiem agregatu od loddwki, dodatkowy uchwyl wlertarki, przystawka 

p'y'tavlkapiiarkatarczowa 8 frezarko-struoarka, miniaturowa tokarka kopiarka 

Zr6b aam z wlzyta u majsterkowicza ., 32 Eltktrontka automatyczny, cyfrowy miernik pojemnosci 

Imadtolutownlcze 34 ~ , . . , 

zestawEma-Combi 48 Budowadomu zbrojenle 

Raczna wiercenie otworow 55 Mlaazkanle kanapa narpzna, Instalowanie ogrzewacza wody 

Naprawydomowa mechanizm magnetofonowy typu K 520 

fwwda'niTrzamiaainicze 12 awaryjny rozruch, wymi ana oleju, lampka pilota 

., , , — ...i,-^, ,,, , , Chtmla praktyczna poradnik kolekcjonera przedmiotdw metatowych 

Budowa domu 

Dwa atropy: tatwy I tanl 1 4 

Wokttdomu 

Nawlarzchnle zwirowe 1 5 

Murk! od rod o wa .,„ 30 

iV 

Turyityka, wypoozynak 

Dal az a prz e rdbka M a wy ..... 16 

KtubZR6B3AM 

Nowy klub 1 7 

Qlitda ZRdB SAM 21,46 | ■ 1 ^S l SSff% 

■■■rjpj 

Nadzlaice 

QosDodarowanlaplaatraml 1 
pazczelimi 36 J 

S 

Elaktronlka 

UktadyTTL ..„,,..„ 38 i __ 

TTL-Akuatomat 40 Qwlazdkl Wykonanla Narzedxla 

■■ * bardzotatwa podatawowe reezne 

Chemia praktyczna +* * atw « recjn* rzamlealnlcze 

Konserwacja srebra, zlota, cyny *** eradrvlo trudna wane I elaktronarzedzlt 

iotow l u _ 44 trudne apectallatyczna I alektronarzedzia 

Btrw^i«S«<tt»iiJi»t006w t.,^^™ 60 ***** bardzotmdna spacJaHstyczna i maazyny 




wadkarttwo 

Podpbrkl wadzlak — 47 



Katatkl 64 



ZRdB SAM radii ■ 63 



R6tna 

AnklataZfl<5BSAM65 5 

Rzutowanie przezroczy 28 
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Blurfco 

Konstrukcje tego atrakcyjnego biurka 
(tot, 1 ) zregulowanym potazenlem 
blatu stanowla, elementy wyciete z jetl- 
nego arkusza sklejki o orientacyjnych 
wymlarach 1 200x2200 mm (rys. 3}, Po- 
me waz zaktada sie, ze grubosc nog 
biurka powinna wynoslc ok. 80 mm 
(dwukrotnie wieksza od gruboaci bla- 
tu), to na przedstawiony aprzet wystar- 
czy jeden arkusz sklejki gruboici 
30 mm. W razle braku sklejki zadanej 
grubosci mozna sklelc nogl z czterech 
warstw gruboscl 16 mm. Poniewaz na- 
lezatoby wowczas kleic blat z dwoch 
warstw, co jest utrudnione w warun- 
kach domowych ze wzgledu na brak 
prasy, mozna go zroble z Innego ma- 
terlalu gruboscl ok. 32 mm (pryta sto- 
larska), odpowlednlo wykahczajac 
brzsgl. 

Gtowne wymlary biurka podano na 
ryB, 2, wymlary rt6g - na rya.9. Za ate- 
zema poprzeczne moga. postuzyc drew- 
nlane poprzeczki o srednicy 35 mm (np. 
dostepne w handlu styliska dotopat), 
kt6re trzeba wklelc w otwory nleprzelo- 
towe wykonane w nogach. Do tak przy- 
gotowanej podttawy z ceownlkaml alu- 
mlnlowyml przymocowanyml pod drql- 
kaml I na wewnetrznej stronle 



nog (rys. 9j nalezy zatozyc szuflady 
wykonane wg rye, 7. 
Blat lest podnoszony dziekl metalowej 
obejmle przykreconej do niego, a zato- 
zonej na plerwszy od przodu biurka 
draiek (rys. 8) oraz blokadzle otwiera- 
nla oklen zatozonej od tytu biurka 
i. rys. 5). Jezell na blade ma lezec 
szyba, nalezy pamietac o zalozenlu 
ogranicznikow zabezpleezajacych ja 
przedzsunleclem, Przed bejcowaniem I 
malowanlem trzeba brzegl klejonych 
etementow wyrftwnac I wraz z catoseia. 
konatrukcjl oszlifowac. 



nych (duza powierzchnia) czy majster- 
kowtczowskioh. 

Stbt widoczny na fot. 1 2, o duzym blade 
I masywnej podstawie, nadaje sie do 
spetnianla wszystkicn tych funkcjl. Za- 
tozono, ze blatem bgda stare drzwi. 
totez wszyBtkle wymlary zostaty do 
tego do peso wane. Oczywlsde drzwl 
trzeba poddac odpowiednlej przerobce: 
zakleic otwory po zamkach I zawla- 
sach, wyrdwnac nlepotrzebne podde- 
da, oklelc brzegl Itp. Elementy podsta- 
wy mozna zrobic z desek, ktorych 
grubosd po obrbbce wynlesie 30 mm. 




8t6t 

Duzy, stabllny stot to nle tylko mlejsce 
do wygodnego spozywanla positkow, 
ale rownlez doakonaty aprzet do wyko- 

nywanla prac kresfarsklch, plastycz- 



Zasade budowy NuBtruje rya.10, na 
rys,1 1 zas podano wymlary poszcze- 
golnych czescl. Oo montazu postuia 
sruby meblarakie MS lub M 1 0. 

Oprac.WoJ 



Ankieta Horyzortt&w Techniki przepro- 
wadzona w 1 978 r. wykazata ogromne 
zalntereaowanie Czytelnikow majstei 
kowaniem. WlekSZOSC ankiet owanych 
podawata, ze regularise czyta dzlaty H 
zajmujqcesie ta. tematykq: „Zroblmyto 
sami" ] ..Skrzynka porad technicz- 
nych". Zapotrzebowanle naartykuty 
typu ..zrobsam" byto nlewqtpliwe. 
Wowczas to w zespole redakcyjnym 
Horyzontiw Tachnlkl zrodzH sie pomysl 
etworzenia odrebnego czasoplama dla 
majaterkowlcziw: magazynu praktycz- 
nych porad, propozycjl, pomyatdw I roz- 
wiqzari, miwiqeegojak najfepiej wykc- 
rzyatac doatepne materiaty 1 narzedzla, 
aby wygodnlej mleazkac, bez czekanla 
nap raw id do mo we sprzety, prawidtowo 
dobrac i zamontowac dodatkowe wy- 
poaazenie roweru, motocykla, samo- 
chodu, z wlekszym pozytklem spfdzae 
wolny czas w domu, nadzlatce i pod- 
czas urlopowego wyjazdu. 
Oczywlscie powstanie w 1 980 r. Zrdb 
sam rile oznaczato prostego przenie- 
slenla do nowegc czaaoplama dziatdw 
majsterkowlezowsklch z maclerzyate- 
go miesiecznika; ZS mlal od pierwsze- ' 
go numeru odrebny Btyl I aposdb ujmo- 
wanla tern a tow. Uwazni Czylelnlcy z 
tatwoeclq doetrzegll Jednak w tym okre- 
sle rozwtnlecle w ZS nlejednego opra- 
cowania poprzednlo prezentowanego 
w HT; dzlat „Zrobimy to aaml" wytrwat 
zreaztq na tamach Horyzontiw do kon- 
ca 1 983 r. Od tego czasu w HT pozostat 
juz tylko jeden dzlat pokrewny ZS. Bar- 
dzo szeroki zakrea dzlatanla I wypraco- 
wana przez wiele lat forma ,,Skrzynki 
porad technlcznych" (prowadzone) w 
Hfod plerwazego numeru, tzn od 
wrzesnia 1 S48 r.) aktorvlty radakcje do 
kontynuowanla druku wybranych 
odpowtedzi zarowno w HT (pod petnym. 
tradycyjnym tytulem), jak I w ZS (pod 
tytutem „ZnJc aam radzi"). „Skrzynke 
porad technlcznych " atale czyta 57,3% 
odblorcbw HT rubryke .Zrdosam ra- 
dzi" - 71 ,8% odblorcow ZS, W stoaun- 
ku do llczby porad udzielanych kore- 
spondencyjnie - na lamy HT I ZS trade 
ich zaledwie kilka procent. 
Poezqtkowo kwartalnlk, potem dwu- 
mlealecznlk, zdobyt Zrdb tarn bardzo 
Itcznych I wiernych Czytelnikow, fctbrzy 
w kontaktach z redakcjq czeato uzywa- 
- jq okrealenla „naszeezasoplsmo". 
Z koncem ubleglegc roku ogtoaillamy 
anklety czytelnicze: kolejnq w bllako 
cztBrdzleatoletnlej hlstorll Horyzontdw 
Techniki I pierwaza w Zrdb aam. Oba 
czaaoplama majq zreszta, wlelu wspbl- 
nych odblorcow: 85,6% wypetniaja,- 
cych anklete HT czyta takze ZS, a 
56,5% odblorobw ZS czyta HT. Obte 
anklety przynloaty ponad czternascie 
tyslecy odpowledzi -8627 HTl 7473 ZS 
oraz tqcznle ponad sledemeet llstow. 
Koreapondencja towarzyazqca ankle- 
cle HT doty czyta na ogbt problem 6 w 
ogdinlejazej natury, Czylelnlcy ZS w 
wiekazoscl plsali o aprawach bardzo 
konkretnych, Na wlele llBtc-w z pytanla- 
ml odpiaallsmy Indywlduatnie; na Jedno 
z najozesclej powtarzajqcych sie pytan 

- o mozilwoic zambwienla Vademacum 

- odpowiedz jeat nlezmiennle ta aama - 
trzeba clerpllwle czekac na wiadomoac 
o druglm wydanlu. Po podjeclu przez 
wydawee taklej decyzji podamyjq nle- 
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zwtocznle w ZS. Nadeafana koreapon- 
dencja znacznie wzbogaclta rezultaty 
anklety. 

W bardzo wielu llstach powtarza ale 
sprawa dosta p nose i ZS w kloakach, a 
takze ogranlczert w prenumeracle; 
„zwracam sie do redakeji z prosba o 
zwlekszenie naktadu", ,,sa atraszne 
Wopoty Z kupieniem ZS i HT. Zrobcie 
coal" W zwia,zku z tyml problemaml tyl- 
ko 1 7,9% respondentow nie dzlell czy- 
tania czaaoplama z klma innym. Az 
32,3% CzyteinikOw udostfpnia awb] 
egzemplarz druglej oaoble, a 1 6,4% - 
czterem lub wiekszej llczble osob: 
„mieszkam na wai (PGR) I kazdy tu aam 
majsterku je, lecz gdy ktoa proa I o rade , 
udoBtepniam mu ZS". Nieetety, redak- 
cja ma znlkomy wptyw na wielkoat na- 
ktadu I doatepnoac obu czasoplsm na 
rynku. Naaze wyaltkl w tej dziedzinle 
CzytelnlcyZSaledzq bardzo uwaznle w 
atatym artykule redakcyjnym „Majater- 
kuj razem z naml " , w ktory m przedata- 
wlane sa. sprawy bleta.ee czaaoplama. 
Od plerwazego numeru z poczatku 
1 980 r. towarzyszy nam az 25,5% Czy- 
telnikow (warto przypomnlec, ze ukazy- 




walismy sie wowczas w nakladzie 
1 00 tya. egz.), 27,1 % czyta ZS4...5 lat, 
a 39,7% 2...3 lata. 91 ,5% odblorc6w 
czyta kazdy numer, 8,6% bierzeZS do 
reklodczasudoczaau. 



Kto i d laczego czyta ZS? 

Statyatyozny Czytelnik ZS jest mfz- 
czyznq pracujgeym zawodowo, maje- 
cym obowtazkl rodzlnne I „wrodzona." 
aktywno»6 technlczna.. Najllczniej re- 
prezentowanlaa Czytelnicy w wieku 
26...80 lat (77%). War6d pozoatatych 
grup wlekowych - 1 B...25 lat liczy 
1 4,2%, pon Izej 1 9 lat - 7 ,6% , a powyzej 
60 lat - 1,2%. Wykaztatcenie technlcz- 
ne ma 75,7% Czytelnikow (wtym sred- 
nle technlczna 35,6%, a wyzsze tech- 
n iczne 1 9,4%) , 27 ,3% odblorcow ZS to 
pracownicylnzynieryj no-tech n I cznl, 
27 ,8% - robotn icy, Trzecla, duza, grupe, 
choi juz nie tak llczne,, stanowia, 
uczn lowle i atudenci ( 1 0,9%) . Tuz za 
nlml sa urzednicy (9,2%), Srednio Czy- 
telnik ZS Jest wise nieco starszy nlz 
Czytelnik HT. Nle rbznla, ich natomiast 
mlejsca zamleBzkanla: 42,1 % mieszka 
w mlastach llcza.cych ponad 100 tys. 
mteazkahcdw, 28,1 % w miaatach o 
21 ...1 00 tys, mieszkancdw. 1 5,3% w 
mnlejazych miaatach, a 16,5% na wal. 
Tak przedstawla Ble atatystyczna syi- 
wetka naszego Czytelnlka. Jako powo- 
dysieganiadoZS72,2%odbiorcbw 
podaje. ze interesuja ich porad y war- 
sztatowe i ekspioatacyjne, 64,8% - ze 
znajduje wZS Insplracje dla wtaenych 
rozwiazari, 35,6% - poniewaz wykonu- 
ja konkretne konatrukeje wedtug opl- 
bow zZS. Kolekcjonowanle literatury 
nt, majsterkowania okazato ale takze 
waine przyczyna. (40,5%). At 96,7% 
Czytelnlkiw zamterza zreazta komple- 
towac kelqzkl z Blbllotekl HT i ZS, a nie- 
ktore wypowiedzi w tej aprawie sa bar- 
dzo zyciowe: „mieszkam na wsl, gdzle o 
prase I ksiazke technlczna tak samo 
trudno, jak o wedllne". 
Z ankiety wyntka, ze nlemal tyle samo 
Czytelnikow deklaruje ale Jako majater- 
kowlcze zaawanaowanl, co poczatku- 
jacy , ale az 68,2% majaterkuje z zami- 
towanla, a tylko 21 ,2% z kon leeznoaci. 
„Tylko" - bo sadzac po anallzie Innych 
pytan ankletowych jednym z najwaz- 
nlejazych motywow majaterkowanla 
mogtoby bye uzupeHntanle brak6w ryn- 
kowych, a wlec koniecznosc. 
Mlmo wazyatko w tych czterech gru- 
pach Czytelnlkbw wyatepuja wyraine 
rdznlce, Oto majaterkowicz pocza,tku- 
Ja,cy Jest mtodazy od zaawansowanego: 
w gruple wlekowej do 1 9 lat pocz^jku- 
ja.cyoh Jeat 1 8 wobec przedetnej 7 ,6%; 
podobnle jest w gruple 1 B„. 25 lat. Z 
wleklem zwia.zane sa rbznice wykaztat- 
cenia I statu su. Az 23% poczqtkuja.- 
cych majaterkowlczbw to ucznlowie I 
Studenci, a wsrod zaawansowanych 
33,8% stanowlq pracowmcy Iniynieryj- 
no-technicznl. Wsrod majaterk6wlcz6w 
poczqtkpjqcych czesclej spotyka ale 
kobiety (6,9%), podczas gdy wsrod 
zaawansowanych stanowlq one 1 ,8% 
Az 6,3% CzyteinikOw to nauczyciele - 
do tej grupy odbiorcbw ZS jeazcze po- 
wrocimy pozniej anallzujqc ich zainte 
resowanlaipotrzeby. 
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Co kto lubl? 

Poza wspornniana. Juz poczytnoscla. ru- 
brykl „Zr6b sam radii" (71 ,8% respon- 
dents czyta la regularnle), do naj- 
czesclej czytsnych naieza takie state 
pozycje. jak: „Ry nek majaterkowicza" - 
58,2%, „ZS zwizyte, u majsterkowleza" 
-51 .3%, „Od redaktora-Majsterkuj ra- 
zem z nami" - 49,2% odblorcdw. „Gie*- 
daZS" ma wielu statych Czytelnikow 
(45,9%); od nich, jak I od znacznie 
mnlej zainteresowanych „Gletda." 
otrzymaltsmy tez aporo propozycjl zmo- 
dyf ikowania tej rubryki, gtdwnle przez 
wyprof Howany wybor ofert wymlany. 
Problem w tym, ze auma proponowa- 
nych nam kryteridw selekcji prowadzl 
wtasnle do obecnej formy „Gletdy". 
Zgodnie z wynikamt an kitty CO cz warty 
reapondent opowlada sie za rozszerze- 
nlem tej rubryki o informacje nt. wymla- 
ny ustug technologlcznych. Bardzo dtu- 
gi okrea oczeklwanla na wydrukowanle 
ogtoszen I a w „ G ietdz I e " okazu Je s le n le 
najwaznlBjszym problemem. Sporo 
uwag dotyczyto zdarzajscych si a wy- 
padkdw niesolidnoaci partnerow blofs,- 
cych udzlat w wymlanle, Zainteresowa- 
nle pozoatatymi atatyml rubrykaml byto 
nastepujace: ..Katalog amatora" czyta 
regularnle 40,4% uczestnikow anklety, 
a „Zatatw aam" - 29,8%. 
Najczesciej czytane dzlaty to „Warsztat 
majaterkowicza", zapewne ze wzgledu 
na rdznorodnoec tematyczne,, oraz 
„Mleazkante". Oba te dzlaty wyraznle 
przodujq, podobniejak krbtkie porady z 
rdznych szuflad wsrdd statych rubryk. 
Rozktad poczytnosci wszyetklch dzla- 
tdw tematycznych podano w label I. 
Majaterkowicza zaa wanso wan i czytaja 
ZS przede wazyatklm dla InsptrscJI 
(80,4%) oraz dla zdobycla wartosclo- 
wych Intormacji warsztatowych 
(77,8%), majsterkowlcze poczatkujacy 
wo la goto we, konkretne projekty. Za- 
awanaowanl zdecydowanle czesclej 
czytaja. dziat „Waraztat majsterkowl- 
eza" (87,4% wobec przectetnej 79%), 
„Technologle" (55,7% wobsc 40%), 
..Obstuge I naprawe" oraz „Crtemle 
praktyczna," (po 5% wieoej nlz prze- 
ciet na) . On i tez bardzlej pozytywnle 
oceniaja ZS (76% usatysf akcjonowa- 
nychj , wola konatrukcje bardzlej ztozo- 
ne, nleco czesclej wykonuja, cos na 
podatawie oplsu w ZS. a prace te doty- 
cza ns ogdt waraztatu (70% wobec 
przecietnej 60%) I mleszkanla (68,5%). 
Porownanle odpowledzl majsterkowi- 
czdw prscuja,cych z zamltowanla I z ko- 
nlecznoscl wskazuje, te plerwai chet- 
nlej czytaja, dzlat ..Warsztat majaterko- 
wicza" (83%),drudzy-„Mleazkanle" I 
„RemontuJe dom" (odpowlednio 82,6 1 
42,4%) , co juz czeaciowo wyjasnls 
przyezyne msjaterkowanla z konlecz- 
noscl. W sumle 87% majsterkujacych z 
konlecznoBci jest zadowolonych z naj- 
czesciej wykorzyatywanych dzlatdw (w 
wypadku maj8terkuja,eych z zamltowa- 
nla analoglczny odsetek Jest rowny 
72,1 %), Podobnie wyglada ocena arty- 
kutow. Jedni I drudzy korzystaja. z opl- 
s6w wZS, sis majaterkujscy z zamlto- 
wanla czesclej niz wskazuje na to sred- 
nl wynlk dla wszystklch zsjmuja, ale 
waraztatem (58,8%), n atom last ma J- 
sterkujacy z konfecznoscl - mleazka- 



niem (71 ,5%), Wykonana wedtug na- 
szych optsdw praca spetnita oczekiwa- 
nia tylko 85% majaterkowlczdw, dla 
ktbrych samodzielna praca byte 
koniecznoscia (93,6% sradnia). Ale CO 
ciekawe, oble grupy bardzlej interesuja 
sie inspiracja, nlz majeterkowicz „ered- 
ni". Konlecznos6 sktania do majsterko- 
wania Czytelnikow nleco starszych nlz 
srednla wieku dotycz^ca petnej llczby 
reapondentdw, czesclej tez sa, wsrod 
nich technioy lub Inzynierowle, to zna- 
czy, ze na majsterkowanie decyduja sie 
dyaponuja.c apora. wledza, technlczna,. 
Ciekawe, ze w ko respondent dose 
czesto sugerowano ogranlczenle lub II- 
kwidacje dzlatu „Wedkaratwo", kt6ry 



ceniu ZS. Na drugim miejscu podawa- 
no, ze do wykonania zamleszczonych 
projektdw as potrzebne zbyt apecjali- 
Styczne nsrzedzla (24%), przy czym - 
jak wynika z koreBpondencjl - pojecie 
specjallstycznego narzedzia jest bar- 
dzo subiektywne, Dla majaterkowicza 
poczqtkujacego jeat to juz np. pita 
otwornica czy przystawka do ostrzenia 
wlertet, dla zaawansowanego zaa - fre- 
zarka lub tokarka. Jako kolejha przy- 
czyne podawano, ze zbyt rzadko Czy- 
telnlk spotyka interesujs.ee go tematy 
szcztgotowe. Oplnia Czytelnika o dzia- 
tech znajduje potwierdzenle w ocenach 
artykutow. 59,7% Czytelnikiw uwaza, 
ze artykuty w ZS spetnlajs sch oczski- 




zajmuje ale tematyka, publikowana, w 
kilku innych czasoplamaoh, ale - jak sie 
okazuje - dzlat ten czyta reguternia pra- 
wie co piaty Czytelnik; poczyt nose 
, , We d ka rat w a " Je st n I e w i e I e m n ie j 8 z a 
od statego zalntereeowanla Czytelni- 
kow ..KuNnariami". Natomlast dziat 
„KotekcJonerstwo" czyta co dzlesiqty 
respondent. ZasadnoBC utrzymywania 
tego dzlatu podwazano r6wnlet w nie- 
ktirych llatach. Trzeba tu jednak do- 
dac, za 6w co piaty Czytelnik ZS Intere- 
Bujscy sie ..Kullnarlaml" to mezczyzns, 
kobiety bowiem Btanowls nlewieie po- 
nad 3% respondentbw. Jak widac mez- 
czyinl chttnle zajmuja, sis kuchnla., a 

kobiety Jestem corka wypetnlajace- 

go anklete, ch odze do I Ice urn ogolno- 
ksztatcacego, Lubl e nowoscl i chce 
urzqdzic swdj pok6J sama... Za mato 
jest w ZS rubryk dla kobiet". Zacieraja- 
ce sie oranlce podziatu na zaintsreso- 
wania meakle I kobiece wynlkaly takze 
zankietyHT", 

Opinio ioceny 

Regularnle czytane dziaty satysf skejo- 
nujs 70,8% Czytelnlkdw (zdecydowa- 
nle tak odpowiedzlato 25,2%, raczej tak 
-46,6%). Czeaclowo usatysfskejono- 
wanych jest 28,4% odblorcc-w, a piec- 
dzlesleclu olmlu Czytelnikow (0,6% 
ankletowanych) podato, ze ss nlezado- 
wolenl z regularnle czytanych dzlatdw. 
Powodem odpowledzl negaty wnej byto 
najczeaclej to, ze oplsy nle zawaze 
odpowladajq konkretnym potrzebom 
(38,4%) , co nleststy Jest chyba me do 
unlknltols, nawet przy niezmiemle sze- 
roklm zakresle temstycznym I utozmsl- 



wan la, 20% stwlerdza, ze artykuty 84 
zbyt 00 dine, a 24,1 %- leas nlewystar- 
czajaco zllustrowane. Wiekszosc opo- 
wlada sie ZS rysunkami techn iczny mi 
(88,9%) jako bardzlej konkretnyml I 
latwlejszyml do wykorzystania, a nie za 
fotografiaml (31 ,1 %). 1 .8% Czytelni- 
kow ssdzl, ze artykuty aq zbyt ezczegd- 
to we , 1 , 5% - ze 8 a za dtu g i e , 5, 1 % - ze 
za krdtkie, a 6,1 % - ze eq niezrozumla- 
la, przy czym w obu oatatnlch wypad- 
kach chodzl najczescle) (sadzac z ko- 
respondencji) o artykuty podala.ee ides 
lub sugestie rozwiqzanla, nle zas goto- 
wa. recepte I tryb postepowanla, 
Wiekszosc Czytelnikow chciataby 
wldzlec natamach ZS konstrukeje 
proste (73%), co w towarzyazqeej 
ankfscie koreepondencjl byto szcze- 
goinie podkreslane przytematach eiek- 
tronicznych. W potocznym rozumieniu 
rozwiazanla proste wymagajq na ogdt 
standardowego wyposazenla warszta- 
towego, atosunkowo tat wye h do zdoby- 
cla materlatdw, nleskompllkowsnych 
technologii, a do Ich wykonania I uru- 
chomienls wystarczajqea last tylko 
ogdlns wledza z danej dzledzlny. Cie- 
kawe, ze oceny i oplnle Czytelnlkdww 
nleznacznym tylko stopnlu zaieza od 
Ich wyksztatcenla, ststusu zawodowe- 
go, mlejaca zamleazkanle czy wleku. 
Na przyktad rysunek techn Iczny Jako 
llustracje przektsdajq nad fotograf le nie 
tylko Intynlerowle I technlcy. 
Jak pnystato na CzytelnlkdwczasopiB- 
ma majsterkowiozowsklego az 93,4% 
naszych odblorcdwzrobllojuz cos na 
podstswie oplsu zZS. Zgodnie z przed- 
atawlonyml wynlksml poczytnosci po- 



Na pytanla: 5. -z ktdryeh dziatdw 
tematycznych korzyataaz najczei- 
Cle| oraz 1 2. -jezell zrobitea cos na 
podstawle op leu w ZS, to czego 
dotyczyta wykonana praca - roz- 
ktady odpowledzl byty naetepuja,- 
ct; 
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szczegdlnych dziatdw 65.4% wykona- 
nych prac by to zwiazanych z mlaazka- 
nlem, 50% z waraztatam, 36,6% z aa- 
mochodem, motocyklem lub rowaram. 
DalaJ wymienlano hobby (24-7%), 
dzlatke ogrodnlcza. (22,8%), budowe 
domu oraz budowe i naprawy eprzetu 
turyatycznago (po 10,8%). 
Wlelka, aatyafakoja aprawlto nam to, za 
93,6% „praktykuJaoych" reaponden- 
tow uznato, za uzyakany wynlk epetnH 
Ich oczekl wanla. Tym etaran n iej Jednak 
nalazato przeanallzowac, dlaczego 
6,4% Czytalnlkow odpowledzlato prze- 
czaoo. Ofdzz tej grupy 1 8% nla uzy- 
skato spodzie wanych walorow uzytko- 
wych, 1 7,8% mlato ktoooty z urucho- 
mieniem urzqdzenla (przypuezczamy, 
za bhodzl tu gtownle o konatrukcje 
elektronlczne), 18,8% nla mogto doeto- 
aowad p roje kt d w do awolch potrzab, 
1 2,1 % u wazato, ze Idea rozwlqzanla 
Die byta doatatecznle przemyslana. Ala 
az 23% pod a to. ze nie mogto zest o ao- 
W«0 (zdoby.c!) polecanych materiatdw 

lub technologll. 

Od atatyatycznaj erednle] rdznl ale nla- 
co grupa Czytalnlkow, ktorzy wykorzy- 
stall op I ay z ZS do s wojej pracy zawo- 
dowaj. Jaat wlrod nlch az o 9% wleoej 
respondents w z wyksztaiceniem ared- 
nlm technleznym, duzo w I ace J robot nl- 
kow (o 6%) I rztmltalnlkdw (o 7,1 %), a 
takze nauczyolall (o 10%). Za wzgledu 
zapawna na przygotowanlt zawodowa, 
a takze tat wiejszy na og W doatep do 
matarlafow I narzedzl wynlk wykonana] 
pracy spetnlal oczeki wania ta| grupy 
Czytf Inlkdw (96% odpowladzl twler- 
dzacych wobec are d n ie] 93,4 % ) . 



Ntotyiko puWIkacJe 

Sadzac po state] koreapondencjl, wynl- 
kach akcji pozapubllkacyjnych I kon* 
kursdw ZS Czytelnicy bardzo zywo 
interesuja sie wazyatklm. co dzieje ale 
w tych dziedzinach. 25,5% uwaza za 
najpllnlejaze rozazerzenie ..GletdyZS" 
rowntez o Informacje dotyczace wymla- 
ny uatug. 22,2% za pllne uwaza dorocz- 
ne prezentowanle patentdw ZS na kra- 
jowych targach poznansklch, a 31 ,1 %- 
cykliczne organ izowa nla duzych kon- 
kuradw, taklch JakZRfiB SAM Combl. 
W tych dwoch OBtatnlch aprawach 
duzo sie dzieje. Zrobsam we spdtz !au- 
reataml konkurau ZROa SAM Combl 
uczestnlczyt w ubiegtorocznych I tego- 
rocznych krajowych targach w Pozna- 
nlu. ZS 2/86 przynldat regulamln I karty 
zgtoazeri nowago konkurau ZROB SAM 
Meble. Mamy nadzlaje, za ten konkura 
bedzie ml at rOwnla duze powodzenie, 
jak poprzednl, Poza tym ZS nla poprze- 
ataja na ocenle wynlkOw konkuradw: 
sledzimy loay projektdw, pomagamy w 
miare mozliwoacl ich autorom, 
Dzlatelnoac pozapubllkacyjna redakcjl 
jeat doac rozbudowana. Czytelnicy -co 
wynlka takze z publ iko wanych wczea- 
nlej wyplsdw z llstdw - llcza na jeazcze 
atlniajaze oparcie w naa dla Inlcjatyw 
wapomagajacych ruch majeterkowl- 
czowakl. Nle omljaJac przedalewzled 
idacych w tym klerunku, przed d worn a 
juz laty wyitaplllamy z pomyatem 
atworzenia wlelotunkcyjnego Centrum 
ZRC-B SAM. Inlcjatywa ta zdobyta 
watepneuznanle I poparcle.Otym, jak 
zywo interesuja ona naazych Czytelni- 
kbw swiadczyc tez moze fakt, ze prawie 
1 800 reaponden tow jako najpilniejaze 
uznato zorganlzowanie przy redakcjl ZS 
oarodka Inatruktazowego. 
0 powatanlu I dzlatalnoacl Klubdw 
ZRCB SAM informujemy Czytelnlk6w 
nabiezaco.Wmiejscuzamieszkania 
2,3% Czytalnlkow taklakluby Juz dzla- 
taja, 0,8% Czytalnlkow odpowladzlato, 



ze trwa wtasnie zalatwlanie * or main os- 
Cl zwiazanych z powstaniem kolejnych. 
Akcje, konkursy, pomoc organlzatoraka 
redakcjl zostaty Jednak wymlenlonetyl- 
ko przez 8,8% Czytelnlkdwjako przy- 
ciyna czytanla ZS. 
Tyle atatystykl . Co Jednak wyrainle 
przeblja zardwno z ankletowych kwe- 
atlonartuazy, choc z koniecznoaoi sa 
one suche I zwiezte, jak i z korespon- 
dencjl, na ogot gorqcej I plaanej zcatym 
przekonanlem, to wnloaek, ze nlezaiez- 
nla od wykaztateenla, wleku, mlejaca 
zamleazkanla, atopnla zaawanaowa- 
nla, a takza odnajdywanla w majaterko- 
wanlu przyjemnoacl czy awolatago ra- 
tunku-wazyatklch Czyta Inlkdw Zrob 
aim taczy odd a nle ale majatarkowaniu 
bez wzgledu na przeclwnoaci loau. Do 
przeelwnoacl najwlekazei prawie wazy- 
acy zgodnle zaliczaja zanledbanlt 
zaopatrzenla majatarkowlcza w mate- 
rlaty. Sprawl e tej powlnny poawlecld 
znacznle wiecej uwagl Mlnlateratwo 
Handlu Wewnetrznego oraz wydzlaty 
handlu wazyatklch urzedow wojawodz- 
klch. 

Radakcja 



PS, W llatach towarzyszacych ankiacie 
(tragmentyniewielktaj Ich cze^cl cytowaiis- 
my w ZS 2/86) Czytelnicy podkrealall prak- 
tyczna przydatrtotc azczegdtowych, okre»o- 
wych apladw tretol ZS. Byty tei zwiaztrte z 
tym propozycja utworzenla wZS dzlatu 
bibliograficznago. petnlacego funkoja prze- 
wodnlka po roz nych zrddtach zawleraMcych 
traacl interesujqce mejatarkowlozdw, Dya- 
kutujemv w zeapola nad ta propozycla- 
Plerwaza prdbq Idqca tym tropam bedzie 
apia traacl dzlalu ..Zroblmy toaami", ktdry 
ukazywalalf na tamaoh HT w latach 
1949-1883. Spta tan zamleeclmywnumarze 
6/68 ZS. 

Li ate reapondentdw, ktdrzy wyloaowall trzy- 
tomowe Vademeeum ZfldSSflM lub pr enu- 
merate ZS na 1 967 rok drukowallamy w 
ZS 3/86 na •. 2. Anklete HT omdwili t my 
w n umerze 6/86 Horyzontdw Toctonikl. 



(Rad.) 
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Niewlelu majsterkowiczbw 
dysponuje osobnym 
pomieszczeniem czy chocby 
wydzlelonym katem 
przeznaczonym wytacznle do 
majsterkowania. Totez po skoriezonej pracy muszt) 
poswiecac sporo czasu na sprzqtanie. Zwtaszcza 
korzystanie z pllarkl tarczowej powoduje 
wyjqtkowo duze zasmlecenie mieszkania trocinami 
i pytem, Pllarkl dostepne na naazym rynku (w tym 
takze przysta wka pilarka z zesta wu Ema-Combl) nie 
sa. wyposazone w ostony umozliwiaja.ce 
przynajmniej czesclowe odciqgniecie trocin 
powstajgcych podczas electa. Proponujemy 
wykonanle przystawkl pllarkl umozliwiajacej 
wykorzystanie odkurzacza jako instalacjl 
wyciggowej. 




Przystawka pilarka tarczowa 
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Przystawka (tot. 1 , rys. 2) moze bye na- 
pedzana wiertarka dwubiegowa z ze- 
stawu Ema-Combi lub wiertarka. 
PRCbllD 10113. Zostata pomyslana 
jako narzedzie do prac stolarskich w 
mleszkaniu, dlatego ma stosunkowo 
niewielkie wymiary, utatwiaja.ee prze- 
chowy wanie, mozli wosc czeaciowego 
demontazu i tradyoyjny uchwyt mocu- 
jqcy. Do przystawki mozna podtaczyc 
odkurzacz pochtaniajacy powstaja.ee 
podczas clecia trociny. Oczywlscle 
mozllwe jest takze korzystanie z pilarki 
bez odkurzacza 

Przed uzyclem przykreca sie pilarke do 
blatu stotu w podobny sposob, iak recz- 
na maszynk? do miesa (fot. 9 s 10). 
Z mysia o utatwieniu doktadnego ciecia 
wzdtuznego wyposazono blat pilarki w 
ruchoma. przykladnice (fot. 1 0). Klin 
rozszczepiajacy petni jednoczesn ie 
funkeje uchwytu ostony tarczy. Ze 
wzgledu na niewielkie srednice pit wy- 
korzysty wanych w przystawce nie 
przewidziano mozli wosci zmiany wy- 
sokosci wystawania tarczy ponad pta- 
szczyzne blatu. 




m 



1 



Zaleta przedstawlonej pilarki jest to, ze 
po zdJeclu blatu i zastapieni u pity tar- 
cza scierna moze ona petnld rowniez 
funkeje szlifierki stotowej. Konieczna 
jest jednak wbwezas dodatkowa osto- 
na tarczy sclernej, podporka I ew. tulej- 
ka redukcyjna, gdy srednlca otworu 
tarczy jest wleksza od srednicy wrze- 
ciona. 

Przystawka zostata zaprojektowana w 
dwoch wersjach technologicznych -z 
podstawa frezowana I z podstawa spa- 
wana. W pierwszej wersji podstawa 
jest wy konana z jednego kawatka ma- 
teriatu metoda f rezowan ia. Da je to 
wprawdzie konstrukeje tadniejsza, ale 
wymaga dostepu do frezarki oraz zdo- 
bycia odpowiedniego kawatka materia- 
tu (co rowniez moze sie okazac dosyc 
trudne). Przekroje podstawy sa zapro- 



jektowane z duzym zapasem, by za- 
pewnic odpowiedniq wytrzymatosb 
konstrukeji w razie uzycia miekkiego 
stopuAl (np.A1). 

Wersja apawana wymaga wykonania 
(a nastepnie potaczenia) kilku czesci. 
Maja one Jednak proste ksztarty I Ich 
przygotowanie nie powinno sprawlac 
ktopotu nawet poczatkujacym majster- 
kowlczom. 

Na rys. 2 (ztoieniowym) pokazano ele- 
menty sktadowe przystawki. Numery 
poszczegdlnych czesci z rys. 2 odpo- 
wiadaja numerom czesci zestawlonych 
na rys. 3-8. Rysunkow elementbw stan- 
dardowych dostepnych w handiu (sru- 
by, nakretki, tozyska itd.) nie podano. 
Zestawienie tych czesci zamleszczono 
wtabelj. 

U w a g a : dla lepszej czytelnoscl 
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Wgkl Hattekstolit tmrdg Sit. 2 

12-Sruba ustatajqca przykfadnic« 11-Prowadnlca Sif 1 

boozna przykfadnfcy 



Wgkonat drugq situkq jaka 
lustriane odbtcie MatMD 



100 

1S-Pokr ¥ tTo " ats > 3 Slt1 



^ 5^3 ± 

17-KortaSwka nopsdowa flalU3 
wiertan* PRCb IID 10 i13 *»•! 



\ m \ | w iMtttwtawtparnltoitimj 

J |4ct strong, riykontic Hyciqcta 



Jeieli ma tgt moiliwoic 




Wspornlk ostony dolnej !J? ?' 



^4/0 U_ 35 _J j$ '<~ Pbkrywo boczna ostony dolnej 



rys. 1 , ostone 4 J umoiliwtaja.ee, „oday- 
sanle"wl6rbw popodtaczeniu odku- 
rzacza pokazano w rzucle bocznym. 
Na rysunku 4 podano wymiary podsta- 
wy 6 w weraji wykonywanej metoda fre- 
zowanla z jednego kawatka materlatu, 
n atom last na rya. 5 przedatawiono pod- 
atawf 8 w weraji spawanej. Elemanty 
sktadowe podatawy w weraji apawanaj 
zeatawlono na rya, 6 i oznaczono sym- 
bol am I 8. l-6.fi. Element 5.5 jaat typowa 
nakretka mi 2, totez nle podano rysun- 
ku wykonawczego. Etementy aktadowe 
ostonydolnej4T zeatawbno na rya. S. 
Trzydzleacl o two row 0 2 mm w czeacl 
a rod ko we J ostony wykonuje ate, uiywa- 
jac jako wzornlkdw pokryw bocznyoh. 
Na ryaunku 8 pokazano tylko le wa 
ostone boczna., prawa jest aymetryczna 
(jaat odblclam luatrzanym), ale nla ma 
wyclecia 40 x 60 mm zakonczonego 
promienlem R. Nie ma takze trzech 
otworbw 0 2 mm (otwory bez nawler- 
cen), Wykonuje ale je po przykreceniu 
komptatnej o atony oraz wspornlka do 
przyatawkl I uatalenlu doktadnegolch 
potoienla, tak by pokrywaty ale z otwo- 
raml wspornlka. Tuleja w dolnej czeaci 
ostony. sluzaca do podtaczenia rury 




dukcyjnej, zaktadanej na kotnierz wier- 
tarki (element 40) I wspornlka 18 pod- 
trzymujacego wlertarke (fot. 9) pod- 
czaa pracy (maaa wlertarkl PRCbllD 
jeat znacznle wlekaza od maay wlertar- 
kl Ema-Combi).Zaleinle od poaladanej 
wlertarkl trzeba row n lei wykonac r6i- 
ne weraje koncdwkl przenoszacej na- 
ped na wrzeclono pllarkl {element 1 7a 
liih t7f» 




odkurzacza, jost wklejona distatem i 
dodatkowozabezpleczona wclanletym 
(takze na klaj) pleracienlem mocuja- 
cym. 

Jeslt przyatawka ma bye napedzana 
wiertarka PRCbllD (uchwyt wlartarakl 
mocowany na stozek), to llczba ele- 
mentow konlacznych do wykonanla 
must bye nleco wlekaza nlz w wypadku 
wiertarki Ema-Combl. Niezbednejest 
bowlem dodatkowo wykonanle tulel re- 



W razie wykoiiywdiiid puUalawy w wer- 
ajl apawanej (rya. 6) trzeba przygoto- 
wac elementy aktadow* zgodnle z wy- 
mlaraml podanyml na rysunkach wyko- 
nawczych, a nastepnle caloac pospa- 
wa6, zwracajac u wage na prawldtowe 
potoienle wszyatkich element 6w pod- 
czaa spawanla izwtaszcza ptaazczyzny 
elementow 6. J, 6.4 1 5.5- rys. 5 musza. 
bye wzajemnle rownolegte). Otwory 
0 101 14 mm wnlektPrychaelankach 





podatawy siuza zmniejszenlu maay 
urzadzenla I oczywiacie moga by 6 po- 
rn I nle te. 

Przystawka zo stale zaprojektowana do 
pit gruboSd 1 mm I srednicy 1 80 mm lub 
mntejszej. Przy korzystaniu z plllnnej 
gruboacl naleiy wykonac odpowlednle 
tulejkl dyatanaowe 5 (zmlenlajac wy- 
m lar zaznaczo ny g w lazd ka. ) . 
Po zmontowanlu calei przyatawkl ko- 
lieczne jaat aprawdzenle czy oatona 
i :i)y (element 19) zamontowana na 
vapornlku SO za pomoca, osl 35, pod- 
ladkl 2 1 oraz czesci 30 1 34 opada pod 
■. laanym cbiarem I bw. wyregulowac 
nocowanie. Korzystanie z pllarkl bez 
latony I kllna rozazczepiaJacego (fun- 
c]e kllna petnl wspornlk 20) lub z pod- 
■■ieslona. ostona, grozl powainyml ura- 
■aml, 

'rzyetawke-jakjuiwapomnitno- 
noie takie pernio funkeje azlillerkl ato- 
■iwe|. Jest to moziiwe po zdamontowa- 
iu blatu, zastapiemu pity tarcza. Solar- 
ia, oraz zamontowanlu oaton I podporkl. 
'/ozna tu zastosowac rozwtexanla po- 
tobne do stoaowanych w azllflerkach 
doatBpnych w handlu, totei rysunkow 
wykonawczych tych elementow nle po- 
dano. 

Jerzy B a rah ski 



Spit czesci 



Nr 


Nazwa 


Wymiary w mm 


Sztuk 


22 


Wkret 


M3x10 


4 


23a 


Wiertarka 








Ema-Combl 




1 


23b 


Wiertarka 








PRCbllD 




1 


24 


Pita tarczowa 


12180 


1 


26 


Wkret 


M6v30 


4 


26 


3ruba 


M6x20 


1 


27 


drubs 


M6*26 


4 


28 


Wkret 


W3x6 


6 


29 


Lozyako6202zz 








Iub6202z 




2 


30 


Sruba 


M10x10 


1 


31 


Pleraclah 








oaadczy we - 








wnatrzny35w 






32 


Plarsolen osad- 








czyzwykry 16z 




1 


33 


Nakratka 


M4 


1 


34 


Podktadka 


04,2 


1 


38 


Wkrat 


M4x12 


2 


37 


Nakratka 


KM 


2 


38 


Podktadka 


04,2 


2 


39 


Slat do 








zamocowanla 




1 
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Zezwolenie rzemieslnicze 



Jak przyatugl, ktore majsterkowicz wy- 
awfadcza swemu otoczeniu przeniesc z 
ptaszczyzny radzinrtej, aasledZklej, ko- 
lezeriskiet na ptaszczyzne zwrotu kosz- 
t6w lub odptatnosci? Prawdzlwy me±- 
czyzna, jakim widza majatarkowlcza 
easladki zamezne za obustronnie lewo- 
recznyml, otrzymuje w nagrode pot litre, 
bo tak wypada. A jeall afkohoi mu nit 
stuzy? Jesli potrzebuje plsnladzy na 
dokuptente narzedzi? Jesli zamlerza za 
awoteh umlejatnosel uozyn Ic pomocn i- 
cze czy n a wet pod sta wo we zrodto 
utrzymanla? Przedatawlamy sposbb 
postepowanla zgodny z obowiazuJacy- 
ml przeplsami. 

Uatugl sqsiedzkie 

Do poruezenia tego tematu sktonit nas 
list Czytalnika podplsuJacego ale in i- 
cjataml R.Z., drukowany wZ5 1/86. 
Udzlelillamy odpowiedzl w n umerze na- 
atepnym (przy okazji wakazdwak co do 
aplaywanla umowy kupna, najmu, uzy- 




V) 

-8 
N 



ZS4'86 



12 



czenia ltd.), ala przytaczamy ja. jeszcze 
raz, Ustugi saaiedzkie. udzlalana przez 
majstarkowicza oaobiecle, podobnie 
jak wykony wanie I aprzedaz przedmio- 
16 w do wartoacl 48 tyaiecy ztotych 
rocznie me wymagaja. zad'n ego zezwo- 
lenie, pod war unkiem zgloazen ia tej 
praktykl w urzedzla skarbowym I wnle- 
alenla optaty akarbowej w wyaokoaci 
7% od tacznej wartoacl zuzytych mataria- 
tbw I roboc izny . Uzywa jac po wierzon e- 
00 materlatu mozna doroblc do 4 tya. zt 
mlealecznle, ale trzeba to zgtostc, nle 
czekajac ai nlezadowolony z uatugl iuo 
zawlatny saslad wyreczy W tym majs- 
tarkowicza, Wtedy bowiem groza przy- 
kre (mat&riaine I nle tylko) koneekwen- 
cje naruszenla przepisow skarbowych. 



Pdtrzamlailnlk 

Fachowcy zatrudnlenl w przemysle, bu- 
downlctwie czy trans pore ie nlekiedy 
dofabiaJa prywatnle po godzinach pra- 
cy Lfucha"}. Moznazalegalizowac te 
prakty ke, podeJmuJac dzlatalnoac rze- 
mlealnlcza ubocznle (,,na pot statu"). 
W a run kit m watapnym Jaat uzyakanle 
na pitmle zgody mac i e rzy stego zakta- 
du pracy. Podanle o zezwolenie na za- 
mierzona dzlatalnoic aktada ale w 
urzedzle gmlnnym, miejaklm tub w wy- 
dziale przemystu I handlu urzedu dziel- 
nlcy, w ktorej ta dzlatalnoafi ma bye 
prowadzona. W podanlu trzeba okrealic 
rodzaj I skale (obroty) przewldywanej 
dzlatalnoac!. Do podanla nalezy do*a- 
czyc zgode zaktadu pracy I ewentualnie 
obydwa iubjeden zdwochdokumen* 
tow potwlerdzajacych: 

a) prawo do lokalu, w ktbrym kandydat 
na pGtetatowego rzemlealnlka zamle- 
rza rozwijac awoja, dzlatalnoac (odpla 
przydziaf u mieszkania, Odpla umowy 
najmu, potwlerdzenle wykupu ltd.); Jeall 
pomlaazczenle uatugowe znajduje ale 
w domu wlelorodzlnnym, konlaczna Jaat 
zgoda adminiatracjl tego domu; 

b) kwalif ikacje. jesli do uprawlanla da- 
nego rzemloata aa one wymagane. Li- 
sts rzamlosl ze wekazanlam, kt6re wy- 
magaja kwallflkacjl, a ktore nle, zoatata 
ogtoszona w Dzienniku Ustaw nr 22/83. 
Przygotowywana jaat nowa ilata I zmia- 
ny Ida w klerunku rozc)a.gniacla wyma- 
jan kwaUflkacyjnych na rzamfoata 
dotychczaa nlml nie objate. 

Przez potwlerdzenle kwalif ikacji rc- 
,:umla ala swladactwa wyazkolanla I 
■ -.f aktyki, Sa to dyplomy czeladnlcze I 
mietrzowakie wydawane przez Izby rza* 
mlallnlcze, a takia ewtadectwa ukon- 
czenla techntkAw zawodowych i uczel- 
ni techn icznych, Pontewaz ocena 
przedatawlonych dyplombw, awia- 
dectw. poswiadozen I oa wiadczeh (co 
doodbycla praktykl) nle zawaze lest 
proata, organ admlnlatracyjny czesto 
wzywa pomocy wtadz odpowiednlego 
cechu rzemieslniczego. Dlatego w ceki 
uniknlfcla zbednych papier kowych 
przeprywdw praktycznle jaat aktadac 
wniosek za poarednictwem cechu, ktb 
ry od razu ocanl, czy przadstawlone do - 
kumenty kwallflkacyjne aa. zadowalaja 
ce. Urzad ma obowiazek wydac dacyz)^ 
w ciagu miealaca. 
Polwladczenle prawa do lokalu nle 
zawaze Jeat wymagane. Takle rzemlo- 
ata Jak aprzatanie, waienle oabb czy 




ualugi budowtane nie sa zwiazane z po- 
aladanlam lokalu uatugowego. Potrzab- 
ne jeat tylko wskazante aledziby firmy, 
czy 1 1 poawladczanle stategozameldo- 
wanla. Dla ubocznej dzlatalnoac! rze- 
mlailnlczaj ot wart a jest przeda wszyat- 
klm dziatainosc uatugowe dla oaPb pry- 
watnych I rolnictwa, a wlac wszelkie 
naprawy, konsarwacja sprzetu Itp. Na 
pod sta wie ztozonych dokumentow I 
ewentualnie dodatkowych wyjaanieh 
organ admlnlatracyjny wydaje {nie 
moze odmowlc, Jeall zoataty apetnlone 
wyllczone warunkl) dokument oficjalny 
„Potwjardzanle zgtoazenla wykonywa- 
nia rzemloata". Z tym do ku men tern 
trzeba ala udac do naczalnlka urzedu 
skarbowego w celu uatalanla formy I 
wyaokoaci opodatkowanle. Najczadclej 
atosowana aa optaty zryczaltowane. 
Majac ..Potwierdzenie" I wymier po- 
datku wraca al« do cechu, aby zasiiic 
poczet Jag o czton ko w. 

Ha catego 

Decydujqc ale na wytaczna uprawlanla 
rzemloata, poatapuje ala podobnie, jak 
przy podejmowanlu ubocznej dzlatal- 
noscl rzemtaalnfczej. A wiec za poired- 
nlctwem odpowiednlego cechu (w 



WainlaJajEt przepley 



• Uetawa z 8 czerwea 1 972 r. o wykonywanfu I organlzacjl 
rzemloata, z pcinlejazymi zmlanamf (Dz.U. 7/83, poz. 40). 

a Rozporzadzenie mlnlstra handlu wewnatrznago I uatug 
w aprawia oznaczanla rodzajdw rzemioat oraz okrealanla 
uprawnlen I kwallflkacjl zawodowych wymaganycb do ioh 
wykonywanla, z pozniejazyml zmlanaml zmlanami (Dz.U. 
22/83). 



• Ponadto przaplay podatkowa dotyczaca rzemioata: 
uatawa o podatku dochodowym I obrotowym wraz z zarza- 
dzeniaml wykonawczyml (Dz.U. 43/83); o atawkach po- 
datku obrotowego (Dz.U 73/83); zmlana uetawy o podat- 
ku dochodowym (Dz.U. 1 2/85); oraz takaty opubllkowane 
w Dz.U. 1 7/85, 25/B6; u w a g a: w Dz.U. 57/85 umleazezo- 
no jednolity tekat uatawy w Dz.U. 43/53; najnowaze prza- 
play W Dz.U. 1/86. 



mnlejazych oarodkach wazyetkleh te- 
rn iealnlk6w skupia each rz em lost roz- 
nych) sktada sie wniosek do urzedu 
gmfnnago, miajaklego lub dzleinlcowe- 
SO wydzlatu przemystu i handlu o wyda- 
nie uprawnienia do wykonywanle rze- 
mlosfa. We wnloeku nalezy wakazac 
siedzibe warsztatu rzemieslniczego; je- 
sll dzlafalnoac ma bye prowadzona w 
mleazkanlu lub fnnym pomieszczeniu 
budynku wlelorodzlnnego, konleczne 
iaat zezwolenle admlniatracll tego bu- 



emerytow lub rencistbw. Wytwory war- 
aztatu woino aprzedawac na miejacu 
iubza posrednictwem aklepow data- 

llcznych, 

Prz*dsl«blorca 

Szersze pole do dziatanla otwlera sie 
przed kandydatam na wtaaclciela war- 
sztatu posiada]acym ..Zezwolenle na 
wykonywanle rzamloata". Upowaznla 
ono do pro wadzenia zarowno dzlatal- 



cy w waraztacla an I ucznlowle. War- 
aztat taklaj akali jeat bardzlej matym 
przed aleblorstwem niz pracownia 
rzemlealniczq. 

Wniosek o wydanie „Zezwolenia" 
moze ale apotkac z odmowa, Jesll organ 
admin latraeyjny uzna, za uwzglednle- 
nle go neruazytoby latotny Inferos apo- 
teczny. Oacyzja odmowna musl zawie- 
rac prawn e I merytoryczne uzasadnie- 
nle, a wnloskodawca ma prawo od wo- 
lac sie wclagu 1 4 dni do organu admi- 





•-V 





dynku. a ponadto podaje ale rodzaj, 
charakter I a kale zamiarzonaj dzlatal- 
noscl. Zatacza ale tytutprawny do loka- 
luljaslljest wymagane, potwlerdzenle 
kwallllkacjl, U w a g a : jesll zamiarzona 
dzlatalnosc ma polegae na awladozenlu 
ustug dla oa6b prywatnych I rolnlctwa, 
produkc]! rynkowej, a takze wytwarza- 
nia wyrobow artyatycznyoh, pamlatkar- 
Bkich I reglonalnych badz wykony waniu 
ustug konserwacyjno-naprawczych I 
ram o ntowo-budo wlanych dla miejaco- 
wych Jednoatek gospodarkl uspotecz- 
nlonaj, a pozoatate warunkl sa apetn io- 
ns, wtadza admlnletracyjna nle moze 
odmowic „Potwlerdzanla zgtoazenla 
wykony wania rzamloata". Rzamlealnlk 
dzlata|a,cy na podatawia ,,Potwlardza- 
nla" ma obowlazek oaoblatego wyko- 
nywanta rzemloala, ale moga mu poma- 
gac do mown Icy. Jaall dyaponuje 
uprawnlenlaml do kaztatcsnia. moia 
zatrudnlab u stable ucznldw, a dodatko- 
wo takze Jednago praoownlkt I dw6oh 



noect ustugowej, Jak I produkeyjnej bez 
ogranlczert braniowych cry terytortal- 
nych. W waraztacla prows dzonym na 
podstawle .Zazwole nla" wot no zatrud- 
niac do azeaclu oadb, w rzemlostach 
budo wlanych - do osmlu, ponadto 
dwoch renclatow lub emerytow oraz 
pracownikow obatugl, taklch jak spree* 
dawca, kasjar, klarowca, sprzttaczka. 
Oo llozby zatrudnlonych nle wohodza, 
cztonkowle najbllzazaj rodzlny praoujq- 



Optety 

m Wnloaak o wydanie uprawnlen 
rzemlealnlczych: 600 zt. 
• Za kazdy zatacznik: oryglnat 5 zt, 
odpla 25 zt. 

a Za ..Zezwolenle na wykonywanle 
rzemiosta " : 6000 zt. 
a 2a,,Potwierdzenlezgtoezenla 
wykony wania rzemiosta": 2000 zt. 



niatracjl panatwowel azozabla woja- 
wddzkiego {za poarednlctwem urzadu, 
ktdry odmowna deoyzje wydat) . Na po- 
nowna odmowe mozna ale poskarzyc w 
trybia przspisow Kodekau Poatapowa- 
nla Admlnlatracyjnago (art, 127 1 136). 
Po uzyakanlu „Potwiardzania zgtoaze- 
nla" lub „Zezwolania" na samodzlelny 
warsztat nalezy odwiedzid urzqd akar- 
bowy w celu uatalanla wysokoacl I for- 
my opodatkowanla, a naatepnle -cech. 
Kolejny krok to zambwlenle szyldu. 

J. Sip. 

Od redakcjl. Na proabe p. Janusza 
Tomozyka ze Szczecin a podaje my 
adraa Urze du Patentowago PRL: Alela 
Niepodlegtoacl 1 88/1 92, 00-960 War- 
szawa, akr. 203, tel. 26-69-1 0. Pod tym 
adreaam, a takze oaobiicle w Iptor- 
macjl UP, pokdl 1 8, mozna uzyskac for- 
mulate zgtoszenia wynalazkdw i wzo- 
row uzytkowyeb. 




Dwa stropy: tatwy i tani 
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Obydwa wymienione w tytule stropy aa 
modyf Ikacjq stropu DZ, co oznacia, te 
nle wymagaja angazowania trudno 
osia.galnych atalowych prof ill dwuteo- 
wych [potOCZnie-nteprawldtOWO- 
zwanych tregrami). Belkl nosns sa 
prefabrykowane z betonu klasy B1 SO 
oraz z pret6w zbrojeniowych ze stali 
iebrowanej. Wypetnlenie stropu etano- 
wla puatakl atropowe KMK-2 lub jest 
Dim monolityczna ptyta zelbetowe, for- 
mowana w specjatnym ezalowanlu. 

Bel kl noin* 

Mozna Je Kupic lub zamOwlc w zakla- 
dzia prefabrykacji zbrojonych elemen- 
tdw betonowych. Warunklam prawidto- 
wego Ich wyprodukowanla jest wlbra- 
cyjnezageazczenlebetonu, zapewnla- 
ia.ce oalagnlecie odpowladnlej wytrzy- 
matosGl belek nosnych, a zatam I cate- 
go stropu. Prefabrykacje belak motna, 



pu) podano w tabell. Jak Wldac na foto- 
grafiach. kazda z belek ma dwa prety 
dolne za stall 34 GS (podlegajace roz- 
ciagamu przy obciazanlu stropu) oraz 
zbrojenle gome (aclekane), ktbre przy 
mnlejazych dtugoaclach balek atropo- 
wyoh maze bye pomlniete {sclakanle 
przanosl warstwa nadbetonu) . Zbroje- 
nla gbr ne motna wykenac gladkimi pre- 
tamlze stall AO. 

Podstawowa zaleta oplaywanyoh belak 
jest to, ze awe, oatatecznq poatac przy- 
bieraja. doplaro na placu budowy, Pre- 
fabrykacji w zaktadzle podlega tylko 
dolna cze!6 belkl, z betonu zaa stercza 
atrzemlona alulae do podtrzymanla 
zbrojenia gbrnego (Jezell Jest ono ko- 
nleozne). Ma to ogromny wptyw na 
maee balak, upraazoza Ich transport 
reczny I mechanlczny, wreazcle bardzo 
utatwla Ich montaz na aclanaoh noa- 
nych, na ktorych Jeat ooarty strop. Belkl 



Hadbttan 



Wykonai gtadi amentawa, 
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Ptyta pitimom twarda tBmm 
(gladkq powitrzokitq do giry) 



SSI 



rzecz Jasna, zrealizowafi we wtaanym 
zakreale, jezell dysponuja a If do state - 
cznle dtuglm s totem wlbraoyjnym badz 
tel wl bratora m I doczep n y m I . 
Llczbe oraz arednlce poprzecznego 
przekroju pret6w zbrojenia, w zalezno- 
sci od dtugosci belkl { rozpletosci stro- 



dtufloicl do 4 m moga bye przenoazone 
przez d woch mezczyzn. 
Jezell dtugosc belkl wymaga zastoto- 
warl la zbrojenia gftrnego, to atrzemlona 
do Jego zamocowenla powlnny by6 zro- 
blone z drutu atalowego o Brednlcy 
4,. .6 mm. Wysokosc zawleazenla zbro- 



jenia g6rnego wzgledem dolnego po- 
wlnna wynoale ok. 1 70 mm. 
Na forme do pretabrykowanla belek no- 
inych znakomlcle nadaje ale stalowy 
ceownlk o wymiarach podanych na 
rys. 2a . Mote on bye nawat apawany z 
kllku czeacl, lecz mual bye proaty I mlac 
la,czna dtugosc rOwna. dtugoaci belkl. 
Forme z odchylanyml scianarm boczny- 
ml, uletwiaJacyml roiformowanle 
(rys. 2b) mozna sporzadzlc z deaek. 
Forma drawn lane mual by 6 aztywna I 
mlee pochylone sclany , eo utatwl wyja- 
cle belkl po atetenlu betonu. 
Przed wlanlem betonu do formy drew- 
■ n ianej ozy staiowej (z przygotowanym 
do zalanla zbrojanlem), trzebajej we- 
wnetrzng powierrchn ie, stykajqcB. ale z 
batonem, ookryc erodklem rozdzlalaja.- 
cym. Mote to bye allikonowy preparat 
„Sllform" lub amar „Formol". Zastep- 
czo mozna ale postuiyt dowolnym ole- 
jam jadalnym, maazynowym, allnlko- 
wym lub wodnym roztworem azarego 
mydta malaraklago. 

Strop tatwy 

Belkl telbetowe (ze aterczacymi strze- 
mlonaml lub bez nlch) uktada ale 
na aclanaoh noanyoh prxykrywanej 
stropem kondygnaojl budynku, w odie- 
gtoacl od aleble wynlkaJaoej gtownle ze 
wzglad6w wytrzymaloaolowych, ate 
takze z dtugosc i zaatoaowanych pusta- 
kOW atropowych [w wypadku KMK-2 - 
Ok, 70 cm). 

Jezell w belkech ma bye zbrojenle gor- 
ne, to do atrzemlon mocuje ale laden 
lub dwa prety (zgodnie z tabala.) tak, 
aby odlegtoae zbrojenia gbrnego od 
dolnego wynoaHa okoto 1 7 cm. 
Puetakl KMK-2 (glpaowe lub z troclnc- 
glpsu) uktada ale obok aleble. aby 
utworzyty Jednollta. powlerzchnlf. Na 
nlq wylewa sle rzadkl baton klasy 81 50 
w taklaj lloacl, aby waratwa nadbetonu 
w najclenazym mlejacu wynoatta co 
naJmnleJ4cm. 

Strop z wypetnlenlem z pustakdw 
KMK-2 nla wymaga ctlkowltego osza- 
lowanla deakaml od apodu, gdyt same 
puatakl tworza doatatecznle szczelna 
powlerzchnle. Przed zalaniam betonu 



strop trzoba podeprzeb stemptami, roz- 
stawionymi pod belkam; nosnymi W 
odlegtoacl CO najwyzej 2 m (rya. 3). 
Caty strop powlnlen bye zalany jedno- 
razowo, a by baton mogt stezed Jako 
jednollta ptyta. Spodnla. powierzchn le 
stropu (gipsowa lub trocinogipeowaj 
wraz z wldoozna, powierzchn ia, belek 
noanyeh nalezy otynkowae, 

Strop tan! 

BerkJ noane mala, take, poatat, jak w 
plerwazej wtrsjl stropu. Podstawowa 
roznica tkwl n atom last w sposoble 
uf ormowan la jego wypetnlen ia. 
Zazwyczal znaczno czesc kosztu wy- 
konania stropu pochlanls zakup puata- 
kbw stropowych, ktdrych potrzeba na 
ogbt okoto trzyatu. Znaczna. oszczed- 
noac funduszy zapewnla przygotowa- 
nle apecjalnyeh s lament Aw zastep- 
czyeh o ksztalcie I wymlarach poda- 
nyeh przyktadowo na rye. 4, Optymal- 
nym ksztattem wykroju deskl jest zarys 
odwroconej krzywej lahcuchowej ize 
wzgledu na rbwnomlernoeb rozkladu 
przenoszonyeh obciaien), ale moze to 
bye rbwnlez ksztatt zbllzony do poto- 
kregu, gdyz w praktyot rOznlce bads, 
nleznaczne. 

El a men ty zastepujace puatakl strop o- 
wa, uktadane na belkach nosnyeh 
azczelnle obok liable (zgodnle z 
rys. 6a), poamarowane erodklem za- 
bezpleczajacym pried przywlerenlem 
betortu, pozwalaja, uformowac monolt- 
tyczny strop zbrojony. Po odjeclu ele- 
mentOw zaatepczych spodnla strona 
stropu (zalanego np. nad piwnica bu- 
dynku) przypomlna skleplenle kolebko- 
we o podwIeBzonych podporaoh, 
Pustakl stropowe, stoeowane w stan- 
ds rdo wye h stropaoh typu DZ, preen e- 
sza tylko niewialka czetc obcia,ien ia, 
gdyz atuza Jako wypetnlenie, a preeclez 
wydatnle powlakszala, mase stropu, 
Spodnla powierzchn la stropu nad po- 
mleazczenlaml mleszkalnyml (miedzy 
parteram a plarwszym pietrem) powln- 
na bye ptaska. Aby to osiagnae, nalezy 
cata, apodnla powlerechnle atropu 
(wraz z belkarni noanymi) oezatowec 



2brotenJeieibetowe belek noenyoh stropu 



TypbelW 


Zbrojenle 


Zbrojenie 


ftzeczywleta 


Liezba podpor 


(d'ugosc 


dolna 




gorne 


diugosc bel- 


montaiowych 


modular/1 a) 


A1 




AO 


ki worn 


przyzslewanlu 


240 


2 x 2)6 




- 


238 


1 


270 


2x06 




- 


268 


1 


300 


2xZE 




- 


298 


1 


330 


2x06 




- 


328 


1 


380 


2x38 


- 


368 


1 


390 


2*38 


1x06 


388 


1 


420 


2x08 


1x08 


418 


2 


450 


2x08 


1 x08 


448 


2 


480 


2x08 


1x012 


478 


2 


S10 


2x010 


2x09 


608 


2 


640 


2x012 


2x08 


538 


2 


670 


2x014 


2*08 


668 


2 


eoo 


2x018 


2*08 


598 


2 


U w a g a : obllczenla zbrojania wykonano na nodstnwie PN-76/B-03264 
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Strop nad pfwnleq 



Strop nad partertm 



■fir ry *: 



I foment 
Hadbitott J uitiwany Btlka 



mutton 




Bttkautnka 

(ok Mam} 

im 



Stemptt-' 




Baton 



4 



Szatowonie Siatka 
podtynkowa 



U\mge:ittmentti tatifpat apierai na 
desk act podp orowj/oh 



Stempet 



Ktootk-pidpora 



UfrQQa;ett!Mflty tatttpa* opitmi na bKlmh notnych 



szczeliiyin Uis>bKgwitiiiuni, a puU belka- 
ml podstempiowac podporamt rozata- 
wlonymi CO 2 m (rys. fib). Na deskowa- 
nle miedzy belkaml trzeba wyiac I row- 
nomlernle rozprowadzlc warstwe beto- 
nu gruboscl ok. 2 cm. W betonle tym 
nalezy zatopIC slatke< podtynkowa,, po- 
clstq na paay szerokoscl rbwnej odste- 
powl miedzy belkaml, Z kolal slatke 
trzeba pokrye nastepna. waratwa. rbw- 
nomiernle rozprowadzonego betonu 
(rtwnle ok. 2 cm). Teraz dopiero na 



widccznej, gornej powierzchnl zeibeto- 
wych belek uktada ele elementy zast«- 
puje.ee puatakl stropowe, ktOre wytwo- 
rza. puste przeBtrzanle we wnatrz stro- 
pu, Elementbw tych nie mozna juz usu- 
ns.C: po wylanlu nadbetonu pozoetaja w 
Jego wn etrzu . Oz naoza to jed n ak , it z 
zast o 9 0 w a n Is m el e m e n td w za st a pu Ja - 
cych pustakl mozna wykonac dwa atrd- 
py jednopietrowego budnyku. 

Grzegorz Zdzlech 



1 

3 


T 3 




m 







Nawierzchnie zwirowe 



Rye. 1 . 2wirowanle powleriehniows 




Rya. 2, twlrowanla korytowa 



z wi rowan ie Jest najproatszym sposo- 
bem umoenlenla nawlerzchnl drogl. 
A ponadto przez odpowledni dobor zwlru 
mozna harmonllnie akomponowad z 
otoczanlem. Zwlrowanle moze bye po- 
wierzchn lo we I ub korytowe. 



Zwlrowanle powierzchn lows polega 
ns rozeypanlu iwlru na catej azero- 
koscl drogl I zagaezezenlu powatate) 
waretwy przez ubicle, z Jednoczeenym 
polewanlem woda, I nadaniam powierz- 
chn I odpowiednlego epadku poprzecz- 
nego. Przy brzegu jezdnl waratwa zwlru 
powlnna mlec grubost 1 6. ..20, a po- 
srodku 25.. 30 cm (rye. 1). 



Zwlrowanle korytowe polega na wyko- 
panlu w grurtole koryta o azerokoacl 
Jezdni I zasypanlu go waratwa ml zwlru z 
Jednoozasnym ubijaniem (rya. 2). Jezell 
grunt Jest nleprzepuazczalny, to werat- 
wy zwlru nalezy utozyO w korycle na 
warstwle plaaku, aby woda sptywata do 
rowow przydroznych. Otebokos6 koryta 
pod powlerzchnia zwlrowa. powlnna 
wynosic 1 fi.,.20 cm, grubosc werstw 
zwlru 4...B cm, 

Na nawierzchnie powinien bye uzyty 
twardy zwlr o rainy m uzlarnlenlu, nle 
wlekazym Jednak od 3...4 cm. Zamiast 
zwlru mozna zastoaowae-zuzal kotto* 

wy. 

IA 
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W ZS 2/85 zamiesciliamy opia przerdb- 
kl sktadanej todzi zaglowej Mewa, po- 
zwalajacy zamlenlfc Jednokadtubowa, 
mato stateczna, todke wyposazona. w 
zagle o facznej powierzchnl oh. 7 m 3 w 
znacznle wygodn iejszy i bezpieczniej- 
ezy w pfywanlu trimaran a zwlekszonej 
do 10 m 3 powierzchmzagli.Obecnie 
proponujerny kllka dodatkowych z able- 
go w, pozwalejacych poprawie wygode 
uzytkowanla oraz trwatoac todzi w wer- 
sji jedno- 1 wlelokadtubowej. 

Wzmocnlenle podtogl 

Datatnie modele todzi Mewa byly wypo- 
sazona w podtogl z clenkich, mato wy- 
trzymatych liatew. tamlacych sie przy 
silnieiszym stapnieclu. 




Wade te mozna usmuc przez pokrycie 
podtog ptytaml wodoodpor nej sklejki 
gruboecl 6 mm wg rya. 1 . Przygotowane 
ptyty nalezy dwukrotnle zapokostowac 
na goracQ I lakierowac rozcrenczonym 
laklerem olejno-zywicznym wodood- 
pornym, aby podtoga nle byta sllska, a 
nastepnle umocowac do Istn lejacych 
podtdg wkretaml 0 4x30 mm w mlejs- 
cach oznaczonych na ryaunku HnU| 
przerywana.. 

Mocowania sitnika pomocnlczego 

Inatrukcja obetugl todzi Mewa przewi- 
duje mozilwoacpfywanlazailniklem 
„po wykonanlu czynnosci adaptacyj- 
nych". 0 tym, Jakle aa to ozynnoael, 
Inatrukcja mllczy. 

Umocowanie do Mewy sllnlka „Salut" 
jeat m oil I we po wye if clu w oslonle rufy 
4 (rya. 2d) luku, wypetnlentu Jednego z 



otworow w pawezy T (rya. 2a) wktadka. 
8 (rya. 2c) ze sklejki gruboscl 12 mm I 
przykrfcenlu moaleinyml wkretaml do 
drewna (0 5x60 mm) llstwyd (wymlary 
1 5x1 00x1 60 mm) . Przed zawleszen lem 
sllnlka nalezy pod imadta $ (rya. 2c) 
waunqc arkusfk gumy lub tkanlny 
gumowanej gruboacl 3 mm I pozoata- 
lych wymiarach 1 1 0x300 mm, by 
oehronlc powtoke todzi przed uszko- 
dzanlem oraz zmnlejszyc Intensywnoac 
drgan pochodzacych od allnlka. 

Umocowanie wspornlk6w steru 

Z reguty Juz po krdtklej ekaploatacjl 
todzi wepornlkl ateru 5 (rya. 2b) ulegajq 
obluzowanlu w wynlku odksztatcenla 
oaadzonych w powtoce remlzek, przez 
ktc-re przechodza aworznle waporni- 
kdw.Dokrecenle nakretek akrzydetko- 
wych 0 na ogot ntewiele pomaga I pro- 
wadzl do dalazej deformacjl tub nawat 
wypadnlecla remlzek z powtokl. Aby 
tamu zapoblec nalezy pod wapornlkaml 
(od zewnetrznej strony paweiy) I pod 
nakrelkaml (od wewnetrznej strony pa- 
wfty) umleaclc dwle ptytki 2 wykonana 
z blaohy moalf znej lub duralumlnlowej 
gruboscl 3 mm I pozoetatych wymla- 
rach 80x200 mm. Po zaloienlu prytek 



trzeba bardzomocnodokrecic nakretki 
(mozna je zaetqpic szeaclokqtnyml), by 
zapewnlc duzq stabltnoeb wsporntkow 
ateru. 

Podnoazente ptetwy ateru 

Przy opuszczonej ptetwle ateru jego 
fat znajduje sie tak bflsko osl Obrotu, 
ze podnlealenle ptetwy jest czesto nie- 
mozliwe. Aby zmntejezye alte potrzebna 
do wytaranla fatu nalezy do ptetwy przy* 
mtowac wyalegnlk 1 (rya. 3) sporzq- 
dzony z dwbch ptaskownlkdw aluminio- 
wych o przekroju 4x1 0 mm. Ma sworz- 
niu 3 wysieonlka mocuje sie kausze 
fatu 4 poprowadzonego przez otwdr w 
okuclu S rumple. 

Jeszcza jedna wersja ozaglowanla 

Do przedatawlonych w ZS 2/85 trzech 
podstawowych warlantow oiaglowanla 
mozna dodac czwarty, w ktorym Mewa- 
-trlmaran ataje sie kutram aztakalo- 
wym. Znaczanle nawlgacyjne tego wa- 
riantu jest nlewlelkle, tecz umozllwia on 
doskonaty trenlng woperowaniu dwo- 
ma szta kalaml, a nadto todt ladnie I ory- 
glnalnle wyglqda na wodzie. 

A.D. 





W czasie uroczystosci otwarcia Spo)- 
dzielczego Klubu ZROB SAM „Majster- 
k I e p k a " , z a to zo n e g o p rz e z S p 6td z i e I n i e 
Mieszkaniowa w Ostrowie Wielko- 
polskirn, 1 8 stycznia br. duzo mbwito 
sie o nieztomnym uporze i ogromnej 
pracy spotecznej inicjatora powstania 
Klubu, pana Wiestawa Piotrowskiego. 
Na spot ka nie inauguracyjne przybyii 
m.in.: prezydent miasta p. Jerzy Swia- 
tek, sekretarz KM PZPR p. Bronistaw 
Kociemba, dyrektor Oddziatu Central- 
nej Sktadnicy Harcerskiej w todzi 
p, Karol Malczewski oraz prezes Woje- 
wddzkiego Zwiazku Spdfazielni Miesz- 
kaniowych w Kaliszu p. Alfred Kaczma- 
rek. Funkcje gospodarzy petnili: prezes 
szacownej, zatozonej w 1 906 r. Spot- 
dzielni M ieszka niowej w Ostrowie 
Wlkp, p. Julian Piros i jegozastepca 
p. Andrzej Jakubek. Redakcje ZS re- 
prezentowat red. Jacek Godera, prowa- 
dza^yakcje klubow ZROB SAM. 
Placdwke pomogty urzadzic i wyposa- 
iy6 miejscowe Zaktady Przemystu 
Sklejek, Zaktady Automatyki Przemy- 
atowej MERA-ZAP i Wielobranzowa 
Spbtdzielnia Pracy. 

Majsterkowicze z Ostrowa szukaja dal- 
szych sponsorow, tym bardziej, ze maja. 
w planach zorganizowanie w miescie 
dwoch nastepnych klubow, Przytgcza- 
my sie do ich apelu o pomoc, bo jak wi- 
dzlelismy na miejscu. w klubie nic sie 
nie zmarnuje. 

Przydatyby sie wycofane z eksploatacji 
narzedzia i materiaty odpadowe. Mysli- 




Nowy klub ZROB SAM 



szyld. W przestronnym pomieszczeniu 
urzqdzono narzedziownie (fot 1 ).Totaj 
majsterkowicz otrzymuje skrzynke na- 
rzedziowa, fartuch inumerki na narze- 
dzia - wszystko zaopatrzone w znak 
firmowy ZS. Moze wypetnic skrzynke 
potrzebnymt narz^dziami, rozwieszo- 
nymi nascianach, a wydawanymi przez 
kierownika. W narzedziowni znajduje 
sie rowniez stot kreslarski, na ktbrym 



walni i w.c . taczna powierzchn ia dwoch 
podstawowych pomieszczeii wynosi 
okoto70 m J , ponadtoKlubdysponuje 
piwnicq o powierzchni ok, 60 m 3 ; beda 
tarn w przysztosci umieszczone ciezsze 
obrabiarki i urzadzenia. 
Na razie wyposazenie narzedziowni 
pozwala na prowadzenie prostych prac 
stolarskich i slusarskich, ale dyrektor 
CSH w todzi przyrzekt majsterkowi- 




my, ze nie odmdwia, takiej pomoc y u y - 
rekcje miejscowych przedsi?biorstw, 
jak Zaktadbw Naprawczych Tabor u Ko- 
lejowego, Zakladow Sprzetu Mechani- 
eznego ZPC Ursus. Branzowej Hurtow- 
nl Narzedzi KPN „VIS" i innych, 
Na uroczysiosci otwarcia mozna by)o 
zauwazyc, ze wszystkich zebra nych la- 
czy szczegolne porozum tenia ludzi, 
ktorzy lubia w wolnych chwilach wziac 
pile i mlotek do reki. Wtasnie dziaki 
temu porozumieniu prezesi spofdzielni 
doskonalerozumieja, co wielokrotnie 
akcentowali, ze takie placdwki sa bar- 
dzo potrzebne w czasach drogich i nie- 
solldnie wykonywanych ustug. I ze idea 
zaktadania Klubow ZROB SAM dosko- 
nale odpowiada potrzebom spotecz- 
nym. 

Klub ZROB SAM „Majsterklepka" mie- 
sci sie przy ul. Ogrodowej 2. Na 
drzwiach wejsciowych wisielegancki 



inuziid przygotowac projekty wykony- 
wanych sprzetdw. 

Wdniu otwarcia na biurku kierownika 
znajdowala sie pieknie oprawlona ksie- 
ga pamiatkowa (fot. 3} oraz opatrzone 
znakiem f irmowyrrt skrocone kalenda- 
rzyki, klubowy papier listowy i wpinane 
znaczki. Tak drobiazgowo dopracowa- 
ne szczegbty wzbudzaty podziw 
wszystkich gosci, Byty onedzietem ini- 
cjatora akcji i grupy jego przyjaciot maj- 
sterkowiczow. 

Pracownia (tot. 2, 4) znajduje sie w dm- 
gim pomieszczeniu, gdzie ustawiono 
kilka stolow warsztatowych oraz - na 
razie - jedyna wieloczynnosciowa 
obrabiarki do drewna Mini-Majster. Na 
scianach wisz^ prdbki roznych gatun- 
kdw drewna z opisami ich wtasciwosci 
oraz modele potaczeh stolarskich. 
W korytarzu zawieszono regulamin 
Klubu. Sa tarn rdwniez wejscia do umy- 



^uni umozhwienie zakupu potrzeb- 
nycti elektronarzedzi. W poczatkowym 
okresie Klub bedzie otwarty w ponie- 
dziatki t czwartki w godzinach 
1 6.30 - 1 9.00. Oprocz majsterkowania 
dla dorostych beda prowadzone zajecia 
Akadamii sprawnych ra/r dla mtodziezy 
w wieku9-14lat. 

Majsterkowicze z Ostrowia wykazali 
sie przedsiebiorczoscia i spoteczna po- 
stawfi. dzieki czemu zaskarbili sobie 
sympatie miejscowych wladz. Mysllmy, 
ze ich apel do zaktadbw przemyslo- 
wych zostan ie rdwnie serdeczn ie przy- 
jety. Takim ludziom pomaga siezprzy- 
jemnoscia! 

JHG 



PS. Przypominamy. ze ramowy regulamin 
Klubu ZR£)B SAM, skonsultowany z Central - 
nym ZwiSjZkiem Spoldzielni Budawntctwa 
Mieszkaniowego, drukowahsmy wZS 1 /84 
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Urzadzenie umozliwla 
prowadzenie rozmbw z osobami 
znajdujacymi sie przed wejsciem 
do mieszkania oraz zdalne 
otwieranis drzwi wejsciowych z 
sygnalizacjq ntedomknlecla tych 
drzwi. Zaprezentowany uktad 
moze takze znalezc zastosowanie 
przy duzej odlegtosci „cen trail" 
od drzwi wejsciowych, gdyz 
wyposazony Jest we wtasny 
sygnallzator akustyczny, 
potaczony z przyciskiem 
dzwonkowym. 



Domofon 



Schema! bloicowy domofon u przed sta- 
wlono na rys. 1 . Urzadzenie sktada sle z 
dw6ch zasadniczych zespotow: bloku 
A, umieszczonago przy drzwiach wej- 
sciowych do mieazkania tub ogrddka I 
bloku S, ..central!" elektronicznej do- 
mofon u, ktory znajduje sie wewnatrz 
mieszkania. Oba bloki potaczone sa ze 
soba. wiazka przewoddw elektrycz- 
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Ryt. 1 . Scrvemat bloKowy do m of on u 

Ry 8 2. Zarrn k elaktromagnatyczny do sa- 
modzMrweo wyfeonanla 



nych. Gate urzadzenie przyta, ozone jest 
do sieci napiecia przemlennego 220 V. 
8 1 ok A zawiera zamek elektromagne- 
tycznyZE, u moit I wiaJacy zdalne od blo- 
kowywanie drzwi wejsciowych, mikro- 
fonogtoanik G J I typowy przyclak 
dzwonkowy PA do przywotywania do- 
mown ikow. Zamek elektromagnetycz- 
ny lest wtasciwle elektromagnesem z 
rdzenlem przesuwajqcym sie. wewnatrz 
cewkl plereclenfowej. Rdzen ten, odpo- 
wiednio uksztattowany, stanowl rygiel 
zamka (rys. 2a), W urzadzeniu modelo- 
wym zamek eJektromagnetyczny jest 
zasllany napleclem ststym o wartosci 
ok. 1 8 V. Cewke mozna wykonac, nawi- 
jajac prawle do petna na szpuli (kar- 
kasie) z dowolnego materiatu nle- 
magnetyeznego (rys. 2b) uzwojenie 
drutem DNE o srednicy ok. 1 ,2 mm, Ry- 
giel w najproetszym wypadku moze 
Stanowle pret stalqwy (rys. 2c), w ktory 
wk re cony jest wkrgt M3 (ograniczajacy 
ruch rygla) wraz z nakretka, M3 do za- 
mocowaniaprzewodu (o mc- w io n o to 
dalej). 

Zam e k p o w i n i e n by C za moco wan y do 
oscieinicy i drzwi wejsciowych w spo- 
sob pokazany na rys. 3. Sa tarn naste- 
pu jace ozn aczen I a : 1 - ce w ka ; ,2 - ryg ie I 
(rdzeh) z wkretem I nakretka. 3- obej- 
ma cewki umocowana czterema 
wkretami do 0SCleznicy,4-sprezyna 



nacfskowa, 5- katownik ograniczajacy 
ruch rygla i zamooowany do oscieinicy 
wkretami z tbaml stoikowy ml, 6 -kato- 
wnik przykrecony wkretami stoikowy- 
mi do drzwi, 7- blaszka sprezysta za- 
mocowana do katownika e (np. wkreta- 
mi) I stanowiaca czujnik zamkowy sy- 
g nal izu j acy za m kn i ecie d rz w i . S prezy- 
na 4 powinna bye tak dobrana, aby ry- 
giel tatwo wchodzit w otwor w katowni- 
ku 6, a podczas przeptywu prgdu przez 
cewke - byt niezawodnie wciagany do 
cewki, umoiliwiajac otwarcie drzwi. 
W sktad bloku S {rys. 1 ) wchodzi 
wzmaeniacz malej czestot li wosci, 
mikrofonogtosnik Q2, sygnallzator 
Swietlny (zarowka) S zamkniQCia drzwi 
wejsciowych, sygnallzator akustyczny 
D, potaczony z przyciskiem dzwonko- 
wymPA umieszczonym w bloku A, oraz 
przycisk PB stuzaey do uruchamiania 
zamka elektromagnetycznego. Integ- 
ra I na czesc bloku 6 stanowl zas i I ac z 
transformatorowy o mocy ok. 1 00 W, 
przez naezony do zasilania wszystkich 
uktaddw domofon u. 
Schemat wzmacnlacza I zasilacza 
przedstawiono na rys. 4. Wzmacniacz 
matej czestotliwosci sklada sie z przed- 
wzmacniacza zbudowanego na tranzy- 
storze T1 i wzmacnlacza mocy wyko- 
rzystujaceqollniowyuktadscalonyUS 



nia. Zawiera on transformator sieoiowy 
Tro mocy ok. 100 W, mostek prostow- 
nlczy ztoiony zczterech diod 0 1-D4 i 
stabilizator napiecia zbudowany na 
tranzystorach T2 i 73 z dioda Zenera 
DZ. W uktadzie modelowym uzyskano 
naste pujace wartosci napiec: wyjscio- 
we transformatora - przemienne ok. 
1 4 V, nie stabllizowane ok. 1 8 V I stabi- 
lizowane, regulowane w przedziale 
5-1 2 V. Uktad zasilacza jest ponadto 
wyposazony w wytqeznik sleciowyS2 i 
bezpiecznik topikowy S 1 A. 
Schemat c ate go urzadzema przedsta- 
wiono na rys. 6 (pominieto oznaczenia 
element6w elektronicznych, gdyi sa 
one takie same, jak na rys. 4). Eiementy 
znajdujace sie w bloku A sa potaczone 
z bloki em 6 piecioma przewodaml 
oznaczonyminaschemacieliteramia, 
b, c, d, b. Przewbd a w bloku A przyta.- 
czony jest do wkreta osadzonego w ry- 
glu zamka elektromagnetycznego. Po- 
taczenie to najtatwiej wykonac, doluto- 
wujac do kohed wki przewodu kawatek 
blaszki z otworem o srednicy nieco 
wiekszej od srednicy wkreta M3 i zacis- 
kajac te blaszke na wkrecie nakretka. 
Mozna tez zastosowac gotowa koh- 
ed wk^ zaciskowa oczkowa., dost eon a 
w handlu. Trzeba takze pamietac o po- 
taczeniu blaszki spreZyste) 7 (rys. 3). 



a) 



Cewka 




Bntaide 



spr(Z</ny ■■— t~ 



Xjzzzzmms&z 



typu UL 1 490...UL1 498. Uktad elektro- 
nlczny jeat typowy I nie wymaga 
omowienia. Potencjometr Rpl. sprzp- 
Zony z wyta.cz. n I klem SI wzmacnlacza, 
stuzy do regulacji siry glosu. Kondensa- 
tor C5 jest atosowany tylko przy ukta- 
dach scalonych UL1 495...UL1 498. 
W razie zastosowanla in nych ukladow 
jest on zbedny. 

Rowniez zasilacz domofonu jest ukta- 
dem typowym, tatwym do uruchomle- 



stanowi^cej czujnik zamkmecia drzwi, 
z m asa catego urzadzen i a - prze wbd b. 
Przycisk K, u m ieszczo n y w bloku S, 
stuzy do przetaczania prze mien nie mi- 
krofonostosnikowGt (oscioznicai i G2 
do wejscia i wyjscia wzmacnlacza ma- 
tej czestotliwosci. Dzieki temu , jesli 
jeden z nich pracuje jako gtosnlk, to 
drug! petni lunkeje mikrofonu. 
Przycisk PB tblok S) jest przeznaczony 
do uruchamiania zamka elektromagne- 



Ry 5 . 3 Soosib zamncowa nia zamka elektromaq netvez neqo 
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tyczneyo, zwarcie jego stykow powo- 
duje wciagniecle rygla I odbiokowanie 
drawl. 

Jako sygn a I tzato r akustyczny 0 moze 
bye zastosowany dowolny dzwonek o 
napieciu pracy taklm samym, jak napie- 
cie zasllanla zamka elektromagnetycz- 
nego. W razie trudnosci Z uzyskaniem 
odpowlednlegodzwonka mozna z po- 
wodzeniem zastosowac brzeczyk wy- 
konany samodzielnie z przekaznika te- 
le fori iczn ego o wlasciwym napieciu 
pracy. Naleiy w tym celu pofa,czyd 
jeden przewbd cewkl przekaznika z 
jednym stykiero pary normalnie zwartej 
i dotqezyb do ukladu domofonu pozo- 
staty przewdd cewki i drugi styk. Praed- 
stawlono to na rys. 5. 
Elementy elektroniczne bloku S domo- 
fonu zostaty umieszczone na jednej 
ptytce drukowanej. Schema! pota.czen 
drukowanych pfytki przedstawlono na 
rya. 7. Schemat montaiowy pfytki I ele- 
ment6w zewnetrznych domofonu 
przedslawiono na rys. 8. Otworyozna- 
czone cytrami J-S zostaty tak samo 
oznaczone na schemacie Ideowym 
(rys. 6). Stuza, one do przyfgczenla efe- 
mentdw zewnetrznych. Cztery otwory 
w narozach pfytki drukowanej sa, prze- 
znaczone do jej zamocowania w obu- 
dowle. 

Tranzystor 72 stabilizatora napiecia 
Jest umieszczony na niewielkim radia- 

Rya. 9. Schemat Ideowy domofonu 



tor ze z odpowiednio wyprotilowanej 
btachy aluminlowej. Mocuje sie go do 
pfytki wraz z tranzy store m dwoma 
wkretami M3 i nakretkami. Poniewaz 
wyprowadzenie kolektora tranzystora 
72 stanowi obudowa, jeden z wkret6w 
mocujacych jest jednoczesnte potacze- 
niem kolektora z uktadem. 
Jako sygnallzator swtetlny S wykorzys- 
tuje sie zardweczke o napieciu nieco 
wyzszym niz napiecie nle stabiltzowane 
na wyjsclu mostka prostownlczego. 
Zapewnia to duzq zywotnofcc zarbwki. 
Jakomikrofonogfosniki 61 1 02 mozna 
zastosowac dowolne gfosnikl o rezys- 
tancji 8 lub 1 5 Q i mocy 2...3 W (tub 
wlekszej), np. stosowane w odbiorni- 
kach samochodowych. Przetgcznik K 
moze bye rowniez dowolny, lecz naj- 
wygodniej uzyc tu przefa,cznlka typu 
isostat bez podtrzymanla; oznacza to, 
ze przetaczenle rodzaju pracy nastepu- 
je tylko podczas przyciskania klawlsza 
isostatu. Dla unikniecia szkodllwych 
sprzezeri w torze akustycznym domo- 
fonu pozadane jest ekranowanie prze- 
wod&w (a,cza,cych punkty lutownlczeS i 
6 na ptytce drukowanej z przetgcznt- 
kiem K. Mozna tu zastosowac przewo- 
dy ekranowane, przy czym ekran taczy 
sie z masa. urzqdzenia (ujemny biegun 
zasilania}. 

Przycisk PB, stuzqey do unjchamianla 
zamka elektromagnetycznego, takze 



Rya, 4. Schemat Ideowy: a) wzmacnlecza, 
b) zasllacza 

moze by6 dowolny, ale najwygodniej 
zastosowac typowy, handlowy przycisk 
dzwonkowy. 

Po prawldfowym montaiu, ze spraw- 
dzonych uprzednio podzespofdw, uru- 
chomienie wzmacniacza z zasllaczem 
nie powlnno sprawie zadnych kfopo- 
tow. Najwyzej trzeba bedzie u static 
punkt pracy tranzystora 71 (rys. 4). Wy- 
konuje si? to, dob ie raja, c odpowiednia. 
wartosb rezystoraff 1 (47 kO) Rezystor 
R1 powinlen bye tak dobrany, aby spa- 
dek napiecia na rezystorze R4 wynosit 
ok. 0,5 V. Na ogot jednak takie dobiera- 
niejestzbedne. 

BlokB, atanowiqey ..centrale" domofo- 
nu, jest umleszczony w obudowle. 
Mozna ja wykonac dowolnie, wedtug 
wtasnego pomystu, uwzgfedniajac 
mozliwosci materiatowe I narzedziowe 
oraz biorac pod uwage wymiary els- 
men 16 w uzytycti do budowy domofonu. 
Do spodniej pryty obudowy warto pny- 
mocowac cztery nozki z gumy, filcu lub 
sk6ry. Przy Mad taklej obudowy przed- 
stawiono na rys. 9. Stanowi ja skrzynka 
prosfopadtoscienna wykonana np. ze 
sklejki i oklejona samoprzylepna. folia, 
ozdobng. Do dna mocuje sie na stup- 
kach dyatansowych zmontowana, ptyt- 
ke drukowana. I transformator aisciowy. 
Pozostate elementy bloku B mozna 
umiescib dowolnie. 
Na ryaunku 9 przedstawlono takze 
przyktad zainstalowanla elementow 
bloku A przy drzwiach wejsciowych. I tu 
oczywiscle istniaje duza do wo? nose 
rozmieszczania tych elementbw. Nale- 
zy jednak pam i etac o ty m , ze cewka 
zamka elektromagnetycznego nie po- 
wlnna zna jdowac sie na drzwiach, lecz 
mu si bye umieszczona nieruchomo na 
oscieznicy. 

Przewody tacza.ee blok A z btokiem B 
Rys. S. Przekainlk jako brzeczyk 
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rtys. 9. Zainstalowanie domofonu w mies>zkaniu 



powinny bye prowadzone z dala od 
przewodow energetycznych. Niekiedy 
moze okazac sie celowe uzycie prze- 
wodu ekranowanego do potaczenia 
mikrofonogtosnika G? z blokiem B. 
Ekran powinien bye potgezony z ujem- 
nym biegunem zasilania (masa uktadu). 
Dziatanie domofonu jest nastepuja.ee. 
Osoba stojaca przed drzwiami wejscio- 
wymi wywotuje domownika przycis- 
kiem dzwonkowym PA, uruchamiajac w 
ten sposdb dzwonek (brzeczyk) D znaj- 
du jgey sie w bloku B. Wowczas nalezy 
zataczyc wzmacn iacz przetacznikiem 
S1 sprzezonym z potencjometrem sity 
gtosu Rp1. W potozeniu przetacznika K 
iak na rys. 7 gtosnik G 1, umieszczony 
przy drzwiach wejsciowych, petni 
funkeje mikrofonu: z gtosnika G2 sty- 
chac wtedy osobe mo wiaca do gtosni- 
ka G 1 . Wzmocnienie wzmacniacza jest 
wystarczaja.ee do wygodnego stucha- 
nia w dowolnym miejscu pokoju. Po 
przycisnieclu przetacznika K role gtos- 
nikow zamieniaja sie. Gtosnik G2 sta- 
nowi mikrofon, a z gtosnika G 1 bedzie 
stychac gtos rozmbwey. Steruja,c prze- 
ta.cznikiem K mozna wiec prowadzic 
rozmowe dwustronna, ale osoba 
mbwiaca nie moze styszec w tym sa- 
mym czasie swojego rozmowcy. Prze- 
taczenie kierunku rozmowy mozliwe 
jest tylko z bloku B. W celu odblokowa- 
nia drzwi wejsciowych domownik przy- 



Cisk przyclsk PB. S wiecaca dotychczas 
zarowka sygnalizatora swietlnegoS 
gasnie. Po ponownym prawidtowym 
zamknieciu drzwi wejsciowych lub w 
razie nieotwierania ich zarowka powin- 
na znowu sie zaoalic. Nieswiecenie 
zarowki sygnalizuje niewtasciwe 
domkniecie drzwi. 

Wzmacniacz z zasilaczem i gtosnikiem 
G2 moze bye wykorzystywany takze do 
innych celow. Moze on wspotpracowac 
z gramofonem monofonicznym nie ma- 
jqeym wzmacniacza, moze - po przyta- 
czeniu do niego mikrofonu - stuzyc do 
nagtasniania niewielkich sal. Mozna go 
takze zastosowac jako przystawke do 
telefonu (telefon gtosno mowiacy ) po 
zaopatrzeniu uktadu w sonde elektro- 
magnetyczna. (niewielka cewka oduzej 
liczbie zwojow nawijanych drutem ONE 
o matej srednicy). Dotych zastosowan 
nalezy domofon zaopat rzyc w specjal- 
ne gniazdo (np. diodowe), przytaczone 
do punktu 1 na ptytce drukowanej i 
masy uktadu. Oczy wiscie nalezy odta.- 
czyc w tym wypadku istnieja.ee pota- 
czenie punktu 1 z przetacznikiem K. 
Mozna tez dodac przetacznik umozli- 
wiajacy zewnetrzne przetaczanie ro- 
dzaju pracy domofonu. Opisane urza- 
dzenie moze bye takze zastosowane 
jako domofon miedzy mieszkaniami. 

Barbara i Edmund Kitowscy 



Spis czesci bloku B 

Uktad scalony 

dowolny typu UL1 490...UL1 498. 
Tranzystory 

T 1 - BC1 07, BC1 08, BC1 09 lub inny 
krzemowy matej mocy typu NPN, 
T2-BDY23...BDY25, 
T3-BD537. 

Dtody 

DJ-O4-BYP680-50, 
DZ-BZP683-C9V1. 

Razystory 

Rf-47kO, 

fl2-4,7kO, 

R3-10kC5, 

fl4-510O, 

ff5-1 kO, 

R6-39Ci, 

S7-100O, 

A8-10Q, 

R9--\ kO/2W, 

Bp 1 - 47 kO - potencjometr z wytaczni- 
kiemSJ. 

Kondensatory 

elektrolityczne: 

CJ-C3-4,7mF/10V, 

C4-50...100mF/12V, 

C5-C7,C)J-100mF/12V, 

C12-A70 |iF/12V, 

C 13- 1 000...2000 mF/20 V, 2 szt., 

C74-200...500 MF/20V, 

C15-4700mF/20V; 

nieelektrolityczne: 

C8 - 68 pF, 

C9-1 nF, 

CJO-0,1 pF/25V. 

Inna alamanty 

7r-transformatorsieciowyomocy 
100W, 

fl- bezpieoznik topikowy w oprawie 
1 A, 

S - zarowka (opiswtekscie). 

S2 - wylacznik sieclowy dowolnego 

typu. 

Pozostate elementy zostaty omowione 
w tekacie. Rezystory R 1-R8 moga by6 
dowolnej mocy; najlepsze sa rezystory 
mate, o mocy 0,1 lub 0,25 W. Konden- 
satory elektrolityczne moga mieC wiek- 
sze napiecie pracy od podanego, jed- 
nak wtedy ich wymiary beda wieksze, 
co moze utrudniac umieszczenie ich na 
ptvtoe montazowej. 
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Arkadiuaz Brozak, ul. Mazahcowicka 1 04, 
43-346 Bielsko-Biata, poszukuje ZS 1 -3/82 i 
teleobiektywu do Zenita. Odstapi roczniki 
czasopism: Motor, SP, Skrzydta i Motor. Ama- 
torskie Radio, A V, MT; ksiazk i : Majsterkuje 
narzadziami Ema-Combi, Jowisz - odbiornik 
telewizji kolorowej, Nowoczesne zabawki, Wy- 
brane uktady i urzadzenia poiprzewodnikowe. 
Darlusz Morawskl, ul. G.Sw. Anny 21 a, 
47-330 Zdzieszowice, zamieni obiekty wy fo- 
tograficzne z gwintem M42x1 (Practica, Ze- 
nit) oogniskowei 200 mm/4 lub 30/3.6 mm 
na zestaw Ema-Combi lub sprzet fotogra- 
ticzny. 

Zdzlalaw Tkacz, ul. Szkolna 8, 08-500 Ryki, 
poszukuje dokumentacji na wykonanie stru- 
garki grubosciowej. Odstapi pilarke tarczo- 
wa Celmy. 

Zbignlaw Kozaklewicz, ul. Warskiego 
1 2/41 , 20-244 Lublin, poszukuje matej wier- 
tarki stotowej i wiertet 0 5.. .9 mm, uktadow 
scalonych nie lutowanych, ksiazek nt. elek- 
troniki, ZX 81 1 K (moze by6 uszkodzony), 
urzadzeri dodatkowych ddZX Spectrum 48k 
i programow. Odstapi kalkulatory, lunete 
astronomicza, SN 62, czesci elektroniczne, 



programy na ZX Spectrum.A V, ZS, HT, MM, 
MT, Re. 

Jan Kowalczuk, al. Kosciuszki 1 20/77, 
90-446 todz, za monety, ksiaiki z serii cera- 
mowskiej, klasyki swiatowej prozy wspot- 
czesnej, s-f, albumy o sztuce i przyrodzie 
odstapi ZS 1 980-85, Zr6b to sam, Majster- 
kuje narzedziami Ema-Combi, Lubie majster- 
kowad. torn Z Vademecum ZROB SAM, Fanta- 
styke 1 983-85, ksiazki s-f, stowniki i in. 
Boguataw Koa, ul. Przedmiescie Ptuskie 
1 49, 23-420 Tarnogrdd, poszukuje ZS 1 , 2, 
4/80, 2, 3, 5, 6/81,1 982, 1 -4/83, wiertarki 
PRCrl 6/6IIB, strugarki PRZm60. W zamian 
odstapi HT 1 968-85, MT 1 960-85, Motor 
1 975-85, monety polskie, austriackie i nie- 
mieckie z lat 1 91 8-33, kolejke HO - lokomo- 
tywy, wagony, tory, rozjazdy, drzewa, budow- 
nictwo, elementy makiety, powiekszalnik 
Krokus 3, zegar ciemniowy. 
Marek Robaczewski , ul. Sniadeckich 52/3, 
86-300 Grudziadz, poszukuje MM 3, 10, 
1 1 /58, 1 0/59, 4/60, 2, 4, 6, 1 2/61 , 1 0/63, 
1 0/64, 3, 1 1 /65, 2, 6/67, 4, 1 2/68, 2/70, 6, 
9/71 , 8/72, 4/73, 8/74, 1 -2, 4-5/76, 3, 
5-6/77, 1 /81 , PM 8, 20, 23, 24, 48, 53, 54, 



58, 66, 85. W zamian odstapit MM 4/70, nr 
dodatk. 1 971 , 3/74, 9, 1 2/75, 7/77, 1,11 /78, 
1 , 5, 7, 1 1 -1 2/79, 3, 4/80, 3, 8, 1 0/81 , 
5-8/82, 1 -5, 7-1 0/83, 1 -5, 7-9, 1 2/84, 
1-3/85. Model kartonowvl i3,TBU 54.55. 
80, PM97, 1 12, 1 13, 1 16, 1 18, 1 19, 121, 
1 23-1 25; ksiazki: ARachwat Lotnicze rnodeie 
wyczynowe na uwiezi, W. Schier ABC miniatu- 
rowego lotnictwa, HT 7/79, ZS 5, 6/84. 
Januaz Byrczak, ul. Orkana 21 B/21 , 32-500 
Chrzanow, poszukuje ABC krotkofalowca. 
kubkdw 1 -24-FI, ZS 1 980-83. Odstapi Sa- 
downictwo Pienigzka (1 985). 
Barbara Stanlszewaka, ul. Niemcewicza 
29/1 5,71 -520 Szczecin, poszukuje ksiazek: 
Nowoczesne zabawki, Majsterkowanie i nasz 
dom, Co i jak w domu wiasnym przemystem, 
Regary i in., Zrdb to sam w mieszkaniu i domku 
letniskowym, Majsterkowanie dla wszystkich, 
Poradnik majsterkowicza, Majster we wiasnym 
domu, Majsterkowanie dla kaidego, Naprawyi 
przerdbki w moim mieszkaniu. 
Ryszard Kuza, ul. Stupska 39, 76-220 Gtow- 
czyce, tel. 11-61 -58, poszukuje ZS 1 -4/80, 
1 , 3-6/81 ,1,2, 5/82, 1 -5/83. Odstapi 4/82, 
6/83,1-6/84,1,3,6/85. 



Podtoga z desek 



Drewno jest trad ycyjnym i nlezaatapio- 
nym m atari ate m podtogowym. Wobec 
coraz wyzazych can parkietu I mozalki 
podtogowej, warto zastapic je tafisza. I 
tatwiejaza. do utozenla podioga z desek. 
Ma on a doskonate wtasnosci Izolacyj- 
ne i jest estetyezna. 0 uktadaniu podto- 
gi z desek pisaliamy w ZS 2/84. Powra- 
camy do tago tematu. 
Deski podtogowe wykonuja ale z drew- 
na sosnowego, awierkowego i jodtowe- 
go, jednak najbardziej odpbwiednle sa 
deski sosnowe. Deski swierkowe maja 
bowiem duzo sekow, a jodtowe tat wo 
sie- scieraja i sa miekkie. Na podtogi 
przeznacza ale deski jednakowej aze- 
rokosci, z mala liczba sekow. wilgot- 
nosci mniejszej niz 1 5%. Przewaznie 
jednak desk! serin a jeszcze po utozenlu 
podtogt wskutek czego pacza sie I kur- 
cza, tworzac szpary. Wypaczona pod- 
toga utozona z wlfgotnych daaek przyj- 
muje ksztattyjak narya. 1 -wzalezno- 
sci od tago, czy wazyatkie deski zwrc- 
cona sa do dotu tzw. prawa strong (po- 
wierzchniq bllzsza. rdzenia) czyna 
przamlan. W przy pad ku pokazanym rta 
rys. 1 c powlerzchniapodtogi Jest naj- 
rdwniejaza, jednak najczesciej deski 
uktada sie w apos6b przedstawiony na 
rys. 1 a. 

Ze wzglgdu na znaczng, wraili wosc 
desek na zmiany wilgot nosci nalezy je 
uktadac doplero po wyschnieciu tyn- 
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Rys , 1 . Przakroje wypaczonaj podtogi z desek: a) deski utoione prawa strong do dotu, 
b) deakl utozona prawa st r one do gory, c) deski utozona naprzamlannta 
Rys. 2. Podtoga z daaak w budynkach nla podplwnlczonych: a) oparta na lagarach I atup- 
kaen z cagty, b) oparta na lagarach i bet on le 



nianych belkach stropowyeh lub na le- 
garach. Przed utozenlem podtogi na 
belkach drewnianych naleiy dokladnie 
sprawdzlc Ich poziom i w razie potrzeby 
wyrownac wierzch belek, ociosujac je 
lub przy bijajac cienkie, dopasowane 
deski lub taty. Legary atosuje sie w 
przyziemiu nlepodpiwniczonym, na 
sklepteniach, stropach Kleina, 
stropach zelbetowych, a nawet na bel- 
kach drewnianych. Na legary moga. bye 
stosowane krawedzlaki, bale 50 mm 
lub deski 40 mm ktadzione na ptasko. 
w wypadku podtoza betonowego w za- 
leznoicl od odlegtosei miedzy podpora- 
mi, przekroje lecjarow sa rdzne. jednak 



ich szerokosc nie powinna by6 mntej- 
sza niz 64 mm. Odlegtosc miedzy oaia- 
mi legarow zalezy od obciaienia (gru- 
bosci desek), np. przy deskach 26 mm 
odlegtoac ta wynosi w budynkach mie- 
szkalnych 65. ..70 cm. W budynkach n ie 
podpiwniczonych legary opieraja sie na 
stupkach ceglanych 1 x1 cagty lub na 
bet o nie (rys. 2). Legary na ptytach Klei- 
na leza, na polepie, przy czym dla lep- 
szego wypoziomowania stosowane sa. 
podktadki drewniane, Na stropach zel- 
betowych legary spoczywaja, na po- 
wierzehni betonu, a w razle jej nlerow- 
nosci stosuje sie podktadki drewniane. 
Powierzchnie legarow zawsze powin- 
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Row wewnetrznych i po oszkleniu 
okien. Szerokosc desek nie powinna 
przekraczac 1 2...1 6 cm. Na 1 m dtugos- 
cl deski dopuszczaine sa dwa zdrowe, 
wrosntete seki o srednicy mniejszej niz 
3 cm, ale nie moga one znajdowac sie 
na krawedziach. Qr u bo sc desek etc so- 
wan yen do uktadania podtog Jedno- 
wa rat wowych. powinna wynoslc 32 mm, 
jednak obecnie ze wzgleddw oszcze- 
dnosclowych atosuje ale rdwnlei ma- 
ter latgruboac 1 25, 22 1 1 9 mm. 
Najczesciej z desek wykonuje sie pod- 
togi jednowarstwowe; aporadycznle 
uktada ale deski na tzw. slepej podto- 
dze, stanowlacej podktad. Podtogi dwu- 
wa rat wo we sa stosowane przed e 
wszystklm w budynkach nie podpiw- 
niczonych, dla zwlekszenia izolacjl cie- 
plnej. Deski slepej podtogi przy bija sie 
na etyk lub z zachowanlem odstepdw 
1...3 cm. 

Podtogi deskowe uktada sie na drew- 



Rys. 3. Went y lac ja przestrzem podpodtogowej 

Rys. 4 Zticza desek podtogowych: a) na atyk, b) na wputt I ploro, c) na przylga 

Rys. 5. Doclggenle desek podtogowych klamra i klbiami 

Rya. 6. Praybljanla podtogi na kryte gwotdzla 

Rya. 7. Mocowsn l e llstwy przyaciannaj: a) do podtogi, b) do ielany 
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ny tworzyc ptaszczyzne pozioma,. Wcelu 
unieruchomienia legarow mozna je 
zaklinowac pomigdzy przeciwlegtymi 
scianami. oddzielajEsc czota od rnuru 
papa. 

W budynkach parterowych, nie podpiw- 
niczonych podtoga powinna bye utozo- 
na co najmniej 40 cm ponad terenem, a 
przestrzeri podpodtogowa powinna bye 
wentytowana. W tym celu w sgsiedz- 
twie narozy pomieszczeri wykonuje sie 
otwory wywiewne 0,25x0,5 cegty, te,- 
czace przestrzeii podpodtogowa z po- 
mieszczeniem (rys. 3). 
Najpfostsza odmiana podtogi desko- 
wanej jest podtoga zbudowana z tarci- 
cy obrzynanej, nle struganej. Deski 
przybija ale dwoma gwozdziami do kaz- 
dego legara lub belkl, zatapialac gtdwki 
gwozdzi w drewno, Dtugosc gwozdzi 
powinna bye rbwnaok. 2,5-krotnej gru- 
bosci przybljanych desek, Ola zacho- 
wanla estetycznego wygladu podtogi 



gwozdzie nalezy wbijac wzdtuz jednej 
liniiprostej. 

W pomleszczeniaeh mieazkalnych des- 
ki powinny bye strugane od strony ata- 
nowiacej powierzehnie podtogi, staran- 
nle dopasowane i w mi are mozltwoaci 
potaczone na wpust i pidro (rys. 4}, Przy 
takimpotaczeniu podtoga jest mocniej- 
sza, mniej chwieina i bardziej szczelna 
niz w potgezeniu na styk i na przylge. 
Oeski uktada sie sposobem dociaga- 
nia, tzn. ze za sztuka juz przybita uktada 
sie luzno 2-3 nastepne i doclska je 
scisle klinami wbijanymi pomiedzy 
ostein i a deske a haki lub klamry cie- 
sielskie, prowizoryczne wbite w legary 
(belki} - rys. 5. Po nalezytym dociagnig- 
Ciu przybija sie deski do legardw (jak w 
wypadku podtogi nie struganej) lub na 
tzw. gwozdzie kryte, wbijane w gnlazda 
wpustdw pobijakami stalowymi (rys. 6). 
Przy zastosowaniu tego sposobu z po- 
dtogi nie wystaja gwozdzie, ponadto 



mozna cyklinowac jej powierzehnie bez 
koniecznosci zrywania desek. Potacze- 
nie to moze zalecid tylko przy uzyciu 
waskiej tare icy (7...10cm), gdyz kaida 
deska przybita jest do legara z jednej 
strony. Przy azerszych deskach wyste- 
powaloby wigksze niebezpieczeiistwo 
uginania sie podtogi podobciazeniem. 
W celu przykrycia szczeliny powstatej 
mieczy korieami desek a sciara uktada 
sie listwy przyscienne, przybtjajqc je 
gwozdziami do podtogi lub mocujac do 
osadzonych w scianie kotkdw (rys. 7). 
Deski podtogowe, legary i listwy przy- 
scienne nalezy przed utozeniem impre- 
gnowai srodkamizabezpieczajqeymi 
dre wno od gnicia i zagrzybienia. Deski 
impregnuje sieze wszystkich stron (z 
wyjatkiem ptaszczyzny licowej), listwy i 
cokoty-od strony muru.a legary-ze 
wszystkich stron. 

LP. 



Posadzki deszczutkowe (parkiet) 



Deszczutki sa. materiatem podtogowym 
wyprbbowanym i chetnle stosowanym 
w budownictwie mieszkaniowym. Po- 
sadzki deszczutkowe (klepkowe) sa 
bardzo rozpowszechnione ze wzgiedu 
na eetetyczny wyglad, tatwa konserwa- 
cje i znaczna odpornosc na scieranie, 
Podktadem pod posadzke deszczutko- 
wa moze bye podtoga z desek, gtadz 
cementowa lub beton. 
Deszczutki, o wymiarach: dtugosc 
200... 500, szerokosc30...1 20, gruboac 
16,19, 22 mm, wykonuje sie z twardego 
drewna (dab, jesion, buk, rzadziej sos- 
na). W zaleznosci od sposobu umoco- 
wania deazczutek do podktadu i wza- 
jemnego ich taczenia maja one rdzne 
przekroje. Deszczutki uktada sie naj- 
czesciej w jodetke pod katem 45* do 
scian (rys. 1 ), rzadziej w cegietke 
(rys. 2). 

Do uktadanla poaadzki przystepuje sie 
pooaadzeniu t oszkleniu stolarki, zakori- 
czeniu wszystkich robot inatalacyjnych i 
pomalowaniu pomleszczenta. Podktad 
powlnien byd wytrzymaty, auehy, a takze 
zabezpieczony przed wilgocia., poniewaz 
zawtlgocona posadzka deazczutkowa 
pecznieje I podnosi sie. 

Na Slepej podtodze 
(drewnianej) 

Deszczutki przeznaczone do uktada nia 
na slepej podtodze maja na dwoch przyle- 
gtych bokach wpust (ztobek), a na pozo- 
statych pidro (rys. 3a ,4) albo na wszyat- 
kich czterech bokach wpust (rys. 3b) i 
wdwezas taczone sa za pomoca, cienkich 
listewek. tzw. obcego pibra (rys. 6), 
Grubosc slepej podtogi powinna wy no- 
sib 25. ..32 mm, odlaglosc mledzy osia- 
ml I oca row 65... 90 cm, a szerokosc de- 
sek nie powinna przekraczad 1 6 mm. 
Przed przystapleniem do uktadania po- 
sadzki trzeba deszczutki posortowac, 
doblerajac do kaidego z pomieszczen 
mozliwle jednollte pod wzgledem rysunku 
i zabarwlenla. Jezeli deszczutki maja 



wpust ze wazyatkich stron, nalezy takze 
wbic piora do dwoch bokow 
kazdej z nich. 

Uktadenie w jodetke trzeba rozpoczac od 
srodka pokoju. Wzdtuz pomieszczenia 
nalezy przecia,gna,c sznur, po czym ulozyc 
na nim drewniany trdjkqt rdwnoramienny, 
ktbrego boki wyznacza potozenie pierw- 
szych rzeddw deszczutek (rys. 6). De- 
szczutki dtugosci do 25 cm nalezy przybic 
jednym gwozdziem, a dtuzaze- dwoma 
gwozdziami 2", wbitym ukosnie we wpust 



kie wreby do zaklinowania lepiku (rys. 9). 
Jake podklad pod posadzke uktadana, na 
lepiku stosuje sig gruzobeton, z wi robe- 
to n, jast rye h gipsowy starannie wyrdwna- 
ny do poziomu. W celu lepazego wyrbw- 
nania podkladu uktada si? na nim gtadz 
cementowa (1 ezesc objetoaciowa ce- 
mentu + 3 czesci objgtosciowe piasku 
+ woda) i zaciera na oatro (szorstko). 
Przed natozeniem lepiku podtoze powin- 
no bye zupetnie suche i doktadnie oczy- 
azczone. Lepik nalezy utozyc na gtadz i 
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(rya. 7|.Kazdy ywozdz powinitn Uyc woi- 
ty w drawn o tak, aby nie przeszkadzat 
wsunigciu pidra nastepnej deszczutki. 
Przy braku wprawy najlepiej uzyt pobija- 
ka. Kazda nastepna klepke dobija sie 
mocno do uprzednlo utozonej i przybija 
gwozdziami. Przy acianach deszczutki 
przycina si?, a krawedz wykahcza listwq 
przyscianna (rys. 8). 

Na gtadzi comentowej 
i lepiku 

Deszczutki tej posadzki rdznia sie od 
uktadanych na slepej podtodze, gdyz 
maja przy dolnych krawedziach niewiel- 



Rys. 1 . utoiema dsszczMiek w jod«4k« 
Rys. 2. Utoisni* dewczutek w cegl»tk« 
Rys. 3. Daszczutki do uktadanla na ilspej 
podtodze: a) Iqczone na wpust I pidro, 
b) til cione za pomoca lists wak (obce pldro) 

warstwa jednakowej grubosci (ok. 2 mm), 
po czym przykleic deszczutki ruehem 
ukosnym. zagarniajac lepik we wrg by. 

Na masie asfaltowej 

Deszczutki przeznaczone do uktadania 
na masie aaf altowej maja gtebokie. 
ukoane wreby (rys. 10, 1 1 ). Podktadem 
moze bye beton lub strop ceramiczny 
wyrbwnany gtadzia cementowa. Gru- 
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Rys, 4. Umocowanle deszczutek na wpust 
ipl6ro 

Rys. 5. Umocowanle daazczutak na obce 



Rys. 6. Wyznaczanle potozenia piorwszych 
fzs>d6w daazczutok uktadanych w jodelka 

Rya. 7. Priybijan lo daszczutek na kryte 
gwozdzle 

Rya. 8. Pra widiowe umocowanie Mwy 
przySciennej 

Rya. 9. Poaadzka deazczutkewa przyklejo- 
na do podtoza lepikiem 

Rya. 1 0. Daszczu tka przozn aczona do ukta- 
da nia na magie asfaltowej 



Rya. 11 
asfaicie 



Deszczutki posadzkowe utaiona na 



bosc warstwy masy asfaltowej powin- 
na wynosidconajmniej 1 5 mm. De- 
szczutki uktada si? ruehem ukosnym, 
zgarniajac mase do wret>6w. 

Wykoriczenie posadzki 

Wykonczenie posadzki polega na jej 
wyrbwnaniu i ocyklinowaniu recznym 
iub mechanicznym. Po ocyklinowaniu 
nalezy podtoge zakonserwowac pasta, 
woskowo-terpentynowa albo naaycib 
olejem Inianym lub naturalnym pokostem. 
co dodatnio wptywa na odpomosc dre w- 
na na scieranie i wptywy zewnetrzne. 
Podtoge z deszczutek mozna 
takze pokryc bezbarwnym lakierem 
bezposrednio po ocyklinowaniu. 

t.P. 



Posadzki z parkietu mozaikowego 



Uktadanie parkietu mozaikowego jest 
stosunkowo tatwe, o ile powierzchnia 
podtogi jest dobrze przygotowana. 
Ptyty mozaikowe produkowane sa w 
postaci kwadratow sktadajacych sie z 
64,80lub96listewekdlugosci 11 0 lub 
1 20, szerokosci 24 lub 22, grubosci 8 i 
9mm. Pojedyncze listewki sa utozone 
w ptyte. sWadajaca sie z 1 6 zestawbw 
po 4, 5 lub 6 listewek.zzachowaniem 
rvr^tn n^dtpfjr* kif*n inki i lisfpwpk w ■ 
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Rys. 1 , Deszczutka i plyta parkielu 
Rya. 2. Poaadzka mozaikowa 



sasiadujacych ze soba zestawach 
(rys. 1 ). Listewki nie sa ze soba po- 
tqczone. Do celbw montazowych plyta 
jest oklejona po stronie licowej papie- 
rem, zapewniajacymlej prawidtowy 
ksztatt. Wymiary ptyty wynosza 48x48 
lub 44x44 cm. Ptyty nalezy przechowy- 
wac w pomiaszczeniach ogrzewanych 
o normalnej wifgotnosci, aby nie wyste- 
powaty odksztatcenia. 
Pod Mad, na ktbrym ma bye utozony 
parkiet mozaikowy powinien bye suchy, 
mocny i rbwny, moze to bye gladz ce- 
mentowa 1:3(1 czgstobj^tosciowa 
cementu + 3 czesci obj^tosciowe pia- 
sku) lubelementy prefabrykowane. 
Uktadanie ptyt powinno bye prowadzo- 
ne pasami rbwnolegtymi lub prostopad- 
tymi do sciany ckiennej pomieszczenia. 
Do przyklejen ia ptyt parkietu nalezy 
stosowac klej mozalep, polacet lub inny 
dopuszczony do uzytku. 
Uktadanie ptyt parkietu mozaikowego 
nalezy rozpoczynac po wykonaniu 
wszystkich robot budowlanych, tqcznie 
z malarskimi i instalacyjnymi. Pomiesz- 
czenia powinny miec temperature nie 
nizsza, niz +1 5*C. Przed rozpoczeciem 
ukladania nalezy wyznaczyc sznurkiem 
linie prosta, wzdluz ktbrej ma bye ukta- 
da ny przy aclanie pierwszy rzqd ptyt. 
Nie moga one dochodzic do samej sciany; 
powinnapozostac szczeima ~ 5 mm. 
Obok miejsca na pierwszy rzqd 



uktada sie pas ptyt. po czym delikatnie 
zwilza sie powierzehnie papieru kaidej 
z nich gabka lub szmatka w takiej kolej- 
nosci, w jakiej bed a przyklejane. Na- 
stepnie wyznaczony pas podktadu, 
szerokosci nieco wiekszej niz szero- 
kosc ptyty ( - 50 cm) nalezy pokryd 
rdwnomiernie klejem do parkietu (za 
pomoca. packi) i utozyc na nim przygo- 
towana ptyty. Po przyklejertiu catego 
rzedu nalezy ponownie zwilzyc woda 
papier na powierzehni przyklejonych 
ptyt, po czym cafkowicie go oderwac. 
Luki miedzy przyklejonym rzedem ptyt a 
sciana (np. we wnekach) nalezy uzu- 
petnit odpowiednio dopasowanymi 
listewkami lub czesciami ptyty. Po przy- 
klejeniu pierwszego rzedu podobnie 
uktada sie nastepne. 
Wykohczenie polega na mechanicznym 
zeszllfowaniu powierzehni posadzki, 
przybiciu I i stew przysciennycb oraz po- 
kryciu powierzehni lakierem bez- 
barwnym. 

Posadzek z parkietu mozaikowego nie 
wolnocyklinowadani wibrkowac. Przed 
lakierowaniem nalezy posadzk? 
doktadnie oczyscic z pytu odkurzaczem 
lub lekko zwilzona, szmata. Lakierowa- 
nie nalezy przeprowadzic trzykrotnte, 
ktadac nastepna warstwe po wysch- 
n iec i u poprzed n i e j ( n ie wczes n iej n iz p o 
24godzinach). 

I.P. 



Za kubanskim miesi^cznikiem Tecntca 
Juventud przytaczamy opis listewkowe- 
go krzyzaka podtrzymujgcego szklany 
bl at - taczn i e stan o w i gcych oryg i n a I n y . 
sktadany mebel do krbtkiej gry w bry- 
dza czy kameratnego spotkania przy 
czarnej kawie. Wprawdzie ze zdoby- 
ciem ptyty szklanej grubosci ok. 1 2 mm 
i pozostatych wymiarach ok. 
900x900 mm moga bye trudnosci, ale 
za to na krzyzak potrzeba listew drew- 
nianych, ktbre tatwiej kupic niz deski 
lub taty z twardsgo drewna, potrzebne 
na nogi tradycyjnego stolika. W sumie 
listew o przekroju prostokatnym ok. 
30x40 mm potrzeba ok, 1 8 m. 
Nalezy wy brae listwy takiej dtugosci . 
aby mozna byto z nich wyciac przy mini 
malnej itosci odpadow: 

- 1 3 podtuzn ic o rdwnej dtugosci ok. 
900 mm, bez sekbw, 

- 1 3 p rzeklad e k o stop n io wo - CO 
20 mm - rosnacej dtugosci od 1 20 do 
360 mm, bez widocznych sekbw od 
strony bocznej. 

W zasadzie moga. to byb listwy sosno- 
we, ale przektadki warto zrobic z drew- 
na innego gatunku. Wszystkie listwy 
powinny bye starannie ostrugane, a 
krawedzie sfazowane pod ka,tem 45". 
Kazdy element nalezy starannie oszli- 
fowac drobnym papierem sciernym. 
Prawidtowo obrobione listwy, ulozone 
obok siebie - i ptasko, i bokiem - nie po- 
winny gjawniac nierbwnosci geometry- 
cznych. 

Do Mad nie na srodku podtuzn ic trzeba 
wywiercic otw6r o srednicy ok. 1 2 mm - 
dobrany do metalowego preta, kt6ry 
bedzie stuzyt za os krzyzaka. Os ta po- 
winna z lekkim trudem dawac sie wcis- 
nac w otwory. Po sprawdzenlu prawi- 
dtowosci nawiercenia otworbw mozna 
przystapic do montazu, przedtem jed- 
nak trzeba sie doktadniezastanowic 
nad sposobem uzyskania pozadanych 
efektbw kolorystycznych i zawczasu 
pokryc, np. bejea ptaszczyzny, ktbre mo 
bed a kleione. Ciekawe efekty dekora- 
cyjne moina uzyskac bejeujac boki li- 
stew przektadkowych na jeden kolor, a 
podtuzn ic na inny czy tez boki listew na 
jasno, a wierzehotki na ciemno. np. 
jasny orzech i ciemny mahon. Jezeli 
Mesa - co po hiszpartsku oznacza 



Stolik okolicznosciowy Mesa 




wtasnie stdi- ma stac na werandzie, to 
mozna odwazyd sie na bardziej ekstra- 
wagancka kolorystyke. Oczywiscie 
bejeowanie jest w takich wypadkach 
niepotrzebne. WPwczas jednak warto 
zrezygnowac z klejenia i zastapic ie 
bardziej pracoc Won ny mi potaczeniami 
kotkowymi. przy piramidalnie uktadaja- 
cych sie koiicacti przektadek. oraz 
dodatkowymi czterema pretami osa- 
dzonymi przy kohcach podiuznic. Gdy 
wystrbj barwny nam sie znudzi - moze- 
my krzyzak rozebrac i przematowac. 
Kleic najlepiei wikolem. ale konieczne 



Rya. 1 . Ramiq z siedmioma podluznicam 
Rys. 2. Montai dr jgiego ramlenla 
Rye. 3. Gotowy stojak 
Rys. 4. Sktadan ie stojska 



jest wowczas uzycie duzego scisku 
stolarskiego, ewentuainie wykonanej z 
odpadkow drewna ramy do sciskania 
klinami. Po sklejeniu ramieniaz sied- 
mioma podtuznicami (rys. 1 ) nalezy 
przetozyc przez jego szpary podluznice 
drugiego ramienia, wbic os glbwna, i 
wkleic pozostate przektadki (rys. 2). Po 
skoiiczonym klejeniu trzeba uciac pret 
w miejscu zaznaczonym jeszcze przy 
pasowaniu wstepnym i wbic osdokon- 
ca (rys. 3). Mozna tez w gornej podluz- 
nicy wywiercic tylko slepy otwbr, skrb- 
cibo&ook 20mmi wbic jaodspodu 




★ 
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awldtowo wyKQiidiiy KizyzaKjjuwi- 
nien sktadac sie i rozktadac bez spec- 
lalnego wysHku (rys. 4). Na koncach ra- 
mion krzyzaka trzeba przy kleic pod- 
kladki g umowe, ktbre beds, zapobtegac 
slizganiu sie blatu. 
^Przedstawionajcoiwukcja daje sie 
tat wo modyfikowab. Bloina sobiewy- 
obrazib inne warianty ulozen* listew, a 
nawet zrbznicowane dtugosci podluz- 
nic, np. nadajace catemu krzyzakowt 
przy patrzeniu z boku ksztatt litery X. 

A.B.E. 
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Rzutowanie przezroczy 



★ 



Wiemy juz jak zrobfc przegladarke pomocne w przygotowywartiu 
zestawdw przezroczy (ZS 2/86) i obudowe rzutnlka (ZS 3/86), 
spetnlajaca. funkcje stollka. Teraz inne sprawy z wiazane z projekcja. 
oraz porady, ktdre pomoga, zorganizowac pokaz na wysokim poziomle 
nie tylko pod wzgledem technlcznym. 



Przygotowanle projekcj i 

Przezrocza rzutuje sie w ciemnym po- 
mieazczeniu, przewaznie nie przysto- 
sowanym do tego celu. Zdarza sie, ze 
rzutnik znajduje sie z data od gniazdka 
zasllajacego, operator zas nie ma pod 
reka. wytacznika oswietlenia. A prze- 
ciez obstugujacy rzutnik powinien mdc 
operowac swiattem w pomieszczenlu, 
aby uniknac chodzenia w ciemnosci 
czy tez, by zajrzec do notatek 1 literatu- 
ry lub pokazac widzom materiaty uzu- 
petniajace projekcj?. jak mapy, foldery 
itp. 

Proponujemy przerobke przewodu za- 
silajacego rzutnik, wedfug rys. 1 , umoz- 
liwiajaca zasllanie lampyLo, umie- 
szczonej przy stanowisku operators. 
Moze to bye dowolna I am pa stojaca lub 
kreslarska. Na przewodzie nalezy wiec 
zamontowac gniazdo wtykowe (najle- 
piej od przedtuiacza) wytaczane wy- 
taczniklem S. 



mym paste, ktbrego szerokosc zaiezy 
od pochyienia rzutnika, ognlskowej, 
jaanoacl obiektywu I od odlegtosci rzu- 
towania. 

Rzadko udaje sie poziome ustawienie 
rzutnlka, fldyz wtedy ekran musiatby 
znajdowac ale zbyt niako. Przewaznie 
rzutnik jest unieaiony , trzeba wiec row- 
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Innym problem em jest takie u eta wienie 
rzutnlka, by jak najmnlej przeszkadzat 
ogladajacym projekeje. Najleplej gdy 
rzutnik ustawlony jest wysoko, za wi- 
dzami, by prom ie nie Swletlne przebie- 
gaty nad Ich gtowami. Do tego celu na- 
daja sie nesesery-stolikl oplsane w 
ZS3/86. 

Zaleta taklego ustawlenia jest nieroz- 
praszanie uwagi widzdw przez osobe 
obstugujaea, rzutnik. Mato przeszkadza 
azum wentylatora 1 btysKi swiatta z rzut- 
nlka. Korzystny Jest tez kat padanla 
promieni na ekran. Przy takim ustawie- 
n i u czesto trzeba uzyc obiektywu 0 
dtuzszej ognlskowej. Do rzutnikow kra- 
jowych Narcyz, wszyatklch modell Dia- 
poli i Krokusdw p rod ukowany jest obie- 
ktyw Ketar o ogniskowej 1 35 mm. St o- 
sowanie obiektywu dtu goog n i sko we go 
utatwla prostopadte sklerowanie swia- 
tta na ekran. Kat pochyienia rzutnika 
moze bye mniejszy lub ekran moze bye 
uatawiony wyzej. co utatwi ogladanie 
projekeji przez wieksza liczbe osob. 
Przypomlnamy, ze gdy k$t padanla 
swiatta na ekran rozni ale od 90*. to po- 
jawiaja sie deformacje obrazu. Jest on 
szerszy na g6rze nlz na dole, a ostrose 
daje ale ustawlc tylko w pewnym pozio- 
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Rzutnik ~2 



niei ekran odchylic od pionu, aby kat 
padania promieni byt zblizony do 90'. 
Przy ekranach bez statywu rozwiazanie 
problemu zaiezy wytacznie od pomy- 
stowosci osoby przygotowujacej pro- 
jekcjQ. Jednym ze sposobbw moze byd 
podwleszenie ekranu na suficie. Odpo- 
wiedni dobpr odlegtosci mocowania 
gdrnego zaczepu od sciany zapewni 
wtasciwe pochyienia ekranu. Popular- 
na ekrany ze atatywami mozna stosun- 
ko wo tat wo uaprawnic. 
Potrzebny jeat do tego kawatek ka,tow- 
nika o wymiarach podanych na rys. 2. 
Mozna go rdwniez wygiac z kawatka 
blachy, np. aluminiowej, Wyciecie z le- 
wej strony musi umozliwiac iekkie wsu- 
niecie i zaczepienle „atrzemia.czka" 
ekranu. Na rysunku 3 widac, ze katow- 
nik umieszcza sie na gbrze statywu 
ekranu, wykorzystujac do podparcia 
i st n iejacy zaczep, a do za mocowania - 
znajduja.cy sle tarn nagwlntowany 
trzpieh I nakretke. Przy braku trzptenia 
lub gwlntu trzeba go dorobic. Na ataty- 
wach najczesciej naciety jeat gwlnt 
3/8 cala. Odpowlednle nakretkl mozna 
kupic w sklepach „FotO'Optyki". 
Zaleznie od poza dan ego pochyienia 
ekranu odpowlednlo wysuwa sie ka- 
townik do przodu, wykorzystujac do 
przykrecenia go jeden z kllku otwordw. 
Zamiast otwordw mozna r6wnie± zrobic 
podtuzne wyciecie umoiliwiajace re- 
gulacj? bezstopnlowa. Jezeli jednak 
ekran ma bardzo silna sprezyne zwija- 
jaca, to przy zbyt dtugim ka.towniku 
maszt moze sie odksztatcic lub nawet 
ztamac. Dlatego maksymalna dtugosc 
katownika trzeba dobrac doswiadczal- 
nie 
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Sporzadzanw zestawdw 

Pamietajmy, ze nie nalezy e ksponowac 
zdjec. a szczegoinie przezroczy, bez 
wtesciwego ich przygotowanla (jeieli za- 
lezy nam na opinii dobrego fotografa). 
Na przyktad -gdybysmy chcteli poka- 
zac przebieg wycieczki, to wydaje sie, 
ze nalezy utozyc zdjec la chronologicz- 
nie, w kolejnosci ich wykonania. Po kil- 
ku pokazach zorientujemy sie, ±e taka 
ekspozycja nie jest najlepsza, bo nie- 
ktore zdjecia maja btedy techniczne lub 
kompozycyjne. Zdarza sie to zreszta 
najlepszym, jak powiedzlat Edward 
Hartwtg, mistrz nad miatrzami fotografii. 
Najlepel sa dlatego najlepszymi, ie nie 
eksponuja nieudanych zdjec, Nalezy 
jednak starac sie, by zrych zdjec by to 
jak najmn iej. 

Na wycieczce przeskakuje sie z tematu 
na temat; w ntektore mlejsca I do wielu 
tematdw wraca sie po kilka razy, czesto 
zupetnie przypadkowo. Wykonane 
zdjecia trzeba jednak pokazac w 1o- 
gicznej kolejnosci, W reportaiu z wy- 
cieczki ustalmy mozllwy jej przebieg i 
chronologie, ktora nie musi bye catko- 
wicie zgodna z rzeczywistoscia. Tak 
zbudowany zestaw mozna jeszcze 
podzielic na cykle tematyczne, jak kraj- 
obraz, ludzie, architektura itp. 
Ujemny efekt daje szybko i czesto 
zmieniajaca sie tonacja kolorystyczna 
fotografii. Usuhmywiecz zestaw u te 
przezrocza, kt6re nie harmonizujg z 
innymi lub grupujmy je w partie o po- 
dobnej kolorystyce, w ramach cykli te- 
rn a tycznych. 

Dla dobra zestaw u natezy wiec nieraz 
zrezygnowac I z dobrego zdjecia, jezelt 
miatoby wprowadzic zachwianle har- 
monll catosci. 

Jasnych zdjec nie nalezy watawiac po- 
jedynczomledzy ciemne I przeciwnie. 
Qwattowne przeakoki z ciemnych tona- 
cji najasne powoduja. szybkie mecze- 
nie wzroku, utrudniaja odbibr treaci, 
ostabiaja uwage i ujemnie wptywaja na 
wrazen ;a eatetyczne. 
Jest jeazcze jedna me tod a, tagodzaca 
przejecta tematyczne i tonalne. Nazwa- 
tem ja, metoda, przerywnikPw te ma tycz- 
nych. Na przerywniki nalezy wybrat ze- 
ataw zdje6 o jednolltej, w^skiej tematy- 
ce. jak np. kwiaty, motyle, akty itp. Te- 
matyka ta muai acisle harmonizowac z 
podstawowa treacia, zestawu. Na przy- 
ktad, przy pokazywaniu piekna Tatr 
przerywnikami moga byt zdjecia ta- 
trzartskich roslin chronionych - lecz nie 
przy Tatraeh w zlmle. gdzie bardziej 
odpowiednie beda. slady na snlegu. 
Zestaw przerywnlkowy wykorzystuje 
sie wstawtajac pojedyncze zdjecia mie- 
dzy poszczegdlne grupy tematyczne. 
Zdjecia przerywnikowe powinny bye 
przyjemne i tatwe w odbiorze, gdyz syg- 
nallzuja, zakohczenie tematu; czas ich 
ekspozycji powlnien umozliwic oglada- 
jacym przemyslenie etapu projekeji. 
Dla prowadzqeego pokaz przedtuzenie 
ekspozycji przerywnika jest okazja do 
wprowadzenia wldzow w tematyke na- 
stepnegocyklu. Wtedy, przy projekeji 
poszczegdilnych zdjec, wystarczy po- 
wiedziec pare s(6w, przekazujac widzo- 
wi potrzebnq Informacje bez przerywa- 
nia kontemplacji obrazu. 

Stan Is taw Bogdanowicz 
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Szczotka do scian i suf itow 



Szczotka do odkurzanla scian 1 suf itow 
rys, 1 ) bardzo przyda sie w domu. Po- 
.vinna bye osadzona na dra,iku lub li- 
st ewe e o dtugosci umozliwiaja.ee j swo- 
bodne omiatanie sufitu. Na kohcu li- 
stewki nalezy przewiercid otwdr o ared- 
nicy 4 mm, przewlec przezeii drut 
32,5. ..3 mm dtugosci 450 mm. Nastep- 
nie trzeba drut wygigc zgodnie z rys. 2. 
Na tak przygotowang rame nawleka sie 
i zawiazuje tasiemka zmiotke z wtoczki 
akrylowej tub przedzy bawetnianej. 
Zmiotke (rya. 3) nalezy zazyd na ma- 



szynie. Potrzebne sa, dwa kawatkl ma- 
teriatu o wymiarach 460x80 mm, mie- 
dzy ktdrymi trzeba utozyd gesto kawatkl 
wtdczkl dtugosci 80...1 00 mm i prze- 
szye gestym sciegiem, Po przeszyciu 
obydwu stron doazywa sie tasiemki , 
sktada sie pasek wzdtuz I przsszywa 
jeszcze raz, dzieki czemu powstaje ka- 
nat szerokosci ok. 40 mm. Tak przygo- 
towana, zmiotke mozna nawlec na drut 
szczotki i tatwo zdejmowad do prania. 

Alfreds Cegietkowska 



Zawieszanie firanek 



W ZS 1 /86 omowlllamy kllka oryginalnych 
sposob6w zawleszania firanek i zaston . Plsaliamy o 
rozwlazanlach atosowanych za gran ica., a takze 
przedstawlllamy systemy zawleszania, ktdre 
spotyka sie u nas w kraju. Szczeg6lnle cieka wa 



propozyeja test system aamoczynnego faf dowanla 
zawieazonych firanek I zaston, zwany systemem 
kareo, ktdrsgo elementy mozna kupic w nlektOrych 
sklepach. Dzis poswlecamy temu systemowl nleco 
wlacej uwagi. 



Przypomnijmy poosiawowe eiementy 
system u kareo. Sa to: wdzek, zaczep, 
ciegna ta.cza.ee wdzki i tasma usztyw- 
niajaca (rya. 1 ). W sk lepra mozna 
kupic wdzek Z zaczep em i ciegnem do 
potaczenia sasiednich wdzkdw oraz 
osobno tasme uszty wniajaca. Do tego 
kompletu dotgezana jest instrukeja 
montazu I eksploatacji. Elementy 
mozna tatwo zamocowad do juz uzy- 
wanycb w domu karnlazy typu T. Ofe- 
rowana obecnie wersja systemu ka- 
reo paauje bowl em wytacznie do tych 
popularnych karnlszy. Moga one byd z 
aluminium, tworzywa sztucznego lub 
glete z blachy. 

Istota ay stem u polega na tworzeniu 
fatd na flrance I zastonie samoozynnle, 
w apoadb wymuazony, dzieki zastoso- 
wanlu zaczepdw nowej konstrukcjl 
zamiast tradycyjnych zabek. Zaczepy 
mocuie ale w anlazdach wdzkdw, roz- 
mieszczonyen na prowadnicy karnlsza. 
Fatdy mala regutamy, lukowaty 
kaztatt, Rdwnomierny przebieg fatd 
uzyskuje sie dzieki potaczeniu wdz- 
kdw clegnaml. 

Zaczepy sa. mocowane na gdrnym 
brzegu f I ranki lub zastony z naszyta, 
tasme, uszty wniaja,ca,. Odtegtosci mle- 
dzy zaczepami powlnny byd wleksze 
od odstepdw miedzy wdzkaml. Po 
oaadzeniu zaczepdw w gnlazdkach 
wdzkdw uzyskuje sie efekt przedsta- 
wiony na rys. 2. 



Istotna f u nKcje pefnl tasma uszty w- 
nlajaca. Jest ona zroblona z tworzywa 
dajacego sie tatwo przyazywad do 
materlatu firanki lub zastony (nawet na 
maazynie). Dzieki taamie brzeg mate- 
riatu staje sie sztywniejszy i ksztattuje 
pozadany przebieg fatd na catej wyso- 
koaci zawieszonego materiatu . Tasma 
wytrzymuje temperature do 60" C, dla- 
tego moze byd prana wraz z materia- 
tem. 

Rozwiazanie konstrukcyjne systemu 
kareo stwarza mozliwosd Indywidual- 
nego modelowania fatd, co iluatruje 
rys. 3. Wlelkosd fatd mozna zmienlad 
przez zmniejszanle lub zwiekBzanie 
dtugosci clegien taczacych wdzki 
{rys. 3a), jak rdwniez przez zmiane 
odtegtosci miedzy zaczepami mocowa- 
nyml na brzegu firanki lub zastony 
(rys. 3 b) . Mozna takze rdzrrlcowad 
ksztatty sasiednich fatd. 
W instruKcji montazu i eksploatacji sy- 
stemu przedatawlono prop ozycje jed - 
nego z tadniejazych wariantdw roz- 
mieszczenla fatd. Elementy kareo sa 
zreszta, dostosowane do tego wtasnie 
wariantu, dzieki czemu montaz jest 
proaty. W wariancie tym ustalono 
odlegtoscl miedzy wdzkaml na 8 cm, a 
odlegtoscl miedzy zaczepami rozmle- 
szczonyml na krawedzi firanki lub za- 
stony na 1 0 cm. Zalecane odlegtoscl 
8 cm miedzy wdzkaml uzyskuje ale 
tatwo, gdyz ciegna maja z gory dobra- 



na dtugosc. Kazdy wdzek aprzedawa- 
ny jest z jednym ciegnem zakohczo- 
nym supetkiem, ktdry przewleka ale 
przez otwdr w nastepnym wdzku 
(rys.4). Wcelu utatwienla rdwnomler- 
nego rozmleszczania zaczepdw na 
brzegu firanki lub zastony tasma 
uszty wniajaca ma otwory wykonane w 
odstepach 1 0 cm. Zaczepy mocuie sie 
w otworach wedtup rys. 5. 
W instrukeji podane sa, ilosci materiatu 
potrzebne do zastoniecis ptaazczyzny 
okien roznej wielkoacl. I tu rzecz cie- 
ka wa: o lie przy tradycyjnym uplnanlu 
materiatu na zakladke przyjmuje ale 
najczeaclej, ze na 1 m nalezy kupld ok 
i ,5 m materiatu, to w ayatemie kareo 
potrzeba tytko 1 ,26 m. Inatrukcja po- 
daje takze lie wdzkdw (wraz z zacze- 
pami) oraz jaka, dtugosc tasmy 
usztywniaja.cej (sprzedawanej na me- 
try) nalezy kupld n a kazdy metr zaata- 
nianej ptaazczyzny. 
War to zwrdcld u wage na jeszcze jed- 
na pozyteczna cache systemu. Zacze- 
py, mocowane na brzegu firanki lub 
zastony, sa rozlaczne z wdzkaml, 
umleszczonyml na prowadnicy karni- 
sza. Mozna je wlec mocowac do firan- 
ki lub zastony np. przy stole, a n a step- 
nie azybko i tatwo umleazczad w 
gniazdach wdzkdw (rys. 6). Dzieki 
temu rece nle zdaia. sie zmeczyc. 
Sposoo in stale wan la ay stem u jest 
□rosty, choclaz nalezy przeznaczyd na 
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totrocti? czasu. Pierwszym kroKiem 
jest zaplanowanie wygladu zawieszo- 
nych firanek t zaston. Wymaga to do- 
brania odlegtosci miedzy wozka mi 
(dtugosci ciegien) i odlegtosci miedzy 
zaczepami. Oczywiscie mozna z tego 
zrezygnowac i przyjac ksztatt fatd za- 
proponowany w instrukcji. Po pofa- 
czeniu ciegnaml wszystkich wozkbw 
potrzebnych do zainstalowania na 
karniszu nalezy wsunac je z boku na 
jedna, lubdwie prowadnice (rys. 7). 
Montaz wozkdw jest czynnoscia, jed- 
norazowa, a wiec be da one stuzyc 
przez caty okres eksploatacji . 
Nastepnie trzeba naszyc tasme 
usztywniaiaca na gornym brzegu fl- 
ranki i zastony. Mozna to zrobt6 recz- 
nie lub na rnaszynie do szycia, najle- 

Rys. 1 . Elementy systamu kareo 

Rys. 2. Fatdy podstawowe two r zone przez 

elementy sytemu kareo 

Rys. 3. Zmlana wielkoscl fatd przez: a) zmia- 

dfugoSci ciegien tajczacych w6zki, 
b) zmiane odlegtosci miedzy zaczepami 
Rys. 4. LaczenJe wozk6w 
Rys. 5. Mocowaniezaczepu na brzegu firan- 
ki lub zastony 



piej dwoma rownolegtymi sciegami 
(rys. 8). Dzieki temu material nie be- 
dzie sie strzepit. 

Po wykonaniu tych prac zestaw jest 
gotovvy do zawieszenia. Trzeba tylko 
rozmtescic zaczepy wzdtuz brzegu fi- 
ranki i zastony, i zamocowac je w 
ustafonych odlegtosciach. Zaczep jest 
sprezysty i przy zaktadaniu nalezy go 
scisnac. nasunac na brzeg materiaiu i 
puscic (rys. 5). 

Zawieszaniefiranki (zastony) polega 
na wprowadzeniu zaczepdw w gniaz- 
dawwdzkach (rys. 6). Nalezy przy tym 
lekko nadawac wymagany kierunek 
wygiecia tasmy usztywniajacej (i po- 
taczonej z nia f iranki lub zastony) tak, 
aby otrzymac wtasciwy przebieg fatd. 
P ra widto wo za w ieszo n y rn ater iat daje 

Rys. 6. Mocowanie materiatu z zaczepami 
do wozkdw karnisza 

Rys. 7. Montaz wozkdw na prowadnlcy kar- 
nisza 

Rys. 8. Naszywanie tasmy uszty wnfajqcej 

Rys. 9, Wymlary pod sta wowych fatd sy 6 te- 
mu kareo: a) po zastonieciu okne, b) po 
odstonieclu 



rzeczywiscie in teres ujacy efekt este- 
tyczny, co ilustruje fotograf ia. 
System kareo charakteryzuje sie rbw- 
niez tym.ze po zsunieciuf iranki lub 
zastony fatdy nie traca regularnego 
ksztattu. Staja sie mniejsze, tecz gteb- 
sze i cata firanka lub zaslona przyjmu- 
je ksztatt rbwnomiernych ruloniw. Ru- 
lony takie tez stanowiq przyjemny ele- 
ment dekoracyjny. 

Firanki zwykle zawiesza sie lekko wil- 
gotne i schna one juz powieszone, nie 
griotac sie. Tazasada jesttakze waz- 
na wsystemie kareo, poniewaz tylko 
ideal nie gtadkie firanki (bez zagnie- 
ceri) uloza sie w regularne, tukowate 
fatdy. Ponadtu peine ulozenie sie fira- 
nek oraz zaston nastepuje zwykle po 
dwoch. trzech dniach od momentu za- 

Rys. 10. Fatdy z zakladek: a) pojedynczych, 
b) podwojnych 

Rys. 1 1 . Powi^kszeni© odlegtosci miedzy 
prowadnlcami karnisza: 

a) ksztatt prowadnlcy z gletej blachy , 

b) ptaskownlk mocuja.cy, 

c) , d) - uchwyt dwuelamentowy 

Rys. 1 2. Mocowanie karnisza rozcletego 





wieszenia i dopier o wtedy mozna oce- 
nic ostateczny efekt. Materia! musi si? 
„ p rzyz wy cza ie " do n oweg o k sztatt u . 
Ciekawa, cache materiatu z przyszytg 
tasma, usztywniajaca. obserwujesie 
po jego upraniu. Okazuje sie, ze mate- 
ria) „pamieta" swoje pierwotne utoze- 
nie: po ponownym zawieszeniu firanka 
sama przyjmuje taki ksztatt. jaki nada- 
lismy jej wczesniej. Wymodelowane 
poprzednio wypukteczesci fatd i teraz 
staja sie wypuktymi, a wkleste - wkle- 
stymi. Warto na tozwrocic uwage przy 
zawieszaniu wypranej firanki, bowiem 
odwrotne upieciefatd wymaga 
ponownego dwu-, trzydniowego okre- 
su uktadania sie materiatu. 
Gtebokosc regularnych, tukowatych 
fatd (rys. 9) uformowanych wg instruk- 
cji wynosi ok, 2,5 cm dla firanki rozsu- 
nietej (rys. 9a) i ok. 3,5 cm dla firanki 
zsunietej (rys. 10b). Z tego wynika, ze 
jezeli na jednym karniszu wisza firanki 
i za atony, to od I eg lose miedzy pro- 
wadnicami powinna wynosic nie mniej 
niz 6 cm. Przy takiej odlegtosci pro- 
wadnic fatdy powstajace podczas 
przesuwania firanek i zaslon nie beda 
sie zaczepiaty i zachqdzity na siebie, 
Jezeli prowadnice karnisza sa umie- 
szczone btizej, to mozna wykorzystac 
systemem kareo tylko do jednej firanki 



lub zastony, a pozostata zawiesic tra- 
dycyjnie. Mozna tez zamiast zabek po- 
sluzyc sie systemem kareo, ale formu- 
jac zaktadki (rys. 10). Piorwsza wersja 
takiego rozwiazania (rys. 1 0a) polega 
na modetowaniu zaktadek pojedyn- 
czych. Tasm^ usztywniajaca naszywa 
sie na materiat z utozonymi zaktadka- 
mi. Powtnny one bye rozmieszczone 
rownomiemie; ulatwia to otwory w 
tasmie. Przy takim sposobie zawie- 
szania firanek i zaslon zuzycie mate- 
ria I u jest wieksze niz w wypadku fatd 
podstawowych i wynosi ok. 1 ,5 m ma- 
teriatu na kazdy metr zastaniane) pta- 
szczyzny. 

W drugiej wersji (rys. 1 0b) fatdy two- 
rzy sie z zaktadek podwojnych i - jak 
poprzednio - prceszywa je wraz z tas- 
ma usztywniajaca. 
Poniewaz zaktadki utworzone na za- 
wieszanym brzegu firanki lub zastony 
same usztywniaja materiat, wykonu- 
jac fatdy z zaktadek mozna zastoso- 
wac zwykta tasme pasmanteryjna. 
W odrdznieniu od systemu tradycyjne- 
go, w ktdrym modelowaniezaktadem 
wykonuje sie tuz przy karniszu, z pod- 
niesionymi rekoma, w systemie kareo 
zaktadki mozna modelowac np, na 
stole, a wyglad zawieszonych firanek i 
zaslon ustalany jest juz samoczynnie. 



Jezeli prowadnice karnisza sa, oddalo- 
ne od siebie o nie wiecej n iz 2,5 cm, to 
trzeba formowae fatde z zaktadek za- 
rowno w firance, jak i zaslonie. 
Niektbre radzaje karniszy z prowadnt- 
cami usytuowanymi blisko siebie moz- 
na przerobic. Najtatwiejszajest prze- 
rdbka karniszy z gietej blachy 
(rys. 11a).Saonedostarczanewpo- 
staci profilowanych prowadnic, ktdre 
taczy sie ze soba ptaskownikami bla- 
szanymi, mocowanymido sufitu. Wy- 
ciecia w ptaskownikach umozliwiaja 
odgiecieczterech „lapek" utrzymuja- 
cych prowadnice. Aby zwiekszyc 
odlegtosc miedzy prowadnicami do 
7. ..8 cm, najlepiej sporzadztc nowe, 
dtuzsze ptaskowniki , zwiekszajac je- 
dynie wymiar podany na rys. 11b. 
Mozna takze wykonac uchwyty dwu- 
elementowe, pokazane na rys. 11c. 
Czesc gieta moze bye zrobiona z bla- 
chy dura (owe j grubosci 1 ,5., .2 mm, 
ptaskownik zas z blachy stalowej lub 
duralowej podobnej grubosci. Uchwy- 
ty takie dobrze spetn iaja s woja fun- 
kcje (rys. 1 1d), 

Karnisze z prowadnicami z tworzywa 
sztucznego takze tatwo przerobic. Na- 
lezy usunac stare elementy mocujace 
prowadnice izastapicjenowymi 
uchwytami, najlepiej zrobionymi wg 
rys. 11c, 

Trudniej przerobic karnisze aluminio- 
we. Tylko niektorzy producenci wykc- 
nuja je w postaci pojedynczych szyn. 
Nie pozostaje wiec nic innego, jak roz- 
cigc kamisz podwojny na catej dtu- 
gosci miedzy prowadnicami. Mozna to 
zrobic pita tarczowa do metali, giloty- 
na albo pttka reczna,. Oddzielone od 
siebie prowadnice nalezy nastepme 
zamocowat w odlegtosci 7... 8 cm 
{rys, 12). Mozna dotegozastosowac 
dowolne, opracowane przez siebie 
konstrukeje uchwytdw, pamietajgc o 
tym, aby zamocowanie bylo pewne i 
nie grozito upadkiem karnisza, Przera- 
biajac karnisz podwojny nalezy takze 
zwrocifi uwag? na odpowiednia odle- 
gtosc pro wad nicy od przedniej, ozdob- 
nej llstwy. Ze wzgledu na gtebokosc 
fatdy podstawowej przy zsunietej fi- 
rance rowna ~ 3,5cm (rys. 9), odle- 
glost ta powinna wynosid ok. 4 cm. 
Abytouzyskadmoznastosowacdo- 
datkowe ptaskowniki lub giete wspor- 
niki albo obejme uniwersalna.do kto- 
rej bfdq mocowane obie szyny karni- 
sza i listwa ozdobna. 

K.K. 



Wykrywacze metali 

do poszukiwah 

archeologicznych, skarbow. 

budowianych 

wykonuje. 

Informacje lislownie. ZaWad 
Elektroniczny W. Oksienciuk, 
01 -01 6 Warszawa, ul. Swier- 
czewskiego 1 04 m. 84. 
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W ZS 3/86 op i sal is my mozliwosci sta- 
wiania murkow suchych i kwiatowyeh 
oraz podstawowe zasady ich konstruk- 
cji, a takze stosowane materiaty. Teraz 
zajmiemy sie murkami murowanymi i 
betonowymi. 

Murowane 

Mozna je wy konac Z roznych rodzajow 
kamlenla naturalnego; polnego {fot. 2), 
cietego w bloki. tamanego it p . Kamien 
uzywany na takie murki, ze wzgledu na 
spajanle poszczegblnych elementow 
zaprawa cementowa-piaskowa., nie 
musi miec tylu ptaszczyzn wspornych, 
jak w wypadku murki w suchych. Uta- 
twia to pozyskiwanie odpowiedntego 
materiatu. 

Do budowy murkow moie bye uzyta 
kostka kamienna (fot. 1 I, cegta klinkie- 
rowa, a takze rurki drenarskie (fot. 3). 
Na niskie, wolno stojace murki ogrodo- 
we moga by 6 rbwniez uzywane pustaki 
ceramiczne o wymiarach 
21 ,5x21 ,5x1 Ocm (fot. 4), produkowane 
przez Zaktady Ceramiki Budowlanej w 
Krotoszynie. Murki murowane, zarbwno 
wol no stojace, jak I oporowe wy konuje 
sie przewaznie na f undamentach z chu- 
dego betonu, ktbrych gtebokosc wyno- 
si 30. ..80 cm. Na f undamencie trzeba 
potozyc warstwe papy w celu zapobie- 
ze n ! a prze n ika n I u wody w gore . Po wy- 
konaniu fundamentu uktada sie P'er- 
wsza. warstwe kamieni, tgczac je zapra- 
wa. cementowo-piaskowa. 1 :3, Najle- 
piej, podobn ie jak przy wczesn iej omo - 
wionych rodzajach murkow, wzniesc 
najpierw ich kohce, czyli narozniki, a 
nastepnte uktada c poszczegblne war- 
stwywsrodku, 

Przy Dudowie taklch murkbw nalezy sie 
kierowac omdwiona, juz zasada, podzia- 
tu kamieni na: najwieksze, ktore beda, 
uzyte na podstawe, plaskie - do przy- 
k rye la murka i pozostate - na czesc 
srodkowa. Oczywiscie stawia jac murki 



murowane nalezy tak dobierac wiel- 
kosc kamieni, aby tworzyty one cieka- 
wa, kompozyeje. Przede wszystkim jed- 
nak trzeba unikac takiego uktadania 
elementow. aby tworzyty sie szczeliny 
pionowe biegnace przez cata, wyso- 
kosc murku. Kamienie nalezy uktada c z 
przesunfeciem (na mijanke). podobnie 
jakcegfy w murze, 
W trakoie wznoszenla murowanych 
murk6w oporowych nalezy pamietaco 
zatozeniu w dolnej czesci rurek dre- 
narskich, sluzacych do odprowadzania 
nadmiaru wody opadowej. Oczywiscie 
za murkiem trzeba utozyc warstwe 
odsaezajaca. z plasku gruboziarnistego 
lub zwiru. . 

Warto tez pozostawlc w wybranych 
miejscach szczeliny (otwory) na posa- 
dzenie roslin, ktbre znakomicie popra- 
wia, a Ira kcyj nose murku (fot. 5). 
Dodatkowy element dekoracyjny moga 
stanowic spoiny I ich uktad. Spoiny 
moga. bye wkieste, plaskie i wypukte 
(rys.6). Spoiny wklesle sa. uzyskiwane 
przez usuwanie zaprawy na gtebokose 
1 ...1 ,5 cm dfutem, zaostrzonym ptas- 
kownikiem itp. Plaskie sa to spoiny 
zwyMe, dla czytelnosci rysunku zatarte 
na gfadko, rbwno z powlerzchn ia ka- 
mieni. Najtrudnlejsze do wykonania, ale 
dajace ciekawy efekt plastyczny sa 
spoiny wypukle (fot. 1 0). Do ich uzy- 
skania stuzy wzornlk z blachy, o tak 
gteboklm wcieciu, jak ma bye wypukta 
spoina. Spoiny wszystkich rodzajow 
wykaiicza sie, gdy zaprawa cemento- 
wo-piaskowa jest jeszeze plastyczna, 
W murkach z kamienia jasnego (np. 
dolomitu lub waplenia) mozna uzyskac 
bardzo ciekawe efekty, dodaje,c sadzy 
do zaprawy. Rysunek spoin stanie sie 
wbwezas czyletny (fot. 1 2). W razie bu- 
dowy dluzszych murbw oporowych nie- 
zbedne bedzie zastosowanie rynny 
stokowej oraz warstwy odsa.czaja.cej, 
potaczonej z systemem rurek drenar- 
skich (ZS 3/96). 



Betonowe 

Buduje sie je wowczas, gdy trudno zdo- 
byc kamiei\ naturalny lub gdy musza 
by 6 bardzo wytrzymate. Wy lew a nie 
murk6w betonowych na miejscu jest 
czynnofceia. pracoch tonne, i skompliko- 
wana,, a efekt estetyezny nie idzie w 
parze z naktadem pracy. Dlatego murki 
takie stawia sie na)czedcle] jako mury 
oporowe wymagajace duzej wytrzyma- 
toici mechanicznej 




Murki betonowe wylewa si? w szalun- 
kach, czyli sciankach z desek przybi- 
tych do kofk6wdrewnianyeh, zaoatrzo- 
nych na koncach (rya. 7). Przednia pfy- 
ta szalunku powlnna bye odchylona do 
tytu o 1 0...1 5%. Szatunek (deskowa- 
nie) wzmacnia siezastrzatami, rozpbr- 
kami i listwami sciagajacyml. 
Beton uzywany na murki powlnlen miec 
nalezyta wytrzymafosc mechaniczna.. 
dlatego trzeba przygotowae mieszanke 
o odpowiednlm sktadzie (wg tabelt). 
Murki betonowe buduje sie przewaznie 
z betonu zwirowego, ale mozna uzywac 
pospotki, Przy zastosowaniu pospotki 
zawieraia,cej piasek i rbzne f rakeje 
zwiru mozna przyjat orientacyjny sto- 
sunek cementu do pospotki 1 :3. W dob- 
rych, szczelnych.odpornych na warun- 
ki atmosferyczne betonach kruszywo, 
piasek i iwir stanowia, ok. 80% ich 
objetosci. Bardzo istotne jest takie do- 
branie proporcji rbznych frakeji kruszy- 
wa, aby piasek szczelnie wypetniat 
przfistrzeh miedzy ziarnami zwiru. 




Beton nie moZe bye zbyt rzadki, ponie- 
waz nad m iar wody zm niejsza jago wy- 
trzymaiosc mechanlczna. Za rzadki be- 
ton bedzie rdwniez wylewatsie przez 
szpary szalunku, powlnien wife miec 
konstytencje geatego ciasta. W czasie 
wiazanla przez 1 0...20 h nalezy oatroz- 
nie polewac woda, powierzehnie murku 
a nastepnie czynnoab te powtarzabco 
2„.3 dni. Szalunki powinno sie uaunac 
w zasadzie po uptywie 28 dni, kiedy be- 
ton osia.gnie petna. twardosc i wytrzy- 
mtotkami kamieniarskimi.dtutami za- 
ostrzonymt, szpicakami z twardej stall 
polegajacych np, na c-btozemu powierz- 
chnt murku ptytami kamiennymi mozna 
przystapit dopiero po uptywie 28 dni. 
W trakcie wylewartia masy betonowej 
nalezy w miejacach, gdzie zamierza sie 
umiescic rurki drenarskie tub pozosta- 
wic otwory do posadzenia roatln umies- 
cibodpowiednio duze kawatki styro- 
planu. 

W celu zapobiezenia wnikania wody w 
gtgb murku mozna go przykryc ptytami 
kamiennymi. Czest murku przylegajg- 
ca do skarpy nalezy wytozyfi papa, lub 
folia polietylenowa. w celu zabezpie- 
czenta przed woda gromadzaea, sie w 
gruncie i waratwie odaac zaja.ee j. Za 
murkiem uktada sie ayatem rurekdre- 
narakicti i wykonuje waratwe odsacza- 
jaca. z piaaku lub zwiru. 
Llco murk6w betonowych nie wyglada 
efektownle, dlatego nalezy jeuazla- 
chetnic. Naileplej obtozyb je odpowied- 
nio dobranymi, ptasklmi ptytami ka- 
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we Spotdzielnie Rzemiealntcze. Naj- 
ezeaciej produkowane sa elementy o 
przekro]u w ksztatcle lltery LiC.Z ele- 
mentbw C mozna bardzo azybko usta- 
wtc efektowna murki oporowe (rys. 8). 
Bardzo atrakcyjnie wyglada i daje tadny 
efekt plastyczny forma plaatra miodu, 
czyli pusta w srodku trylinka. Forme na- 
lezy wykonac aamodzielnie z blachy lub 
drewna. Musi ona miec wysokoac 
1 2...1 5 cm i taka bedzie grubosc murku. 
Sciankl wewnetrzne i zewnetrzne tor- 
my nalezy potaczyc srubami z nakret- 
kami skrzydetkowymi, ktore bf da utrzy- 
mywaty atata odlegtoac 30... 35 mm, 




stanowlaca grubosc elementu (rys. 9). 
Elementy mozna zbroie drutem 
0 5...6 mm. Trylinki - plastry miodu ta- 
czy sie zaprawa, cementwo-piaskowa 
1:3 (4J (fot.11>. 

Tskst i zdjecia 
Jerzy Grysie wicz 



miennymi, uktadanyrni na zaprawie 
eementowo-piaakowej 1 :3. Mozna 
rbwniez pokryc powierzehnie murku 
odpowlednio dobranym kruazywem, na 
zaprawie eementowo-piaakowej i wy- 
mywac ja po atwardnieniu. Czaaem 
atosuje sie obrdbkg mechanlczna. np. 
groszkowan ie, dtutowanie, zbljanfe 
mlotkami kamienlaraklml, dtutami za- 
08trzonyml, azpiakami z twardej stali 
{np. pretamizbrojeniowymi). Widac z 
tego, ze budowa murku betonowego 
jest czynnoacia trudna i pracochtonna,. 
Znacznie azybciej ustawia ale murki z 
prefab rykatbw betonowych, ktOre sa 
oferowane przez niektore Wielobranzo- 
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146 
138 
189 
163 



131 
121 
180 
148 
185 
168 



* Odpowiadadawnym markom betonu. 
•"W nawlasach podano obecna marki cementu. 
I - kruszywo p wymiarze zlaren do 80 mm, II - do 40 mm, III - do 20 mm. 
Dana zostaty zaczerpniete z Porsxfnlka maistrabudowtaneao. 1 965 Arkady, 
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Warsztatp. Mariana JakubowsKit^u *, 

Brzegu powstat przez wygospodarowa- 
nie z duzego przedpokoju wneki o po- 
wierzchnt 6 m 1 z oknem i oddzielenie jej 
od reszty mieszkania scianka dziatowa. 
Goscinny majsterkowicz tarn spedza 
wszystkie wolne chwile, tam szuka wy- 
tchnienia od codziennych klopotbw i 
zmartwieh, tam tworzy pomystowe 
usprawnienia i oryginalne konstrukcje, 
stuzgca jemu i pozostarym domowni- 
kom. 

Organizacja i wyposazenie warsztatu 
ksztattowafy si§ w miare uplywu czasu, 
gromadzen ia doswiadezeh , dziafan ia 
przypad k u , a! e n ade w szy st k o - za 




2S) mr 







jprawa. wewnetrznej samodyscypliny 
gospodarza. Te potki. poteczki 
(fot. 3,4), podwdjne szafki narzedziowe 
(dfzwiczki wykorzystane z obu stron - 
fot. 7), pojemniki (ze stoikdw, strzyka- 
wek jednokratnego uzytku - fot. 8) itp. 
to nie dekoracja, lecz funkcjonatne roz- 
wiazanie wyniMez koniecznosci 
timieszczenta w male} przestrzeni 
ogromnej ilosci gromadzonych przez 
fata akcesoriow, narzedzi i materiatow. 
Przewodnikiem po warsztacie jest ka- 
talog (zarowno narz^dziowy, jak i mate- 
riatowy-fot.9), bez ktorego trudno 
sob ie wyobrazib do bra. organ izacje 
pracy. 

Gtownym punktem jest tablica rozdziel- 
cza (tot, 6), zrobiona z my si a o warszta- 
cie rzemleslniczym. Oprocz woltomie- 
rza, amperomierza, bezpiecznikow na 
poszczegolnych obwodach licznika 
energii zostala wyposazona w zasilacz 
stabilizowany, prostownik i dodatkowe 
wylaczntki, Z innych urzadzefi elektry- 
cznych dwa drobne bardzo utatwiaja 
prace: nozny wytacznik wiertarki stoto- 
wej i wytgcznik szlifierki sprzezony ze 
zrodfem swiatta.Ciekawostka, jest 
zegar elektryczny (fot. 5). zliczajacy 
czas spedzony w warsztacie oraz efek- 
tywny czas potrzebny do wykonania 
poszczegolnych czynnosci. 
Do podstawowych urzadzeh znajduja- 
cych sie w warsztacie nalezy zegar- 
mistrzowska obrabiarka do metali 
(fot. 4), powstata w wyniku wspotpracy 
z innym majsterkowiczem, wg doku- 
mentacji obrabiarki HOBBY MAT, ale Z 
wlasnym napedem, wiertarka stotowa, 
szlifierka (fot. 3), wiertarka Celma- 
-Bosch z niektdrymi przystawkami, ra- 
dziecki kombajn do obrobki drewna. 
Wiekszosc tych urzadzeri zostala ulep- 
szona. 

W warsztacie jest ponadto sprezarka 
wtasnego projektu i wykonania, w k to- 
re] wykorzystano dwa ailniki ze zuzy- 
tych I odd we k sprezarkowychjest przy- 
stawka do ostrzenia pit tarczowych 
{fot. 10, 1 1 ), szlifierka przystosowana 
do wspotpracy z walkiem gietkim przez 
wyciecie otworu w jej obudowie i wyko- 
nanie special nej aruby mocujacej 



Fot. 1 , Pan Marian Jakubowski z aynem przy 
•laktrycznych przystawkach do koreksu 

Pot. 2. Watgiotkl przytaczony do szlifierki stotowej 

Fot. 3. Prows stron a pomtaazczsnia waraztatowsgo 

Fot. 4. Lawa strona pomlaazczonla warsztatowego 

Fot. 5. Elaktryczny zegar warsztatowy 

Fot, 6. El a ktryczna tablica rozdzlolcza 

Fot. 7. Szafki narzadzlows z dwustronnle 
zagospodarowanvml drzwlczkaml 

Fot. 8. Strzykawki jednokrotnego gzytku za 
•mar ami, olejami Itp. 

Fot. 9. Katalog narzadzlowo-materlatowy 

Fot. 10, 1 1 . Przystawka do oatrzenl° pP tarczowych 






(fot. 2), udoskonalona przystawka wy- 
rzynarka z prostym zdmuchiwaczem 
trocln zaalanlajacych wytrasowana. li- 
nleclacia (fol. 13), sa. specjalne 
uchwyty do narzynek, pozwataja.ee na 
nacinanle gwlntow w trudno doatep- 
nycti mleiscach (lot. 1 2), nakiadkl na 
szczeki imadta utatwiajace mocowanie 
drub i wkretbw oraz przedtuzenie 
szczek. Wiela prac wykonanych w war- 
sztacie stuzy pozostatym domownikom. 
Na przyktad stary zegar, ktbrego me- 
chanizm zostat naprawlony, a skrzynka 



Fot. 12. Oprawkl do narzynek 



zrobiona catkowlcie od nowa, budzlk 
dla 8pioch6w, czyli potgezeniezwykfe- 
go budzikazdzwonkiem elektrycznym, 
przystawki stuiace do obracania szpul 
korekabw w czasie wywotywanta fil- 
m6w (fot. 1 > ... mozna by tak dtugo 
wyliczac. 

Do prac wykonywanych poza warszta- 
tem bardzo przydaje sle dobrze wypo- 
sazona walizka narzedziowa. 
Pan Marian Jakubowski m a 28 1 at, z 
wyksztatcenia Jest technikiem mecha- 
niklem, pracuje w Nadodrzahskich Za- 
ktadach Przemystu Ttuszczowego jako 
rymarz, Jego piecioletni ayn aumlennle 
przechodzi kolejne etapy edukacji 
majsterkowicza. gdyz prace w warszta- 
cle traktuje bardzo powaznle. Juz w 
wieku trzech lat doskonale opanowat 
sztuke wbijanla gwozdzl w pleniek (dzi- 
siaj pamiatka rodzinna), by terazgodzi- 
nami nacinac gwinty narzynka,. Takle 
wspolne majsterkowanie ma zreszta, 
n iem ate z n ac zen I e d I a pozytyw n eg o 
rozwoju osobowosci mate go czlowleka. 
Podczaa kritklej wlzyty nie zdolatem 



Fot. 1 3. Uaprawnlona przystawka 
wyrzynarka ze zdmuehlwaezam 



obejrzec calego dorobku p. Mariana 
Jakubowski ego ani szczegcrfowo 
przeanalizowae jakas wybrana. kon- 
strukeje, Z przyjemnoscia, wlec przyja- 
lem zapewnienle. ze opisy nlektbrych 
prac i usprawnien przysle p. Jakubo- 
wski do redakeji. Dziekuiac za zapro- 
szenie i goaclnne przyjecle, zycze 
powodzen ia w roli autora artykutow za- 
mieszczanych natamach Zrdbsam 
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Montai element6w na ptytce 
drukowanej by wa operacja. 
ktopotllwa, ze wzgledu na 
trudnosd z unleruchomieniem 
lutowanych czesci i ptytki. 
W ZS 3/86 zamiescllismy opis 
prostego przyrzqdu 
utatwiajacego takie prace. 
Przedstawlamy kolejny przyrza.d, 
canny przy 
zestawianlu 
uktadow. 




W czasie lutowania czesto odczuwa sie 
brak trzeciej reki do podtrzymywania 
elementu. Sytuacja kompHkuje ale 
jeszcze bardziej przy lutowaniu palni- 
klem propan-butan: przytrzymywanis 
parzaca peseta drobnych czesci roz- 
grzanych ptomieniem palnika nie uta- 
twla precyzyjnego wykonania pote,- 
czenia. Sprawe rozwiazuje imadto 
{tot. 1 ), umozliwiaia.ee mocowanie luto- 
wanych elementbw w dowolnym poto- 
zeniu (lot. 2). 

Budowe Imadta rozpoczyna ale od wy- 
konania dwoch stupkdw (rys.3)zakori- 
czonych kule,. M ater lat etanowl pret 
moslezny 0 8 mm, dtugoaci ok. 70 mm. 
W jednym z koncow preta wiercl sie i 
jwlntuje otw6r 0 5 mm. Kolejna. czyn- 
no&cia. Jest wytoczenie kuli na przeciw- 
logtym koficu preta. Do toczenia mozna 
uzyc wlertarkl Celmy zamocowane) w 



ucrtwycie poziomym PRXd . Pret zacts- 
niety w uchwycle wlertarskim toczy sie 
ostrym pilnikiem i po uzyskaniu wstep- 
nego ksztartu kuli obrabia wykahczaja- 
co pilnikiem o drobnym ziarnle (np. igla- 
kiem), a nastepnie paplerem eciernym. 
W podobny sposob (tocza,o) wykonuje 
sie czesc 3. Tu prace rozpoczyna sie od 
zmniejszenla srednlcy preta z 0 8 mm 
do wymlaru odpowiadajacego erednicy 
koftcbwki krokodylka. Nastepnie czesc 
3 odwraca sie, pen own ie mocuje w 
uchwycie wlertarskim I toczy kule. 
zwracajac przy tym u wage, a by jaj 
srednica byta Identycznajak s red nice 
kul wykonanych wczesnle). Kule na 
elementach 1 1 3 t^czy sie sciskaczem 2 
wykonanym z grubej blachy moaieznej 
( t* 4 mm). Po wycieclu czterech tden- 
tycznych ptytek o wymiarach przvszte- 
go sciskacza skreca sie Ja w pakiet, a na- 
stepnie wierci trzy otwory(0 2,5 mm) 
zwracajac uwage, by lezaty na 
jedrtej linii. Nastepnie rozktada siepa- 
ktet | wierttem 0 6 mm wykonuje tazke. 
jak na rys. 4. W dwoch ptytkach srodko- 
we otwory gwintuje sle, a w dwoch 
pozoatatych - rozwlerca do srednicy 
3,5 mm. Srube 5 (rys. 3) wykonuje sie z 
preta moaleznego, przetoczonego na 
dtugosci 1 5 mm do srednicy 3 mm . Na- 
cina sie gwint M3 na dtugosci Ok, 5 mm. 





Nastepnie wierci sie otwor w grubszej 
czesci aruby i wbija w niego przetyczke. 
Umieszczaja.c kule elementdw 1 i 3 w 
f azkach sciskacza 2. a nastepnie skre- 
cajac go sruba 5 montuje sie caty 
przegub imadta. Teraz pozoataje rylko 
zamocowaniecatoacldopodstawy. 
Podstawa jest deseczka bukowa, w 
ktorej nalezy wykonac d wa otwory w 
takiej odlegtosci, aby ramlona miaty 
najwiekszyzakreswzajemnych usta- 
wieii. Ram ion a te przykreca sie do pod- 
stawy , wkrecajac wkrety M5 W nagwin- 
towane otwory wstupkach 1. 
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Gospodarowanie plastrami 



Prawicttowy rozwoj rodzln pszczellch zalazy m.in. od zaopatrzenla 
paslekl w plastry (ramki z woszczyna). Ich liczba i jakosc decydujg nle 
tylko o Intensywnoscl rozwoju rodzln, al« posradnio wprywaja na 
wynikt produkcyjna i zdrowotnosc pszczot. 



Plastry sq niezbedne w kilku okresach 
catorocznej gospodarki pasiecznej, 

• Wiosenny rozwoj rodzin pszczelich. 
Od plerwszych obtotbw wiosennych do 
czasu. kiedy robotnice bedq zdolne do 
wypacanla wosku i odbudowywania 
nowych pt astro w uptynie prawle mie- 
siac. Tymczasem trzeba bedzia posze- 
rzab gniazda silnych rodzln, a wiec 

z wiekszyb 1 iczbe plastr6w w celu za- 
ps wnienia mates pszczelej wy stare za- 
jacoj llczby kombrek do skladania jaje- 
czek. Brak miejsca w gniezdzie dla mlo- 
dego czerwiu powoduje opbznienia 
rozwoju rodziny I w efekcie wprywa na 
obnlzenle zbiorbw mlodu. 

• Okras i nte n sy w ny c h pozytkb w, 
Przynleslony do ula swlezy nektar zaj- 
muje trzykrotnie wieksza. powierzehnie 
ntz uzykany z n iego midd. Dlatego w za- 
leznoscl od intensywnosci pozytku i 
czasu jego trwania nalezy zapawnib 
pszczotom doatateczna powierzehnie 
wolnych kombrek, niezbednych do gro- 
madzema zapasbw. 

• Okres mlodobranla.Wgospodarce 
wieiokorpuaowej nalezy sie postugi wac 
korpusem, a nle pojedyncza, ramka,. 

W zwiazku z tym podczas odbioru zapa- 
sbw mtodu z uli wymiania sie maoazyn 
miodowy na wczesniej przygotowany 
korpu s z suazem. Postepowan ie takie 
usprawnia organ izacje pracy i umozli- 
wia wykonanie tych czynnosci w krbt- 
kimczasia. 

■ Okres powiekszania llczby rodzln 




Fot.2. Zeepoty grzawcz* top lark) Tom«r: 
1 - pod stawa . 2 - k raze k prasu iacy 



pszczelich, Dodatkowe ramki z wosz- 
czyna. beda przydatne do wykonan la 
odkladbw, tzn. tworzenia nowych rojbw 
z wytypowanych do tego silnych rodzin. 
• Okres wczesnlejszefloprzygotowa- 



nia zapasbw pokarmowych na zime, co 
jest szczegblnie potrzebne rodzinom 
pszczelim, ktbre korzystaja z pbznych 
pozytkbw (np. wrzos) . 
Zapewnienie odpowiedniej llczby plast- 
rbw jest ktopotllwe dla pszczelarza, 
zwtaszcza w poczatkowym okres ie 
prowadzenia paaieki. Szybkie ich 
skompletowanle znacznie utatwia za- 
stosowanle wgospodarce pasiecznej 
wezy. tzn, arkuszy czystego wosku z 
wyttoczonymi z obydwu stron zaczqt- 
kami kombrek pszczelich. Po stworze- 
niu pszczotom odpowiadnlch warun- 
kbw do produkeji wosku (tzn. zapew- 
nieniu rodzinom pszczelim odpowled- 
nlej bazy pokarmowej oraz prawidtowej 
rownowagi blologicznej) weza bedzia 
dodatkowym czynnlklem zmuszajacym 
pszczoty do szybkiego odclaaania 
plastrbw z kombrkami o prawidtowej 
budowle. 

W wypadku ull typu Langstrotha 
(ZS 6/85, 1 /88) warto zgromadzib dwa 
razy wtecej plastrbw, niizostato wyko- 
rzystane w okresie wiosennego rozwo- 
ju rodzin pszczelich. Na przyktad, jeiell 
jedna rodzina mlesci sie w dwbch kor- 
pusach na 1 4 ramkach.tododatkowo 
powinno byb przygotowane ok. 30 pla- 
strbw. Tyle ramek z woszczyna, trzeba 
zapewnib w pasiece w ciqgu okoto 3 lat. 
W tym czasie pewna czesc tych ramek, 
ze wzgledu na pogorszenia jakosci, 
staniesi? dla pszczelarza mnlej war- 
tosclowa. Po wylegnieciu si? ok. 1 5 po- 
koleh robotnlc plast- 
ry nableraja. koloru 
clemnobrunatnego. 
Zwiazanejesttoz 
pozostawanlem w 
kombrce po kaidytn 
wylegu oprzedu oraz 
ode hod bw, ktbrych 
pszczoty nie usuwa- 
ja. Plastry takie staja 
slesiedliskiem 
zarazkbw I szkodni- 
kbw, wygryzaja, sie- z 
nich mniejszeosob- 
nlki robotnlc, a z wo- 
szczyny uzyakuje 
sie znacznie mnlej 
wosku. Prawidtowa 
gospodarka plastra- 
mi wymaga wife 
usuwania starych, 
zbyt ciamnych oraz 
zle odbudowanych 
ramek z woszczyna., 
Przyjmuje Ble, zew 
ciagu sezonu llkwl- 
dujesisok. 1/3 
ogblnej liczby ra- 
mek. 

Czynnosci zwiqz an e z segregacja pla- 
strbw wykonuja sie jaslenla, tub zima., a 
wlec wtedy, klady pszczelarz dysponu- 
je wiekszq iloscla wolnago czasu. Do 
tego moment it plastry powinny byb 




Fot. 1 . Toplarka Tomer do wosku 

odpowlednlo zabezpleczone przsd zni- 
szczenlem, Najbardzlej zagrazaja Im 
ea sie nice bare lake wlakszego I mnlej- 
szego, nazywane potocznie motylica, 
woskowa.. Zabezpieczenle przed tyml 
owadaml polega na poddanlu wszyst- 
klch ramek z woszczyna, dazynfekcjl 
oparami kwasu octowegolub gazem 
powstatym ze spalania slarkl. Wtym 
celu ustawla sie 6...B korpusbw z pla- 
strami, szczelnie zamknletych dasz- 
kiem, na jadnym pustym, wewna,trz ktb- 
rego znajduje sie naczynie z kwasem 
octowym lub apalana slarka. Oparami 
kwasu dzlata sie na woszczyn? przez 
tydzleb, stosuja.c ok. 1 50 ml na 1 0 ra- 
mek. Natomlast siarki spala sie ok. 
1 00 g na 1 m* pomieszczen z ramkaml. 
Poniewaz te zabiegi nie niszcza, Jaj 
szkodnlkbw, naleiy kazdy z nich po- 
wtbrzyb po dwbch tygodniach. 
Zdezyntekowane plastry moga byb 
przechowywane do czasu, kiady 
pszczelarz przy stapi do Ich segregacji. 
Do przysztego sezonu paslecznego 
pozo staja. tylko ramki z woszczyna. jas- 
na , prawldtowo odbudowanq, 
natomlast woszczyna ciemna., zdefor- 
mowanq, po wycieciu z ramek przez na- 
cza sie do wytopu. Do tej czynnosci 
przygotowuje sie rbwnlez Skruputatnie 
gromadzone przez caty sezon kawatki 
wosku pochodzac z plastrbw odciaga- 

Ryt. 3. Prawldto do przyclnania lists w 
ramek 




nych przez pszczoty „na dziko", zerwa- 
ne zasklepy, mateczniki itp. 
Jednym z kilku znanych sposobdw po- 
zyskiwania czystego wosku jest wytop 
topiarka Tomer (fot. 1 ). Jest ona zale- 
cana gtbwnie do pasiek marych, gdyz 
ma niewielka wydajnosb. Topiarka To- 
mer jest zbudowana z d wdch zespofow 
grzewczych: podstawy I i krqzka pra- 
sujgcego 2 (fot. 2) . W kazdym z tych ze- 
spotdw znajduje sie birnetaliczny ter- 
moreguiator utrzymujacy stata tempe- 
rature topiarki, Zespoty grzewcze oraz 
pozostate elementy topiarki; srubowy 
uktad dociskowy, dwie ostony cylind- 
ryczne oraz cylinder do formowania 
wosku (fot. 1 } sa odlane z aluminium. 
Czynnosci zwiazane z wytopem wosku 
polegaja na uformowaniu wcylindrze 
krazka z ubitej woszczyny, owinieciu go 
gaza. i umieszczeniu miedzy podstawq 
a krazkiem prasujacym topiarki, uprze- 
dnio zataczonej do sieci. Nastepnie za- 
ktada sie srube dociskowa i dokreca ja 
do oporu , Wosk wyciekajacy z topiarki 
sptywa do przygotowanego naczynia z 
woda, Po zakonczeniu wytopu pierw- 
szej partii woszczyny wyciaga si? gaze 
i usuwa zboiny (oprzedczerwiu), ado 
topiarki wktada sie nastepny krqzek. 
Jedna, gaze mozna uzywac do tego ce!u 
5-6 razy. 

Odzyskany z woszczyny wosk poddaje 
sie Marowaniu, tzn. doktadnemu oczy- 
szczeniu. W tym celu dogarnka emaiic- 
wanego wypetnionego w 1 /3 woda 
wrzuca sie wytop iony wo 8k i do prow a - 
dza do wrzenia. Nastepnie zawartosd 
dobrzezaizolowanagogarnka trzeba 
jak najwolniej schlodzifc, aby zanieczy- 
szczenia znajduja.ee sie w ptynnym 
wosku miatyczasopasc nadno. Klaro- 
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Fot. 4. PrawlcHo do zbijanla ramak 

wanie powtnno trwac ok. 24 h, po czym 
ze spodniej strony uzyskanego krazka 
wosku usuwa sie war st we zanieczysz- 
czert. Produkt klarowania nadaje sie 
dosprzedazy lub wymiany na weze w 
skiepach okregowych spotdzielni 
pszczelarskich. 

Po ustaleniu liczby posiadanych ramak 
z woszczyna i okresleniu, do jakiej wlel- 
kosci pni pasieka bedzie zwiekszana, 
szacuje sie, Me jeszcze nalezy przygo- 
towac nowych ramek na nadchodzacy 
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sezon.Znajqc ich przybtizona liczbe, 
pszczelarz przystepuje do sporzadza- 
nia nowych ramek i wprawiania wezy, 
pamtetajac o tym. ze jej zasto so wanie 
zapewnia szybkg rotacje plastrow w 
pas iece, a przez to - ich wysoka jakosc 
Prace warto wykonywacodpowiednim 
sprzetem. Zbijanie ramek znacznie 
utatwia dwojakiego rodzaju prawidta. 
Pierwszez nich (rys, 3) pozwoli na 
przycinanie listew (wchodzacych w 
sktad ramek) 0 scisle okreslonych wy- 



miarach. W wypadku gla typu Lang- 
strotha - listwy gbrnej cHugosi 476, dol- 
nej dtugosci 428 1 bocznych dtugosci 
222 mm. Drugi rodzaj prawidta (fot. 4) 
usprawni praceprzy zbijaniu ramek, 
ulatwiajac przy tym zachowanie ka,t6w 
prostych i odpowiednichodlegtosci 
mi^dzy listwami. Ramki powinny bye 
zbijane zgodn ie z rys. 5, Obecn i© prefe - 
rowane sa ramki typu Hoffmana. Ich za- 
leta jest to, ze me zsuwajq sle w ulu, za- 
chowujac stale zadana odlegtosc mie- 
dzy plastrami. Wyciecie bocznych 
listew o skomplikowanym ksztatcie jest 
dla pszczelarza posiadajqeego niewie- 
le narzedzi stolarskichdos6 klopotliwa. 
Mozna to jednak rozwiazac poprzez na- 
bicia na boki listew (szerokosci 
25 mm).wgdrnych ich czesciach, liste- 
wek szerokosci 5 mm iodpowiedniej 
grubosci, co pozwoli na uzyskanie 
wymaganej (tzn, 35 mm} szerokosci 
bokbw ramki (rys. 6). 
Pozbijane ramki poddaje sie dalszej 
obr6bce majacej na celu przygotowa- 
nie do wtapiania wezy. Jest ona wpra- 
wiana w ramki odrutowane. przy czym 
musl by6 zachowana zasada, ze aby 
osia,gna,6 obustronnie rowna. grubosc 
plastrbw weza musl by6 umocowana w 
srodkowej ptaszczyznie ramki. Pozada- 
ny efekt uzyska sie wpwezas, gdy 
otwory beda znajdowac sie posrodku li- 
stew i zachodzic na siebie tak, aby po 
naciagnieciudrutu natozonyarkusz 
wezy spoczywal rbwno. W ramkach do 
uli typu Langstrotha drut naciaga sie 
pionowo (rys. 7). Otwory w ramkach 
mozna wykonac rbznymi metodami. 
Najtatwiejszym.leczczasochlonnym 
sposobem jest znaczenie pojedyn- 
czycti otworow wg wzornika i wybijanie 
dziurek dziurkarkg dzwigniowa. Ze 
wzgledu naduza pracochtonnosctych 
czynnosci warto skonstruowac i zasto- 
sowat elektrycznq wiertarke wielo- 
wrzecionowa (fot. 8),dostosowana do 
ramek o rbznych wy miarach I rbznym 
rozstawieniu otworow. Zachowanie 
statych wymiar6w jest mozliwe dzieki 
regulowanym ogranicznikom pozwala- 
jacym na podkladania ramek, tak aby 
otwory wypadry na osi listewek. Wier- 
ta rka jest skonstruowana z p iec i u 
wrzecion zamontowanych na wspblnej 
listwie osadzonej ruchomo na pionowej 
prowadnicy. Na tej ruchomej czesci jest 



Fot. 9. Elektryczny wtapiacz wezv 




Rys. 5, Lqczenie listew ramek 

Rys, 6. Przy gotowywa nie listew bocznych 

Rys. 7, Zbrojenie ramki 

rbwniez zamorttowany silnik, z ktorego 
n aped jest przenoszony pa ska mi 
gumowymi na wrzeciona. Kazde wrze- 
ciono jest osadzone na dwbch tozys- 
kach. Wiertta sa zrobione z drutu stalo- 
wego grubos.ei ok. 0,9 mm. sptaszczo- 
nago na koticu i zaostrzonego. Wiertar- 
ke mocuje sie na skraju stotu robocze- 
go. Wiercenie nastepuje ponaciSnieciu 
dzwignl. a po jej zwolnieniu urzadzenie 



Mocuje sie go do gwozdzika wbitego w 
gbrna. I istwe zgodnie z rys. 7 i przeciaga 
przez otwory, pdpowiednio go naciaga- 
jac. Kohcowke owija sie na nastepny m 
gwozdziku i dobija gomlotkiem. Na tak 
przy goto wane zbrojenie naktada sie 
arkusz przycietej wezy, luzno spoczy- 
wajacej i lekko przysunietej do listwy 
dolnej ramki. 

Wprawienie wezy polega na wtopieniu 




Fot. 8. Elektryczna wiertarka wlelowrzeclo- 
nowa 

samoczynnie powraca do pozyeji wyj- 
sciowej dzieki sprezynie zamontowanej 
na prowadn icy pionowej. W cia.gu go- 
dziny mozna wywiercic otwory w ok. 
250 ramkach. 

Otwory na skrajne druty wykonuje sie 
w odlegtosci 30.. .40 mm od bocznych li- 
stew. a miedzy pozostatymi otworami 
odstepy powinny wynosic 
1 1 0...1 20 mm. Do zbrojenia ramek uzy- 
wa sie miekkiego, pobieianego drutu 
stalowego o srednicy 0,1 5. ..0,30 mm. 




jej przy uzyciu elektrycznego, transtor- 
matorowego wtapiacza lub akumulato- 
ra o napieciu 6 V. Elektryczny wtapiacz 
wgzy (fot. 9) jest zasilany napieciem 
220 V, przy czym napiecie i natezenie 
robocze na wyjsciu urzqdzenia sa w 
pelni bezpieczne. Wtapianie wezy tym 
aparatem polega na przytknieciu do 
gwozdzikc-w konebwek wtapiacza. 
W ten sposob obwod zostaje zamknie- 
ty, drut nagrzewa sie rownomiernie i za- 
gfebia w wezie. Gdy drut znajdzie sie w 
potowie grubosci arkusza wezy przery- 
wa sie obwod, a wowczas wosk szybko 
zastyga. Ramka z weza jest gctowa do 
uzytku. Nalezy jednak pamietad, ze nie 
mozna wezy wprawiac za wczesnin. 
Wykonuje sie to na bieza.ee, najwyzej 
na kilkadni przed umieszczeniem ramki 
w ulu. 

Wykonanie wyzej oplsanych prac oraz 
innych napraw sprzetu pszczelarskie- 
rtn w Ok resie z imowym znacznie przy- 
czyni siedospraw- 
nej organizacji pracy 
v sezonie oraz do 
akohczenia po- 
izczegblnych zabie- 
gdw w odpowiednich 
terminach. co bedzie 
mlato wptyw na po- 
prawe wynikbw ho- 
dowlanych. 

Krystyna Czekohska 
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W ZS 1 /86 opisal ismy rodzine 
cyfrowych uktadow acalonych 
TTL sent UCY74. W ZS 3/86 
omdwillsmy og6lne zasady 
taczenia tych uktadow oraz 
sposoby ich montazu . 
Kontynuujac t# tematyke. 
przedstawlamy podstawowe 
konf Iguracje pracy cyfrowych 
uktad6w acalonych serii UCY74, 
stosowane w konstrukcjach 
elektronlcznych 

wykorzystujacych technike TTL. 



Uktady TTL 



UJ 
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Generatory 

Specyfika ukladbw cyfrowych, polega- 
jaca na pracy zero-jedynkowej (stan 
wyaoki „1 '* iub stan niskl „0"} powodu- 
je, ie generatory uzywa ne w taklch 
uktadach rbwniez sa generatorami 
przebieg6w prostokatnych zero-jedyn- 
kowych. 

Przy projektowaniu urzadzenia cyfro- 
wego najczesclej przyjmuje sie, ze 
zmiana stanu z wysokiego na niski I 
odwrotnie odbywa sie natychmiastowo. 
Zaloienie takte z reguty nie wyatarcza 
przy anal izie pracy uktadu eiektromcz- 
nego. Ale w rzeczywistosci zmiana sta- 
nu na wyjsci j generators odbywa si? w 
pewnym czasie, zaleznym od rodzaju 
zastosowanych ukfadbw logicznych, 
temoeratufy, wartosci nap-ecia zasiia- 
jaeego itp. (por.ZS1/86). 
Generatory budowane z u ktadow TTL 
mozna umownie podzielib na uktady 
generowania pojedynczego impulsu 
(tzw. generatory monostabilne) oraz 
generatory astabilne. generujace ciag 
impulsbw a ok'-esionej czestotliwosci. 
Generatory monostabilne. Uktady mo- 
nostabilne najczesclej sa budowane z 
bramek NAND. Przyktady najprost- 
szych ukladbw monostabilnych oraz 
przeblegi napiec w charakterystycz- 
nych punktach tych uktadbwprzedsta- 
wiono na rys. 1 . 

Generator z rys. 1 a generuje impuls 
ujemny, odpowladajacy stanowi niskle- 
mu* (stanem niestabllnym jest stan 
niakl, a stanem stabflnym - stan wyso- 
ki) wo'dpowiedzl na narastajacezbo- 
cze Impulsu podawanego na wejscie 
uktadu. Czas trwania impulsu wyjscio- 
wego zalezy od wartosci rezystancjifi, 
pojemnosci kondensatora C oraz od 
amptitudy X aygnalu wejsciowego i Jest 
okreslany wzoretn: 

T=RC\n [Xf(Up-Ue)\. 
We wzorze tym Uo okresla spadek na- 
piecia na rezystorzeflpodczas trwania 
stanu stabllnego, a Up jest napieciem 
przeta.czania bramki przy zmianie stanu 
z wysokiego na niski. 
Gharakterystyczne dla opisywanego 
generators monostabitnego jest to, ze 
impuls wyjsciowy nie moze Irwacdtuzej 
od impulsu wejsciowego. Wady tej nie 
ma uklad pokazany na rys. 1 b. Sygnat 
wejsciowy jest tu podawany w postac i 
krdtklago impulsu ujemnego, odpowia- 
riaja,cego poziomowi niskiemu.aczas 



trwania impulsu wyjsciowego jest opi- 
sywany podobnym wzorem, co po- 
przednio. Jezeli z konstrukeji uktadu 
elektronicznego wynika, ze sygnaty do- 
starczane na wejscie generatora moga, 
mtec rbznq dlugosc, to aby zapewnic 
poprawna prace przytacza sie do wej- 
scia generators monostabitnego prosty 
obwbd pokazany na rys. 1 c. Bez wzgle- 
du na czas trwania sygnatu wejsciowe- 
go w odpowiedzi na opadajace jego 
zbocze uzyskuje sie na wyjsciu tego 
obwodu krdtkotrwaty Impuls. Umozliwia 
to poprawna prace generatora mono- 
stabilne go. 

Do wytwarzania krbtkich impulsbw 
ujemnych (odpowiadajacych poziomo- 
wi „0") stosuje sie czasem uklad 
przedstawiony na rys. 2a. Uktad ten 
wyzwala sie rosnacym zboczem sygna- 
tu wejsciowego, przy czym czas trwa- 
nia sygnatu wyzwalajacego musi bye 
dluzszy od czasu trwania generowane- 
go impulsu. 

Uktad z rys. 2b umoztiwiaopbznienie 
czota impulsu wyjsciowego w stosunku 
do sygnafu wejsciowego. Opbznienie to 
jest proporcjonalne do pojemnosci 
kondensatora C, a Impuls wyjsciowy 
trwa tak dlugo, Jak dlugo na wejsciu pa- 
nuje potencjat wysoki. Czas trwania im- 
pulsu wyjsciowego uktadu z rys. 2a i 
czasy opbznlenia dla uktadu z rys. 2b, 
przy rbznych wartosciach pojemnosci 
kondensatora C, zestawiono przykta- 
dowo w tabeli (rys. 2c). 
Uktady monostabilne z rys. 1 i 2 gene- 
ruja krbtkle impulsy . Jezeli wymagane 
sa. dtuzsze czasy trwania impulsbw, 
mozna wykorzystab uktad pokazany na 
rys. 3. Dzteki zastosowaniu tranzystora 
(dowolnego) typu PNP, matej mocy, 
mozliwe jest znaczne zwiekszenie war- 
tosci rezystora R. W razle obciazenia 
generatora jedna, bramka rezystorfl 
moze mieb war lose do 300 kO. Czas 
trwania imputsu wyjsciowego oblicza 
sie ze wzoru: 

r=0,53CR 

W generatorach monostabilnych budo- 
wanych z pojedynczych elementow lo- 
gicznych czasy trwan ia generowanych 
impulsbw zmieniaja sie wraz ze zmiana 
napiecia zasilajacego Iub temperatury. 
Tych niekorzystnych cech nie maja 
muttiwibratory scalone, dzieki zastoso- 
waniu w nichodpowlednich ukladbw 
kompensacyjnych. 

Podstawowym uktadem scalonym, wy- 
korzystywanym do generowania poje- 
dynczego impulsu, Jest przerzutnik mo- 
nostabilny UCY741 21 . W bardziej roz- 
budowanych uktadach elektronicznych 
stosuje si? uktad UCY741 23, zawiera- 
jacy dwa niezalezne przerzutniki mono- 
stabilne. Uktady te 'omawlalismy je juz 
w ZS 1 /86) cechuje duza stab" I nose im- 
pulsbw wyjsciowych oraz mozliwosc 
uzyskiwania stosunkowo dtugich cza- 
sbw trwania impulsbw. Czasy te ustala 
siQzewnetrznymi elementami fl i C. 
Scalone przerzutniki monostabilne 
ma] a osobne wejscia do wyzwalania 
rosnacym tub opadajacym zboczem 
sygnatu steruJacego. Maja, takze wyj- 
scia proste I odwracajace. 
Generatory astabilne. Generatory 
astabilne budowane z uktadbw TTL 
umozliwiaja uzyskiwania przebiegbw 



prostokatnych okreslonej czestotliwo- 
sci. Generatory te sa najczesciej zesta- 
wiane z pojedynczych, prostych ele- 
mentow logicznych uzupetnionych do- 
datkowymi elementami R i C. Uktady 
astabilne sg czasami wyposazone w 
special ne wejscia sterujqce, umozli- 
wiajgee zapoczatkowanie lubprzerwa- 
nie procesu generacji w dowolnej chwi- 
li. Na rysunku 4 pokazano kilka najbar- 
dziej popularnych uktadbw generato- 
row astabilnych zbudowanych z ukta- 
dbw scalonych TTL serii UCY74. 
Rysunek 4a przedstawia generator z 
dwiema bramkami NAND i dwoma 
obwodami RC. Uktad ten Jest prosty w 
uruchomientu, a jego dodatkowa zaleta 
jest mozliwosc sterowania zewnetrz- 
nego - multiwibrator pracuje tylko 
wbwezas, gdy na wejscie S podawany 
jest stan „1 ". Wartosci rezystorbw 
R=2 kO zapewniaja, pewny start gene- 
ratora. Czesiotliwosc generowanych 
impulsbw reguluje sie poprzez zmiane 
pojemnosci kondenaatorow C1 i C2. 
przy czym jesli CI = 02 ■ C, to uzyskuje 
sie przebieg symetryczny o czestotli- 
wosci f= 1/(2flC). 
Dobierajac roznewartosciCr IC2 
moina otrzymab sygnat wyjsciowy o 
rbznym czasie trwania stanu wysokie- 
go i niskiego. 

Na rysunku 4b pokazano generator nie- 
symetryezny, zbudowany z trzech bra- 
mek. ale zawierajacy tylko jeden kon- 
densator i rezystor. Przebieg wyjsciowy 
tego generatora cechuje sie rbznymi 
czasami trwania stanu wysokiego t 
niskiego. 

Jeden z najprostszych generatorbw 
przedstawiono na rys. 4c. Generator 
ten jest zbudowany tylko z d wbch bra- 
mek NAND, kondensatora i rezystora. 
Zamiast bramek NAND moga bye za- 
stosowane dwa inwertery NOT. 
Ciekawym rozwiazaniem jest uktad 
przedstawiony na rys. 4d. Jest to mody- 
fikacja generatora z rys. 4a, przy czym 
zastosowanie tranzystora umozliwia 
zmianecz^stotliwoSclimpulsbwwyj- 
sciowych poprzez zmiane napiecia (w 
zakresie 1 -5 V) podawanego na wej- 
scie U uktadu. 

Jezeli od generators wymagana jest 
duza doktadnosb i stabilnosc czestotli- 
wosci, stosuje sie uktady z rezonato- 
rem kwarcowym. Przyktady tak ich ge- 
neratorbw pokazano na rys. 5. Charak- 
teryzuja, si? one wysokimi czestotli- 
wosciami pracy i moga byt stosowane 
np. w uktadach zdal nej regulacji tub 
zdalnego sterowania. 
Najprostszy generator astabilny 
(rys. 6) mozna zestawic z jednej bramki 
NAND z ukladem Schmitta 
(1/4 UCY74132}, kondensatora i rezy- 
stora. Mozllwosci zastosowanie takie- 
go generatora oraz pewne modyfikacje 
ukladowe ombwilismy wZS3/86 (Gra 
wkolory). 

Zbudowanie ukladu zdolnego do gene- 
rowania przebiegbw prostokatnych w 
bardzo szerokim zakresie czestotliwo- 
sc. jest mozliwe przy zastosowaniu 
dwbch przerzutnikbw monostabilnych 
(np. zawartych w jednej obudowie ukta- 
du scalonego UCY741 23). Uktad taki 
(rys. 7) pozwala na uzyskanle impul- 
sbw wyjsciowych o czestotliwosci od 
0,01 Hz do ok. 1 0 MHz. Bramki B 1 i 62, 



potaczone w konflg uracil tzw. przerzut- 
nika RS, um oi ll w tajq sterowanie praca, 
generators: podanie krotkiego, ujem- 
nego impulsu, odpowiadajgcego stano- 
wi „0" do waiscia START rozpoczyna 
proces generacjl, natomlaattaki sam 
impula wprowadzony do waiscia STOP 
przerywa proces generacji. Czestotii- 
wos6 sygnatu wyjsciowego zalezy od 
wartoaci zastosowanych e la men tow 
zewnetrznych {fli, G1;R2, C2). Jezeli 
R1 = RS i C1 =C2, to na wyjaciu genera- 
tora uzyskuje sie aymetryczny przebieo. 
prostoka,tny. 

Przerzutnikl 

Najczesciej stoaowanym, cyfrowym 
przerzutnikiem scalonym jest uktad 
UCY7474. Zawlera on dwa przerzutnikl 
niezalezne typu D. Uktad ten omdwills- 
my wZS 1 /86. Tym razem zwrocimy 
uwage jedynie na moiliwosc wykorzy- 
stania pojedynczego przerzutnika w 
uktad ach wtaeznik6w przyciekowych. 
Uktad pokazany na rys. 8 limozUwia do- 
prowadzanie do pozostatej czesci cy- 
frowego urzadzen ia elektronicznego 
statego stanu „1 " (z wyjscia 0 prze- 
rzutnika). Stan ten uzyskuje sie przez 
chwllowe rozwarcie (naclsniecie) przy- 
ciaku W. Wejscia S I R przerzutnika po- 
wlnny znajdowae sie w stanie wyaokim 
(„1 "). Zmlana atanu wyjscta na „0" jest 
moillwa po chwilowvm oodaniu .,0" na 



wejscie zeruja.ce ft- poka'zano to na 
wykreaach ozaaowych. Dodatkowa. za- 
tetq przedstawionego uktadu jest moz- 
li wosc ustalania atanu ,,1 " na wyjsciu Q 
poprzez podanie Impulsu ujemnego 
odpowiadajacego poziomowi „0" do 
wejscia sterujacego S. Moze to bye 
realizowane np. z pozostatej czesci 
uktadu elektronicznego. 
Na rysunku 9 pofcazanozastosowanie 
przerzutnika typu D (1 f% UCY7474) do 
sterowanla sygnatu weiselowego za 
pom oca. przyciaku W. Po kazdym nacls- 
nleclutego przyclsku stan wyjacia 0 
przerzutnika zmienia sie na przeclwny. 
Przedstawlony uktad moze bye wiec 
stosowany np. do zataczania I wytacza- 
nla. 

Przebiegi czasows w charakterystycz- 
nych punktach omawianego uktadu llu- 
struja jego prace. Prosty obw6d 
R1 RS CI generuje krotki Impute (ok. 
20 ms) po kazdorazowym nacisnleclu 
przyclsku W. Ellmlnuje onewentualne 
zaktocenla w pracy uktadu powodo wa- 
ne drganiami zestykow przyclsku - 
kazdemu nacisnieciu towarzyszy tylko 
jeden I m puis dostarczany do wejscia C 
przerzutnika. Bramka B2 zapawnla nie- 
wielkle opdznien le zbocza sygnatu do- 
prowadzanego do wejscia D przerzutni- 
ka (op6znlenie to jest rowne czasowl 
propagacjl sygnatu przez te brSmke - 
Pozoatate welscla sterujace 5 i ft 



przerzutnika moga bye wyksrzystane 
do niezaleznego ustawlanie wyjacia 
przerzutnika. 

U kiady zerowania 
poczatkowego 

W zdecydowanej wlek azoic i cyfro- 
wych urzadzeri eiektrontcznych wyma- 
gane jest usta wienie stanu poczatko- 
wego w okreaionych punktach sieel lo- 
glcznej. W przeclwnym bowl em razle 
po zata,czeniu zaailania w niektorych 
punktach uktadu elektronicznego moga. 
pojawiac sie przypadkowe stany lo- 
giczne. Dlatego zagadnlenie zerowania 
poczatkowego jest bardzo wazne przy 
projektowanlu urzadzen zbudowanych 
z uktadow loglcznych, 
Do poczatkowego ustawlania zada- 
nych pozlomdw loglcznych w el omen - 
tech cyf rowych stuza wejscia zeruia.ee 
lub ustawlaja.ee. Do wejac tych podaje 
sie krdtkie impulsy generowane samo- 
czynnle przez odpowlednle uktady po 
zataczeniu napiecia zasilajacego. Naj- 
czesclej spotyka sie uktady seneruja.ee 
pokazane na rys. 1 0. Uktady takle za- 
pewniaja. uzyakanle impulse w ustawla- 
jacych w bardzo krotkim czasie. 

Krzysztof Konaazawaki 

" Poslugujemy siezwyczaiowyml nazwaml 
i'mpult dodatni I Impula ujemny. mi mo ze 
ds facto zmlany napiecia uktadu odbywaj^ 
sie wzakresle naple£dodatnich. 




Hys. 1 . Prosle yerseratur y pojedynczegu impulsu {of>ii> w ItMeta) 
Rys. 2. Uktady mcnostabltne: ■) generator poiod yncieg o impulsu, 
b) uktad opolnianis czota impulsu 

Rys. 3. Generator monostabl Iny umottlwlajsey uiyak Iw anif? 
dlugotrwatych impulsAw 

Rys. 4. Roina uktady oeneratorow astabl Invert (od Is w tetutcle) 
Rya. 5. Generatory kwaroows (S - wejicie alerujaca) 



Kys. b. Qenerator astabilny z bramka: Schmitta 

Rys. 7 . Generator asta bllrty zbudowany X dw6oh pnerzutn I kfiw 

monoatabllnych 

Rya. S. Przerzutnlk typu D: a) symbol gratlczny, b) zaatoiowanla 

przerzutnika jako pnatscznlki sygnatow 

Rya. 9. Przerzutnlk typu D Jako priettcznlk aygnat6w 

Rya. 10. Uktady zerowania poczatkowego 
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Ten wytgcznik akustyczny (akustomat) stanowi ulepszone wersje 

urzadzenia oplsanego w ZS 3/81 . Akustomat ma trzy niezalezne 

kanaty, umoiliwiajgce zataczanie badz wyfaczanie przytaczonych do 

nich urzadzen. Jest takze wyposazony w prosty wytacznik czasowy, 

pozwalajacy na samoczynne wyfaczanie wszystkich kanatow po 

uptywie zaprogramowanego uprzednio czasu. 

Uruchamianie urzadzen zewnetrznych nastepuje po klasnieciu w 

dtonie. Kanaty przetaczaja sis automatycznie, a liczba klasniec 

odpowiada numerowi zataczonego kanatu. 

Zestawiony przez Autora model akustomatu pracuje juzdwa lata, 

bardzo dobrze wypetniajac swe zadanie. 

I 

czenie klasnieciem w dtonie moze na- 
stapic rowniez tylko na ustatony czas 
1 S min. Jesli chce si? ustawic czas 
dtuzszy tub krotszy od czasu „powta- 
rzania" (ti. 15 min), to naiezy skasowac 
wczesniej ustawiony czas przez wycis- 
niecie przycisku CZAS i ponownie go 
wcisnat, ustawiajac przy tym potencjo- 
metrem nowy czas wytaczenia. 
Przywrdcenieurza.dzeniado normalnej 
pracy (bez wytacznika czasowego) na- 
stepuje po wyctsnieclu przycisku 
CZAS. 

Opis urzgdzenia 

Schemat akustomatu przedstawiono 
na rys, 1 . 

Falaakustyczna, powstata w wyniku 
kias n iec i a w dto n ie , doe iera d o m i k rof o- 
nu M wytwarzajacego impuls elektrycz- 
ny, ktdry zostaje wzmocniony we 
wzmacniaczu na tranzystorach Ti i 12. 
Potenciometr PI stuzy do ustawiania 
czutosci urzadzenia. 
Wzmocniony impuls jest doprowadzany 
do wejscia przerzutnika Schmitta (kon- 
cdwka 3), zbudowanego na uktadzie 
US 1 . W przerzutniku tym impuls zostaje 
przetworzony na impuls cyf rowy o cza- 
sie trwania ustalonym przez elementy 
R8 i CS. Impuls cyfrowy jest doprowa- 
dzany do wejscia licznika US2 (koh- 
cdwka 14). Liczba zliczanych impulsdw 
jest przedstawiana w postaci dwdjko- 
wej na wyjsciu licznika <kohc6wki 1 2, 9, 
8,11). 

Pierwszy impuls powoduje poja wienie 
sie „1 ".na koricowce 1 2. W tym czasie 
^r^cha'mia ny jest p r ze rz u t n i k m onosta - 
tiitny (/$9a,'kM>ry zaczy na •dmierzac 
..czas czekania* urzadzenia na kolejne 



Dzlatanie 

Po klasnieciu w dtonie urzgdzenie emi- 
tuje sygnat dzwtekowy, potwierdzajacy 
odebranie klasniecia. Jesli nie nastapi- 
to drugie klasniecia, to dz wiek sygnati- 
zujgcy trwa ok. 4 s (czas ten jest usta- 
wiany elementami wewnetrznymi), po 
czym pierwszy kanat zostaje ztgczony 
(lub wytaczony. jesli wczesniej bytzata_- 
czony). 

Jezeii w czasie czterech sekund po 
pierwszym klasnieciu nastqpi drugie. to 
urzqdzenie sygnalizuje jego odbiGr 
dzwiekiem o czestotliwosci wyzszej od 
czestotliwosci dzwieku poprzedniego. 
Jezeii nie nastapi trzecie klasniecia, to 
pochwili (reszta czasu pozostata z tych 
4 s) zostaje zataczony (wytaczony) 
drugi kanal. N atom last jezeii nastapi 
trzecie klasn iecie <w czasie trwania 
tych 4 s), to zostaje zataczony (wytg- 
czony) trzeci kanat. Natychmiastpoza- 
taczeniu pierwszego, drugi ego lub trze- 
ciego kanatu sygnat diwiekowy zanika. 
Uruchomienie wytacznika czasowego 
nastepuje przez ustawienie czasu na 
wyskalowanym potencjometrze oraz 
wcisn iecie przycisku CZAS. Nie elimi- 
nuje to mozliwosci zataczania i wyta- 
czania kanatow przez klasniecia w dto- 
nie. Po uptywie nastawionego czasu 
zostaja, wytaczone wszystkie kanaty. 
Ponowne zataczenie dowolnego kanalu 
moze nastapit po nowej serii klasniec 
(zaleznie od numeru kanatu, ktdry chce 
sie uruchomic), leczna czas ustalony 
wewnetrznie na ok. 1 5 min (czas ten 
mozna do-brac indywi dual nie, stosujac 
odpowiedni rezystor). Po uptywie tpto t 
czasu znowu nastgpi wytqczenie 
wszystkich kanatow. Nastepne zata- 



klasniecia. Czas ten jest ok res Ion y 
przez elementy C7, R11, fl9lub-po 
wisnieciu przycisku A - przez elemen- 
■y C7, R 1 0 i R9. Rezystor R9 stuzy do 
jstawieniaoptymalnego„czasuczeka- 
'iia". 

.1 " z licznika US2 jest zamieniana w 
lekoderze US3 na „0" na kohcowce 2 
na pozostatych koricowkach jest „1 "). 
r>oprowadzone „0" do wejscia bramki 
JS4a po zanegowaniu wprowadza 
1 ranzystor T5 w stan przewodzenia, 
jrzez co zostaje doprowadzone zasila- 
nie do generatdra akustycznego (zrea- 
lizowanego na tranzystorze T3 i bramce 
US13b) oraz do wzmacniacza T6. Po- 
woduje to emitowanie przez gtosnik Gt 
syg natu dzwieko wego o czestotliwosci 
okreslonej przez elementy C9. R17. 
Svg nat „ T 1 oowstaty przez zanegowa- 
nie w bramce US4b sygnatu „0", jest 
doprowadzany do jednego z wejsc 
bramki USSa, a do drugiego jej wejscia 
- stan z wyjscia przerzutnika USTa. 
Jezeii kanat pierwszy byt wytqczony 
(„0" na wyjsciu O przerzutnika USTa), 
to na wyjsciu bramki US5a pojawi sie 
„1 ", ktora jest doprowadzana do wejs- 
cia przerzutnika US7a. Zostanie ona 
wpisana do przerzutnika wtedy, gdy nie 
nastapi drugie i trzecie ktasniecie oraz 
s kohczy s i e „ cz a~S czekaroa^ od miefKK 
ny przez US9a. Na koricbwee 1 3 USSa 
powstahie w6wczas impuls, ktory po 
przejsctu przez bramke US 13c swoim 
zboczem narastajacym wyzwala w 
przerzutniku US9b impuls o czasie 
trwania okreslonym przez elementy 
RJ3, Cfl.Zbocze narastajace tago im- 
pulsu na wyjsciu bramki USSb wpisuje 
stan „1 " do przerzutnika US7a, usta- 
wiony wczesniej nawejsciu Dtego 
przerzutnika. 

Impuls wytworzony przez uktad US9b 
jest rowniez doprowadzany (z opoznie- 
niem zrealizowanym na bramkacn US6c 
\ USed) do licznika US2, kasujac jego 
zawartosc t przygotowujac go do na- 
siepnecjo cyklu pracy. 
„1 " z wyjscia 0 przerzutnika US7a 
wprowadza tranzystor T12 w stan prze- 
wodzenia, zatqczajac triak Tkl. 
Stan „1 " z wyjscia przerzutnika jest do- 
prowadzany rowniez przez diode 03 do 
bramki US12b, powodujgc zgasniecie 
dtody kontrolnej D9. Rownoczesnie na- 
stepuje zaswiecenie sie diody kanahj 
pierwszego 06, przytqczonej do wyjs- 
cia 0 przerzutnika US7a. Diody D4 i 05 
zapobiegaja przedostaniu sie ..1 " na 
wyjscia przerzutnikow kanatu drugiego 
i trzeciego. 

Impuls wpisujacy dociera tylko do 
przerzutnika kanatu pierwszego, gdyz 
tyIKo w tym kanale panuje stan „1 " na 
wyjsciu bramki US4b i impuls wpisujacy 
nie jest bramkowany. 
Gdy pierwszy kanal byt przed klasnie- 
ciem zataczony (na wyjsciu O US 7a 
„1 "), to po klasnieciu na wyjsciu bramki 
USSa powstaje ,.0" i ono bedzie wpisa- 
ne na wyjscie przerzutnika, doprowa- 
dzajac do wytaczenia pierwszego ka- 
itu. Kondensator C10 umozliwia wpi- 
ame do' przerzutnika standw z wyjscia 
bramki USSa. 

Gdy^iodczas odmierzania ,, czasu cze- 
kania" po pierwszym klasnieciu nasta- 
pi drugie klasniecia, to „0" pojawi sie 
na trzeciej koncowce dekodera US3. 
Generator akustyczny i wzmacniacz 



Spiscze6c) 
Rsiyetory: 

R1 - 1 50 hfl, 

R2-ma. 

fl3-2,2kCl. 

R4, R 12, R14, R15, R19, R21-R23. 

R25-R31, R4 7, R48, R52, R53 - 1 KCi, 

fl5-1,2kO, 

R6, R7-47QQ, 

fifl-16kO, 

f?S,RT0-22kn, 

R11.R4S-33KC1, 

R13.R50.RS1 -47 k£7, 

ftfe-IOkO, 

fffa,«20-33on. • 
fl24,f?3e, ass-tooo, 

R32,fl43-30n, 

R33. R45- 2QQ kCl. 

R34,R46-3k.Q, 

f?35,(?44-14kn. 

fl37,R42-2kn, 

«54-f?58-220a 

R39-R4i-dobrat. 

Wazyatkle rezystory o mooy 0,1 25 W lub 

0,25 W, 

Potencjometry: 

Pt-250n/A. 
P2 -dobrat 

Kondensatory; 

CI -2.2 MP. 

C2- 220 |JF, 

C3- 10pF. 

C4,C7-100uF, 

C5-0,22pF, 

C6-4.7UF, 

C8,CJ0-Cf5-1 nF. 

C9, 018-47 nF, 

Cf6,CT7,C2O-2200 nF. 

CIS -47 U.F. 

C21-023- 2,2 nF. 

Kondensatory: C20 na 10 V, 

C21-C23 na 2 kV, pozoatate na 6,3 V. 

Diody: 

D1-BA152P, 

02-05 - AAP 1 82 (lub podobne), 
D6-D9-CQYP (rGznokolorowe), 
DJO-SZP811-5C1, 
Df T-DJ4-BYP401-50. 

Tranzystory: 

TJ,T2-BC108C, 
73,74, 77-71J-BC148, 
75, 7S-BC211, 
TT2-7M-BC237, 
ri5-BD2S4lubBD281. 

Trlikl: 

T* 7-7*3 -KT205/400. 
Uktady Bcalone: 

US l ,UStI-UCY74121 l 
US2 -UCY7493, 
US3-UCY7442, 
US4-US6, US12- UCY7400. 
LfS7,USS-UCY7474, 
US9.US I0-UCY74123, 
US13-UCY74132. 

Inn a •lamanty: 

Tfl - tra n storm ator TS 8/ 1 , 

B - bozplecznlk toplkowy 80 m A. 

& - mlnlaturowy gtoSnlk 80, 

Wf-wytacznlk sleclowy typu isostat, 

M- mlkrofon pojemnoaclowy, 

AB-przetqcznlktypu isostat 

(nlezBlezne), 

C, D-przeiacznikl typu Isostat (zalezne). 



rtadal bed a zasilane przez przewodza- 
ey tranzystor T5, z tym za 1 „1 " z wyjscia 
bramki US4d wprowadzi tranzystor T4 
w atari przewodzenia. Spowoduje to 
boczaikowanie rezystora R1 7, skut- 
kiem czego generator bedzie wyt warzat 
sygnat dzwiekowy o wyzezej cz§stotll- 
wosci od czestotliwosci dzwieku po- 
przed n ie go. Zata czen ie ( wytaczen I e } 
drug ie go kanatu od bedzie sie podobnie 
jak zataezenle (wytgczenje) opisywa- 
nego juz pierwszego kanatu. 
Gdypodrugim klasnieciu (podczas 
odmierzania ..czasu czekania") nastapi 
trzecie klasniecie, to pojawi sie „0" na 
koncowce 4 dekodera US 3, Brak „0" na 
koricbwkach 2 i 3 dekodera US3 spo- 
woduje wytaczen ie generatora 
akustycznego I wzmacniacza, a zmiana 
stanu z „1 " na ,.0" na koncowce 4 US 3 
wyzwala na wyjsciu bramki l/SJ3c zbo- 
cze narastajqee. Wyzwala ono w prze- 
rzutnlku monostabilnym US9bn& wyjs- 
ciu 0 impuls wpisujacy i kasujqcy licz- 
nik US2 oraz na wyjsciu 0 impuls kasu- 
jacy „czas czekania" do koncdwki 3 
uktaau US9a. Wpl sanie stanu ustawlo- 
nego na wejsciu przerzutnika US8a 
odbywa sie podobnle, jak w opisywa- 
nych juz kanatach pierwszym i drugim. 
Jezetl do akustomatu sa, przytaczone 
tylko dwa urza,dzenia, to wygodnie be- 
dzie wcisnac przycisk A, Ktory przeta- 
czy akustomat z pracy trdjkanatowej na 
dwukanatowa,. Nast8.pl wdwezas skrb- 
cenie „czasu czekania", a drugi kanat 
bedzie zalgczany po dwukrotnym kla- 
snieciu w dtonie (uktad nie „czeka" na, 
trzecie klasniecie). ^ 
Wci^niecie przyclsku B powoduje zata- 
czenie wylacznlka czasowego. Kon- 
densatorCTfijesttadowanyprzezpo- 
tencjometrP2 i ewentuatnie rezystor 
R39 lub R40, wydtuzajqcy czaa wyta,- 
czenia (po wcisni^ciu isostat u zaleine- 
go C lub D i . Wartosci elemontow P2. 
R39, R40 nalezy dobrac doswiadczal- 
nie i wyskalowac potencjometr oraz 
isostaty zwiekszaja.ce zakres ustawio- 
nego czasu. Nalezy pamietac, ie sa to 
wartosci kQ, a nawet MO (w urzadzeniu 
modelowym 1 6 min opoznienia uzyska- 
nc przy rezystancji ok. 500 kQ). 
Tranzystory T7 i TS, podobnie Jak T10 i 
7" 1 1 , tworzQ przerzutn ik Sch m itta . 
Po uptywie nastawicnego czasu kon- 
densator C16 naiaduje sie do wartosci 
napiecia progu zadziatan la przerzutni- 
ka Schmitta. Tranzystor 77 wejdzie w 
stan przewodzenia, a raw stan zatka- 
nia, wskutek czego na wyjsciu prze- 
rzutnika (kolektor TS) zmieni sie Stan z 
„0" na „1 ". Powstafe zbocze narasta- 
jgce wyzwcli i mpuls w przerzutnlku 
US 1 t, ktory po przejsciu przez bramke 
US 13a swoim zboczem narastaja,cym 
wyzwoti impuls w przerzutnlku t/STOfi. 
Impuls ten jest odprowadzany do koh- 
cowek 1 i 1 3 przerzutn ikow US7a\b 
oraz USSa, gdzle kasuje ich stany wy- 
sokie ustawione na wyjsciach, wskutek 
czego wytaczajq sie wszystkle kanaty . 
El em en ty R48ID2 zabezpieczaja kon- 
densator Ci6 przed roztadowaniem sie. 
Po klasn ieciu I zataczeniu ktoregos z 
kanatdw stan „1 "z wyjscia przerzutni- 
ka US7a, b lub US8a (poprzez diody 03, 
D4 lub 05) zoataje zanegowany przez 
bramke US 12a, wprowadzajac tranzy- 
stor T9 w start zatkanla. Umozliwla to 



tadowanie sie kondensatora C1 7 przez 
rezystor R4 1 z wyjscia przerzutnika 
Schmitta (kolektor TS), na ktbrym Gigg- 
le panujestan „1", 

Rezystorem R4 1 (dobranym doswiad- 
czalnie) zostat ustalony czas trwanla 
zataczenia kanatow zataczonych klas- 
nieciem po ich wytqczenlu, ktore nastg- 
pito po uptywie czasu gtdwnego usta- 
wionego potencjo metre m P2, W wyko- 
nanym modelu dla „czasu powtarza- 
nla" 15 min wartoSc rezyatoraR4J wy- 
nosi 1,6 MCI. 

Po natadowaniu sie kondensatora Ci 7 
do napiecia zadziatanla przerzutnika 
Schmitta izrealizowanego na tranzys- 
torach TJOi T1 1} na wyJSciu przerzut- 
nika (kolektor T11) zmienia sie stan z 
„0" na „ 1 " , Zbocze to wyzwala na wyjs- 
ciu przerzutnika USlQa. impuls, ktdry- 
podobnie jak poprzednio po przejsciu 
przez bramke US 1 3a- sWblm zboczem 
narastajacym wyzwata Impuls kasuJacy 
w przerzutnlku US10b. 
Wszystkle kanaty zostanq wytgczone, 
a powstate „0" na wyjsciach przerzut- 
nlkdw US7a. b I USSa, po zanegowaniu 
w bramce US12a wprowadzl tranzystor 
TS w stan przewodzenia. Spowoduje to 
rozladowanle kondensatora CI 7 przez 
rezystor R36, przygotowuja,c uktad do 
nastepnegc zataczenia kanatdw na 
czas okreslony rezystorem R41. Akus- 
tomat wraca do nor mains j pracy po wy- 
clsnieciu przyclsku S. 
Generator akustyczny wymaga zasto- 
sowania bramki Schmitta z uktadu 
UCY741 32; pozostate bramki z tego 
ukladuwykorzystanozamjastbrajnek 
UCY740O.Urzadzeniajestzasilane 
przez prosty zasifacz stabilizowany na 
tranzyatorze T15. 

Budowa 

Wyglgd akustomatu przedslawiono na 
fotografii. 

Na ptycie czotowej umieszczono: re- 
gulator czutoici P1, potencjometr usta- 
wlania czasu P2, isostaty A, B, C, D (C i 
D zalezne), wytacznik sieciowy, diody 
D6-D9 oraz gtosnik 01 (np. od radio- 
ed biornik a Eitra). 

Elementy R9, R10. R1 1. R22, R3B, R39, 
R40 zamontowano na Isostatach, 
natomlast kondensatory C20, G16IC17 
- ze wzgledu na ich duze rpzmiary- 
rdwnlez umieszczono poza ptytka, dru- 
kowana. Kondensatory C21, C22. C23 
przylutowano do kohedwek transfor- 
matora. 

Schemat potgezeh drukowanych 
przedstawiono na rys. 2, a schemat 
montazowy na rys.3. 
Poniewaz dostepny byt tylko lamlnat 
jednostrcnnle mledzlowany, na zapro- 
jektowanej ptytce drukowanej trzeba 
by to wykonac wiele potqczeri przewo- 
dem. 

Do zataczania urzqdzeh zewnetrznych 
zastosowano triakl. Rozwiazanie to wy- 
brano ze wzgledu na to, ze stosowanie 
przekaznlkbw mogtoby powodowab za- 
ktccenla trudne do odfiltrowama. a mo- 
ggce wptywac na dziatanie uktadu wte- 
dy, kiedy jest zatqezony wytqcznlk cza- 
sowy. Tranzystory T12, T13.T14 zata.- 
czaja, na bramke triaka napiecia z zasi- 
lacza 6,5 V, dzieki czemu triak zostaje 
zai^czony, nie wprowadzajgc przy tym 
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zadnych zaktbcen. Oczywiscie mozna 
zamiast triakbw zastosowac normalne 
przekazniki, np. MT6 (nalezy wtedy 
zmienic tranzy story 112. T13, T14 na 
BC21 1 ) izewrzec ichzestyki konden- 
satorami 0,1 up/630 V. Mozna wow- 
czas urzadzenia przytaczyc bezposred- 
nio do przekaznikdw, ale nalezy si? 
liczyd z tym, ze przy zataczantu urza- 
dzeh majqcych w zasilaczu transforma- 
tor powstaje na zestykach przekaznika 
tuk elektryczny, ktory poprzez siec 
moze zaktocic dzia,tanie akustomatu 
wtedy, gdy jest zataczony wytacznik 
czasowy, Po prawidtowym zmontowa- 
niu urzadzenia nie powinno bye zad- 



nych trudnosci z jego uruchomieniem. 
Duze wymiary dbuddwy, widocznej na 
fotografii, sa podyktowane wymiarami 
miniwiezy, z ktdrg zestawiono akusto- 
mat, Obudowa zostata wykdnana z bla- 
chy stalowej, a plyta czoiowa -z blachy 
aluminiowej. Na ptycie tylnej zamoco- 
wano gniazda sieciowe do przytaczenia 
urzgdzeri do trzech kanatbw, gniazdo 
bezpiecznika oraz gniazdo diodowe do 
przytqezenia mikrofonu pojemnoscio- 
wego {np. od magnetofonu kasetowego 
Grundig), ktdry powinno sie tak umies- 
cic, aby tatwo docierata do niego fala 
akustyczna z kazdego punktu pokoju. 
Akustomat znacznie utatwi) mi stero- 



wanie ktlku urzadzen w sposdb zdalny 
za pomoca tali akustycznej. Podczas 
eksptoatacji bardzo rzadko zdarzato 
sie, aby nastapito zataczenie lub wyta- 
czenie ktoregos z kanatow pod wpty- 
wem hatasu ubocznegc, innego niz 
zdecydowane klasni©cie w dtonie. 
Urzadzenie mozna tatwo rozbuddwac 
na wieksza Hczbe kanatdw (przytacza- 
iac dd wyjsc dekodera US3 przerzutniki 
typu D>, ale w miare takiej rozbudowy 
coraz to bardziej skomplikowatby si? 
proces akustycznego sterowania dota- 
czonych urzadzen. 

Tekst i zdj^cie Zdzista w Jarosz 



Konserwacja srebra, ztota, cyny i otowiu 
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Konty nuujgc zapoczatkowany w ZS 2/86 cykl artykuldw o ezy- 
szczeniu i konserwacji przedmiot6w metalowych, omawiamy ama- 
torskie metody przywracanla dawnej Swietno&ci przedmiotomze 
srebra, ztota (scislej - ztoconych lub z jego stopow), cyny i otowiu. 



Srebro 



Korozje metal icznego srebra powoduja, 
przede wszystkim zwigzki siarki i chlo- 
ru. Pierwsze z nicn dziataia z reguty w 
powietrzu, drugie zas - w wodzie i zie- 
mi. Nteustanny rozktad substancji biat- 
kowych, spalanie wegla i benzyny,emi- 
sja gazdw z zaktadbw chemicznych 
ciagle dostarczaja do atmcsfery siar- 
kowoddrHzS i tlenki siarki. 0 duze j 
wraziiwosci srebra na dziatanie siarki 
swiadczy np. natychmiastowe czernie- 
nie srebrnej tyzeczki po zjedzeniu nia 
jajka na miekko (w sktad biatek jaja 
kurzego wctiodza aminokwasy zawie- 
rajaoe siarke) . Nic wiec dzi wnego , ze 
po paru latach przedmioty srebrne po- 
krywaja. si? ciemnymi nalotami siarczkL 
srebrowego AgsS. 

Z kolei takie same przedmioty lezace 
dtugo w ziemi sty kaja sie z roztworam i 
chlorkbw. Pod ich dzialaniem na sre- 
brze tworzy sie gruba, rogowata warst- 
wa chlorku srebrowego AgCI. O ile 
sczerniaty puchar, taca czy lichtarz da- 
dza ste tatwo oczyscic, a przy tym pro- 
dukty korozji nie zmieniaja ich ksztattu 
am rysunku, o tyle korozja chlorkowa 
moze zatrzec kontury, uczynid rysunek 
nieczytelnym, znieksztatcic szczegdty 
faktur. Barwa produktdw korozji chlor- 
kowej jest szarobrunatna. 
Usuniecie produktdw korozji chlorko- 
wej bez naruszenia podtoza jest bardzo 
trudne i zmudne. Stosuje sie w tym celu 
moczenie i czesto szczotkowanie. Oo 
rozmiekczenia i czesciowego rozpusz- 
ezenia chlorku srebrowego stosuje sie 
15% wodny roztwdr tioslarczanu amo- 
nowego (sodowego) lubtiomocznika. 
Moczenie i okresowe szczotkowanie 
prowadzi sie tak dtugo, az zostanie 
odstoniete metaliczne podtoze. 
Inaczej natomiast post©puje sie ze 
sczerniaty mi przedmiotami srebmymi, 
pokrytymi siarczkami b^dz tlenkami. Tu 



trzeba uwazac, aby nie zniszczyc poza- 
danychefektbw dekoracyjnych. Pamie- 
tajmy bowiem, ze czarna patyna dosko- 
nale chroni srebro przed dalszymi ata- 
kami korozji, bywa wiec wytwarzana 
celowo. Czern w zagtebieniach, relie- 
fach czy na azurach czyni je bardziej 
plastycznymi, wydobywa je t eksponu- 
je. Zanim podejmiemy probe usuniecia 
produktdw siarczkowej i tlenkowej ko- 
rozji srebra konieczne jest zastanowie- 
nie sie, czy i w jakim miejscu czarna pa- 
tyna musi pozostac. Jesli jednak zde- 
cydujemy sie na catkowite oczyszcze- 
nie srebra z ciemnych produktdw ko- 
rozji, mozna zastosowac metody che- 
miczne tub mechaniczne. 
Z metod chemicznych skutecznie usu- 
wajacych ciemne naloty ze srebra mo- 
zna polecic kapief w 5% wodnym roz- 
tworze amoniaku. Gdy przedmiot sre- 
brny pokrywa bardzo gruba, ciemna 
warstwa, a jest on siln ie prof ilowany lub 
azurowy, godna polecenia jest metoda 
elektroctiemiczna. Aby zastosowac te 
metode trzeba oczyszczony i odtlusz- 
czony przedmiot potaczyc drutem z bla- 
chq aluminiowa I catosc zanurzyc w 
roztworze zawierajacym w jednym litrze 
wody 30 g wodorottenku sodowego 
NaOH i 30 g wegianu sodowego 
Na2COa. Wskutek zachodzgeych rea- 
kcji elektrochemicznych czarne naloty 
ulegaj^ rozpuszczeniu. Kapiel przed- 
miotu potgezonego z blachg aluminlo- 
■•■/a powinna trwac dopoty, dopoki nie 
zniknaostatnie ciemne plamy, Oczysz- 
czony przedmiot plucze sie doktadnie 
woda. suszy i konserwuje. Ciemne na- 
loty na srebrze usuwa sie tez chemicz- 
nie, 20% roztworem tiomocznika z do- 
datkiem kilku kropii amoniaku. 
Do mechan icznego czyszczen ia sczer- 
niatego srebra godna polecenia jest 
papka otrzymana przez zarobienie 
amoniakiem mlaikiej, przesianej kredy. 
Do papki dodaje sie pare kropii deter- 
gentu, np. ptynu „Ludwik", Tak uzyska- 



na. papka, naktadana. na flanele, czysci 
sie i poleruje wyroby srebrne. Metoda 
jest prosta i skuteczna. 
Oczyszczone wyroby srebrne, w celu 
zabezpieczenia przed czernieniem. 
poddaje siezabiegowi pasywacji. Pole* 
ga on na wytworzeniu bardzo cienkiej, 
niewidocznej, iecz chemicznie odpor- 
nej, pasy wnej warstewki chromiano- 
wej. W tym celu czyste i odttuszczone 
acetonem wyroby srebrne zanurza sie 
na 10...15S w jednym z dwdch roztwo- 
rdw: 

1 ) 5 g dwuchromianu sodowego lub 
potasowego w 1 litrze wody, 

2) 0.5 g trojtlenku chromu (bezwodnik 
kwasu chromowego) Cr03 w 1 litrze 
wody. 

Po kapieli przedmiot ptucze sie doktad- 
nie woda. i suszy. 

Opisane zabiegi odnoszg sie przede 
wszystkim dd czystego, metalicznego 
srebra. Tymczasem najczfsciej mamy 
doczynieniazrdznymi stopami srebra, 
gtdwn ie Ag-Cu. Takie stopy sa o wiele 
mniej odporne na korozje niz czyste 
srebro. Na szczescie jest na to stosun- 
kowo prosta rada. Przedmioty wykona- 
ne ze stopu Ag-Cu gotuje sie przez 
10 min w 5% roztworze kwasu siarko- 
wego H2SO4 lub 6% wodnym roztworze 
azotanu potasowego (saletry) KNOa. 
Oba te roztwory powoduj^ selektywne, 
powierzehniowe roztwarzanie miedzi 
bez naruszenia srebra. Tak wytrawione 
przedmioty ze stopow Ag-Cu staja sie 
jasniejsze i bardziej odporne na koro- 
zje, zwlaszcza po pasywacji w roztwo- 
rach chromianowyeb. 
Warto jeszcze wspomniec. ze przed- 
mioty wykonane ze stopow Ag-Cu staja. 
sie po wieiu latach kruche (zwtaszcza 
przechowy wane w ziemi). Dlatego tez 
stanowczo nie radzimy pogietego 
przedmiotu srebrnego od razu prosto- 
wat, bo moze pekn^d. Taki przedmiot 
nalezy doktadnie oczyscic z produktdw 
korozji, wygrzac w tempera turze 450' C 
przez 20 min, powoli ostudzic i dopiero 
przystaorc do prostowania. Wstepne 
oczyszczenie z produktdw korozji jest 
konieczne, poniewaz podczas wygrze- 
wania mogtyby sie atopic (np. AgCI lub 
CuCI), po czym nieodwracalnie wtopic 
w srebro. Wygrzewanie w temperaturze 



450*C usuwa napr?zenia w stopie, czy- 
ni go bardziej pfastycznym 
i mi?kkim. 

Ztoto 

Jest to metal tak odporny na korozje, ze 
stoi catkowicie poza zakresem naszych 
zainteresowah. w praktyce jednak naj- 
cz?sciej spotykamy si? z wyrobam i wy- 
konanymi nie z czystego ztota, lecz z 
jego stopu z miedzi a i srebrem. zawie- 
rajacym nieraz zaledwie 30% ztota. 
Wyroby z takiego stopu po dtuzszym 
przebywaniu w at mo s t erze zawieraja,- 
cej zwiazki siarki.chloruczy gazy spali- 
nowe stopniowociemnieja.a nawetpo- 
kry waja sie delikatnym nalotem. Gdy- 
bysmy taki nalot obejrzeli przez silne 
szkto powi?kszaja.ce, to zobaczylibys- 
my nie ciag!a warstewk?, lecz liczne 
luzne k?pki. Dowodzi to niejednorod- 
nosci stopu, bo miejsca zawierajqce 
wiecej srebra, a zwtaszcza wigcej mie- 
dzl, (atwiej i szybciej ulegaja korozji. 
Aby takie przedmioty oczyscic, odttu- 
szcza si? je doktadnie acetonem, po 
czymzanurza wcieptym 1% kwasie 
azotowym HNOa. Roztwor ten rozpusz- 
cza jedynie produkty korozji skladni- 
kow stopu ztota. 

Najtrudniejsze do oozy szczen ia sa zto - 
cone powierzchniowo przedmioty ze 
srebra, miedzi i jej stopow. Tu trzeba 
postepo wac bardzo ostrozn ie , bo za- 
stosowanie srodkow silnie agresyw- 
nych moze tatwo doprowadzic do znisz- 
czenia warstewki ztota. Oczywiscie 
takie srodki jak kwas azotowy, solny 
czy siarkowy nie rozpuszczaja, ztota. 
Ale przeciez powtoka ztota, zwtaszcza 
na wyrobach starych jest silnie poro- 
wata.Zatem uzyte kwasy przenikaja 
przez pory i rozpoczyna sie szybkie, 
podpowtokowe roztwarzanie metalu 
podtoza, co powoduje odwarstwianie 
sie i zluszczanie ztotej powtoki. Dlatego 
aby oczyscic przedmiot ztocony, czy li 
usunac produkty korozji metalu podto- 
za, ktbre przez pory powtoki wydobyty 
siena zewnatrz, trzeba stosowac sro- 
dki rozpuszczajace jedynie produkty 
korozji bez naruszenia metalu podtoza. 
A wiec produkty korozji srebra ze zto- 



conego przedmiotu srebrnego usuwa 
sie roztworem tiomocznika. Natomiast 
w wypadku ztoconej miedzi i jej stopow 
stosuje si? rozcieticzony, 2. ..3% amo- 
niak. 

Cyna 

Chociaz jest to jeden z najdtuzej zna- 
nych metali, z ktorego od dawna wyko- 
nywano naczynia i ozdoby, to do na- 
szych czasow przechowaty sie nielicr- 



nagle przemieniac w kupke szarego 
proszku. Co gorsza, nie potrafimy tego 
procesu zahamowac, gdy juz si? roz- 
pocznie. Natomiast zdrowy przedmiot 
cynowy mozna tatwo ..zarazifc", pocie- 
rajac go owym szarym proszkiem. 
Zaraza cynowa wyst?puje ponizej 1 5*C 
i im temperatura jest nizsza, tym szyb- 
kosc niszczenia metalu wi?ksza. Zara- 
z? cynowa trudno nazwac korozja, bo 
analiza chemiczna zardwno cynowego 
naczvnia, jaktez powstateqo zeh oro- 




Dwlo cukiarnlca srabrna w rok po oczyszczaniu. Prawa zostata apaaywowana I zakonaar- 
wowana 



ne przedmioty cynowe. Co jest tego po- 
wodem? Otdz wrogiem, ktory w ciagu 
wiekow zniszczy! wi?kszosc wyrobdw 
cynowych, jest tzw. zaraza cynowa po- 
woduja,ca, ze przedmiot zaczyna si? 



Monety srabrna. Gorna lewa oezyMCzona ido potowy spasywowana. G6rna prawa cata 
spasywowana. Dalsze cztery monety to XVI-wfeczne grosze polskle wydobyte z zleml i 
oczyszczone z bard silnej korozji ctilorkowaj 



szku wykaze jedynie czysta, cyn?. Nie 
jest to wiec proces natury chemicznej, 
lecz f izycznej; zachodzi tu tylko zmiana 
postaci.a nie ma utleniania ani re- 
dgkcji. 

Najprostszym, a zarazem najskutecz- 
niejszym i jedynym srodkiem przeciw 
zarazie cynowej jest umieszczenie 
przedmiotdw z tego metalu w pomiesz- 
czeniu, w ktory m temperatura nigdy nie 
spada ponizej 1 5'C. Najprawdopodniej 
dlatego wtasnie naczy n ia cynowe wie- 
szano dawniej z zasady wysoko na 
scianach kuchni.a wi?c tarn, gdzie byto 
najcieplej. 

Klasyczna postacia, korozji cyny jest 
korozja tlenkowa. W atmosferze wilgoci 
i przy dostepie tlenu cyna powoli pokry- 
wa si? szarym nalotem tlenku cynawe- 
goSnO.O ile szary nalot SnO jest nie- 
szkodliwy, o tyle pojawienia si? na cy- 
nowy m naczyniu bialych wykwitftw 
tlenku cynowego SnOa sygnalizuje 
powazneniebezpieczehstwo. 
S prawa przedstawia si? tu podobnie 
jak z tradem bi azu . Raz powstate biate 
wykwlty tlenku cynowego staja sie za- 
rodnikami procesu, ktory stopniowo 
niszczy caty przedmiot cynowy. Zaata- 
kowane biatym nalotem wyroby cyno- 
we trzeba wi?c od razu poddac czysz- 
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czeniu chemtcznemu tub elektrolitycz- 
nemu. Procesy te prowadza, do roz- 
puszczenia i uaunlecla tlank6w bez na- 
r uszenia czystego metalu podioza 
Zaatako warty blatymi wykwltaml przed- 
mlot cynowy myje sie doktadnle clepta 
wo da azczotks i mydtem, po czy"m za- 
nurza (JO na 2...3 h w 5% kwasie solnym 
HCI. K was ten rozpuszcza tylko pro- 
dukty korozjl cyny. 
Drugim sposobem usuwania biatych 
produkt6w korozji jeat elektroliza w5% 
roztworze wodorotlenku sodowego 
NaOH, Czyazczony przedmiot cynowy 
zawiesza ale jako katode, anode zas 
atanowi atatowa blaszka otaczajaca 
przedmiot, lecz nledotykajacago. Sto- 
suje sie geatos6 pradu 0,3.. .0,5 A/dm 1 1 
czas elektrollzy 1 ...2 h. Oczyezczone z 
produktdw korozjl przedmloty cynowe 
ptucze ale bardzo doktadnle woda, 
gotuje w wodzle deetylowanej, suazy I 
poddaje konserwacji. 



Otow 

Ot6w byt wykorzystywany do wyrobu 
kul I srutu mystiwakiego, a takze do 
produkcji artykut6w technlcz- 
nych. 

Z otowlu odlewano np. clezarkl, a z bla- 
chy otowianej zwijano rury. 
W zwyktyeh warunkach atmosferycz- 
nych otow pokrywa ale Bzarym nalotem 
tlenku. Gdy wilgol nose powietrza jest 
duza, na powierzchnl otowlu tworzy ale 
zwarta waratewka weglanbw. Oba ro- 
dzaje produktbw korozjl chronia metal 
przed dalszym znlazczenlem, Wyatar 1 - 
czy jednak, aby otow znalazt sie w 
atmoaferze mlejaklej czy przemyatowej, 
bogatej w zanleczyszczenla, a powata- 
nle azkodllwy, blaty, proazkowaty zesa- 
dowy weglan otowlawy, nte chronlacy 
juz metalu podtoza. 
Tak zaatakowane wyroby otowlane 
trzeba kontecznle oczyscic, aby po- 



wstrzymac korozje. W tym celp po 
watepnym umyciu przedmiotow goraca, 
woda, szczoteczka, i mydtem, zanurza 
sie je w 6% kwasie solnym. Nastepuje 
wtedy dosyc gwattowna reakeja roz- 
puszczanla sie weglanu otow ia we go. 
ktdrej towarzyszy obfite wydztelanie 
dwutlenku wegla COa. Po ustantu burz- 
liwej reakeji pozostawla sie przedmiot 
w roztworze kwasu jeszcze przez 
1 5 mln, po czym doktadnle ptucze, go- 
tuje w wodzie destytowanej i przenosl 
go na 2 h do 1 0% wodnego roztworu 
octanu amonowego. Roztwdr ten ma za 
zadanie usuniecie z powierzehni nie- 
rozpuszczalnego w rozciertczonym 
kwaale solnym dwutlenku otowlu. Po 
2-godzinoej kaplell przedmiot doktad- 
nle ptucze sie woda,, suszy i poddaje 
konaerwacjl. 



Stefan Sekowski 
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C«iary Try but, Grzybowska 1 6/34, 26-600 
Radom, za radio magnetof on RM1 21 lub 
HM222 odstapi magnetofdn S11 3 automatic, 
kolejkeTT (2 poclagi, plenaza 1 60x80 cm), 
mlkrofon, transtormator lOOVAo wyjaelach 
3, 6, 1 2, 24 V, egzemptafieMT. 
Andrxaj Watcxyrtekl, ul. E.PIater 1 9/3, 
78-600Watcz, poazukuje nle sklejonych mo- 
deli samolotow w Skall 1 :72, emalii firm H um- 
bra!, Revall, atarych monet I banknotow, ZS 
W zamian odstqpi RiK 1 -2, 7-8/61 , 1 In no, 
MM, PM, kalazkl o tamatyca lotntczej I mor- 
s k i e j , A BC Radioama tora . 
Stanlataw Ktatoi. ul, Monluazkl 1 21/4, 
95-200 Pabianice, poszukuja obudowyz 
tworzy wa aztuczrvego do zegarka elektro- 
nicznago Wars I model DW20O6P typ 
T1 2-1-223-087, wzmacnlacza antenoweg o 
WA-2-UKF, gtosn ika 0013-193 W40 do 
Stereo lub Mister Hlta, W zamian odstapi ZS 
1 -4/60, S/81, 1 . 2/62, 2, 4, 5/S3, 4-8/84, 
1-5/85. 

Zbfgnktw Skraata, ul. Swierczewakiego 3 
(Protazownla), 67-200 Gtogdw, poazukuje 
ksl at kl Zas ta wall OOp - budowa, iksploa- 
tacja, naprawa lub podobnej. Odstapi Maj- 
aterkuj* narzedzlaml Ema-Combi. Jezdia sa- 
mochofhm Volkswagen, Qatwanotoctmik* do- 
mowa, Motor. 

Jorxy JagMakl, ul. Sleriklswlcza 5/10, 
87-400 Golu b-Oob rzyri . Odstapi HT 1 884-84. 
M 1971 -84, MT 1952-84, 
Ptotr Jamrog, 38-1 24 Wlsnlowa, poazukuje 
rftinych razystorow I kondensatorbw, trsnzy- 
Stor6w 4x BC4148, BC41 6B, 2x BC21 1 , 
2K BC31 3: dlod BYP401 /100 V. 
Adam Lofak, Radocza 1 08, 34-1 00 Wadowl- 
ce, za lometke odstapi HT 1 1 /83. 4-1 2/84, 
1 -6/8 5, MT 6,7, 9/64 , La tajace model a uy- 
bo wed w, Sttrvotonla dla wciysikich, Konttni' 
owania magnstofond*/ amatorskich, Technlkg 
napra wy gram o Ion 6w i wzmncniaczy, Pdiprze- 
wodniki w urzadi»nl»ch radioamatoraklch. 
Pmmyata W tojko. Mierzy 1 B. 73-230 Karli- 
no. poszukuja Fantaatykt 5/8S ) torn u Z Vada- 
macumZRdBSAM. Odstapi Majatarkowanl* 
dla kazdego, Lubia majsterkowac, Zrdb to sam 
wdomulzagfodzla, MT 5-7, 9/82, 1-S, 
9-11/83,1,3,5,9/8411/86. 
Ptotr ftaczkowakl, ul. Blankowa 36/24, 
58-31 4 Watbrzych, za ksiazki nt. akwarysty- 
kl I Foto do 1 980 r. odstapi ZS 1 -3/80, 1 -4, 
8/81,1-6/82,1-8/83. 
Marak Stdorowku, Zotklawaklego 1 8/9, 
70-348 Szczecin, poszukuja Imadta wzor- 
carsklago PJDaSO. Odstapi dokumantacie 
wykonania strugarkl, pilarke, watek g istki I 



pity tarczowe B&D.frezy ksztattowe do drew- 
na. 

Jditf Jtdreakaiyk, ul. Slenk(awlcza4, 
97-425 Zelow. poazukuje ZS 2/81 , 1 /84, 
1 /85. obiektywu cio ap, Praktlca/Zenlt, apa- 
ratu 8x8 (6x8) arednlaj ktasy, stabllnegosta- 
tywu, tometkl, lampy bytakowe) [moia bye 
uszkodzona), rzutnlka do slsjddw, oscyto- 
skopu, 4 przekaznlkbw MT6 na 9 V z pod- 
stawkaml, przewodu grzejnego w Izolacjl, 
Od stqpi kolumny glosnlkowe 30 W/40 plytkl 
radlowa. magnetofonowe, wzm. m.cz,, modu- 
tyRadmora,zasl tacza, gtoinlkUransforma- 
tory aleclowe rbtne) mocy, tyryatory, tranzy- 
atory, dlody zwykta, LED I Zenera, totorezy- 
atory, uktady scalone, lampy, kondensatory, 
rezyatory, ptytkt mledztowsna, sefvematy 
elektroniczne rdznych urzadzen, uazkodzo- 
ny raa iomagr at of on Jot a, zeataw „Nabor ra- 
dlollubitlpla" z mlernlklem uniwersalnym 
C-20, mlemlk uniwersalny UM202. przerwor- 
nice napjecia (samochodowa} 8V/12 V, 
nowy pre^dkosclomlerz do poloneza, elektro- 
pompKe do pralkl automatycznej, zeataw 50 
nle uzywanych ptyt (single) do automatu mu- 
zycznego, 5 starych zelazek. 
Jerzy Kalantockl, 05-600 Plaseczno, Skr. 
poczt. 34, odstapi powiakazalnlk Krokus 3 z 
o bi ektywem Emitsr S, I amoe btyskowa tucz 
70, aparat Zen it E, swlattomlerz Swierdtowsk 
4, aktadany statyw z gtowica panoramlcznq, 
mleazek PZF jednoczasclowy do makrototo- 
garRI (Zenlt), maskown ice 1 3x1 8, auszarke 
fotograficzna SFSdwustronna (260x320), 
z arowke helogenowa zdjeciow^ 
1 000 W / 2 2 0 - 2 3 0 V . p rz e ka z n i k z e g a ro w y 
RS641 , 1 -80 a, mlnlaturowy oacyloskop 
Mini 4. 

Krzysztof Zaworskl, os Kosmonautow 110, 
81 -824 Poznatt, zamlenl czteroosobowy na- 
mlot z weranda, komplet materacdw I aplwo- 
rOw.teiewizorAmetyat, sllnlkspallnowyna 
przednia koto do roweru, motocykl 
NSU 1939 na wiertarke dwubiegowq Celmy I 
przystawkl do obr6bkl drewna. 
Stanlataw Konior, ul. Koperntka 4/B1 , 
37-300 Lezajsk, zs ZS 1 -4/80, 1 , 2, 4, 5/81 
3/82, plsny modelarskie do ksiqzki Wojcle- 
chowaklego Budowa I pllotai rsdlomodell, 
IntnllgatofttwQ, ABC modelaratwa samoeho- 
dovmgo odstapi ZS 1 -4/83, 3/84, HT 1 , 3, 
4/78, 9/75, 9, 1 1 /78, 3/84, M7 6/55, 1 0/88, 
8/73, 1 /T6. 4-8/77, 4-7, 8-1 1 /78, 4/79, 
9/83; kslaikhZrdbtoaam Gdoc k a, Ma/ator- 
kufa ntnedziaml Ema-Combi, Fotografia w 
praktyea amatoraklej, Ma/afar wa wtasnym 
domu, Mtodykonstniklorcz. II, 



Jarzy MarkKon, ul. Raclborska 64/38. 
44-200 Rybnlk, tel. 27-851 , poazukuje apa- 
ratu fotograflcznego Pentacon Six TL lubpo- 
dobnego, strugarkl grubosclowe) o wymta- 
rach zbllzonych do przyatawkl Emco Star, pi- 
lark I Celmy z wfasnym napedem, strugarkl 
Celmy. W zamian odstapi nowa dwublegowa 
wiertarke BSD O230R - 600 W. 
2800 obr/mln-7 podzakrasdw slektro- 
nlcznej rsgulacjl pradko&ci obrotowej, wybu- 
dowany udar, obroty w iewo t w prawo, mozli- 
woic stosowanle przystawek Celmy; aerwa 
JR do aparat ury zdalnegoaterowanla modalf, 
pleny model! latajacych RC, kadiubow minia- 
turowych i in. akcesoria modelarskie, miarnik 
Lavo20O. 

Mariusz Maraszek. ut KaweczyrVaka34/1 1 . 
03-772 Warazawa, poszukuja achematdw 
OTV polskich, radzlecklch oraz FE201 , Dia- 
mante. Videotona. 

DarluszSktor, ul. Grunwaldzka 1 2a/17, 
50-355 Wroclaw, poazukje ZS 1 -4/80. 1/81 , 
MD 2/83, Fanftwfyftf 1 , 6, 29, 32, 33, Lekko- 
atletyti 1 -3/84, MT1/82, 5/84, 2/85, Zrdb to 
sam Goocka. Odstapi kslaiki: Zarys encyklo- 
pedyczny toto/efwo i kosmonautyka, Pwrwsza 
wo/na Swiatowa na morzu, Polskie symbols 
wojskowe 1 943- 1978; czasoplsmaiSfcWrto- 
wisc, MM 2,3, 5, 7, 8/82, Fanfasb*H 20, 26, 
27. 35, zeszyt Pacyiik wognlu, tP 1 981-85, 
Morza 1 982-84, Jazz 1 883-84, wiele mate- 
rletdw o karate, uszkodzona SmtenaSM. 
ksiaiki Elaktronika fatwielsza nit przypu- 
szczasz- alemen ty / uktady. 
Januaz Kazieczko, ul, Smotkl 6a/1 2, 41 -91 0 
By torn odstqpl ZS 1 980-84 i Slownik anglai- 
ako-tapofiaki. 

WaldamarPruslcki, ul. Grodkowska 51 /I , 
48-300 Nyaa, poszukuie ZS 1 880-82, 1 , 
4/83. Odstapi 3, 5/83, 1,2,4. 5/84. 
Stanlataw Hanczko, ul. Krucza 1 06/5, 
63-41 2 Wroclaw, poazukuje dwubtagowei 
wlertarklCelmy.Odstaplaparatfotogra- 
tlczny Taxona (24x24 mm), akordaon 
80-baaowy, oprawione rocznlki Przakroju, 
lygryay. 

Plotr Sadowskt , 05-086 Zawady. poszukuja 
ksiaiek nt, podstaw elektrgniki. 
Darlusz Burzynskl, ul. Monluszkl 7a/3, 
06-400 ClechanOw, odstapi tranzy story, 
tyryatory, diody LEO, uklady scatona, rozy- 
story.fotoelementy. kondensatory. mlkroam- 
peromlerze, ailnlki elektryczne, ptytkl mle- 
dziowane, transformatory. odczynniki che- 
mlczne, Lavo 21 , znaczki pocztowe i klasery, 
tygrysy, ksiqzki nt. elektoniki, ohamii, karate, 
motoryzacji, fotografii. MT.KT, Sa. ZS. 
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Jednym z zadan wedkarstwa jest 
ochrona przyrody. Tymczasem, jak kraj 
dtugi i szeroki, wedkarzenagminnie ro- 
bia podporki do wedzlak z porastajacej 
brzegi wikiiny, Zamlast niszczye przy- 
rode podczas kazdej wycleczki na ryby, 
warto sporzadzic trwata podpdrke. Mo- 
ra wejdzie w 3 Mad wyposazenia zabie- 
ran ego na kazda wedkaraka wyprawe. 
Opisujemy kilka podporek stosowa- 
nych podczas roznych.sposobbw wed- 
kowania. 

Najprostsza podporke mozna zrobl6 z 
preta metalowego lub grubego drutu 
(rys. 1 ), wyginajac go w ksztatcie litery 
Y, Wysokosd podporki powlnna wyno- 
sic 500. ..700 mm, a dlugosc ramion - 
nie wiecej niz 30 mm. Konlec podpbrki z 
preta metalowego trzeba zaostrzyc, by 
tat wis j byto go wbtjac w t ward a ziemie. 
Przed ostatecznym uformowaniem 
podporki warto na drut naciagnac rurke 
igelitowa lub gumowa; zapobiegnie ona 
porysowanlu wedzlska. 
Podpdrke mozna takze zrobid z preta o 
srednicy 1 5. ..20 mm, rozcinajae go na 
dtugosci 30. ..40 mm, a nastepnie rozgl- 
najac powatate ram I ona pod katem 30* 
(rys. 2). Podobnie jak wpierwszym 
przyktadzie, na ramiona widetek trzeba 
nasunac rurke igelitowa lub gumowa. 
Op i sana podporke najlatwlej zrobid z 
preta aluminiowego; w dodatku bedzie 
ona bardzo lekka. 

Podporke sktadajaca sle z dwoch ele- 



mertt6w z drutu przedstawiono na 
rys. 3a. Podobna. podor ke mozna zrobic 
jakojednoczeseiowa. (rys. 3b). 
Podporke z drutu i gumy przedstawiono 
na rys. 4 . Jest ona cze sto uzywana 
przez wedkarzy podczas zawodbw i 
stuzy do opierania wedziak na cieciwie 
zrurkigumowej. 

Bardzo prosta do zrobienia podporke, a 
wtasciwie gniazdo na wedzisko, moina 
zrobid z rury z tworzy wa szt ucznego. 
np. od odkurzacza, obci najac ja. ukos- 
nie (ZS 3/82). Podobna podpdrke mo- 
zna zrobic z rury aluminiowej (rys. 5). 
Po ukosnym Jej przycieciu dodatkowo 
wycieto fragment scianki, by uzyskad 
ostrze tatwiej dajace si? wbic w zlemle. 
Na rysunku 6 pokazano podporke dwu- 
czesciowa, o regulowanej wysokosd, a 
n a rys. 7 - podporkg sktadang. 
W podpdrke mozna takze wyposazyc 
sMadane krzesto, jak to pokazano na 
rys. 8, 

Rdzne weraje podporek zatnstalowa- 
nych w todzi wedkarskiej przedstawio- 
no na rys. 9. Podpdrke z rys. 9a tworzy 
odcinekrury dtugosci 300, ..40 Omm 
(np. kawatek rury od odkurzacza) przy- 
kreconyod wewnatrz do burty todzi. 
Naprzeciw otworbw na wkrety nalezy 
wy wiercic w acianach rury dodatkowe 
otwory stuzace do prowadzenia wkre- 
taka podczas montazu. Mozna tez zro- 
bid uchwyt z dwoch metatowych pretow 
o srednicy 4 . S mm, wyginajac je w 



Podporki wQdzisk 



ksztatcie litery U (rys. 9b). Inny, zdej- 
mowany uchwyt przedstawiono na 
rys. 9c. Sktada sie on z dwoch rurek 
(najlepiej aluminiowych) o srednicy 
50. ..70 mm i dtugosci ok. 200 mm. przy- 
mocowanych do ceownika dtugosci 
500 mm. Ndzki tworza dwa ptaskownikl 
zakohczone uchwyt em. Catosc mocuje 
sie do burty, podobnie jak imadto atoto- 
we, Po drobnych modyf Ikacjaeh zeataw 
taki mozna stosowac wgumowych tod- 
kach typu ,,Stynka". W zaleznosci od 
llczby osbb wedkuja.cych trzeba zestaw 
z uchwytami wyposazyc w cztery lub 
wiecej rurek na wedki. 
Bardzo prosty do wykonania, a jedno- 
czesnie poreezny uchwyt do zamoco- 
wania na burcle mozna zrobid z metalo- 
wego zacisku stanowlacego zakohcze- 
nte przewodu do tadowanla akumulato- 
ra, do ktdrego przykreea sie podporke 
w ksztatcie litery V, wycleta z blachy 
grubosciok. 1 mm (rys. 10). Ramiona 
widetek trzeba zabezpleczyc guma. 
Uniwersalna podpdrke przedstawiono 
na rys. 1 1 . Moze ona bye przykrecona 
do stojaka wbljanego w zlemie lub przy- 
krecanegodo burty todzi. Wszystkte 
czesci nalezy zrobic z blachy grubosci 
3.. .4 mm. Podporke taczy ale ze stoja- 
kiem sruba z nakretka skrzydetkowa. 

Tadeusz Barowicz 



o 




Ryi. 1 . Najprostsza pod pork a t drutu 
Ryt. 2. PodpArkt i prfta ■iumlnlowago 
Rys. 3. Dwio w«raj« podpArkf z drutu: 
a) dwucis/sciowa, b) i*dflocz4*ciowa 
Rys. 4. Podp6rka z drutu I r jrk i g umowe j 
Ryt. 5. Podp6rka I rury alumlnlowaj 



Rys. e. TvtMkopowa, dwucz«4clowa pod- 
p6rka do wsdzlsk: a) kolajna otapy wykona- 
nia podporki wtaactwaj, b) podatawa, 
c) podporka po itoieni u obu cieaci 
Ry». 7. Podporka ak tad ana 
Ryt. 8. Krzaatoz uchwytami na wedzisko 



Rys . 9. Uchwyty na wadkl mocowana w todzi 
Rys 10. Podporka przyplnana do burty 
todzi 

Rys. 1 1 . Ltnlweraalna podporka (a) przygo- 
towana do wfdkowanla z brzaQU (b) lub do 
wadkowanla i todil (c) 
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Zestaw Ema-Combi 
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W rocznlku 1982 ZS drukowaliSmy cykl artykutdw prezentujacych 
elektromechaniczne narzqdzia produkcji zagranicznej wytwarzane z 
mysla. o majaterkowlczach, przydatne w kazdym waraztacia 
domowym; nfeatety, u naa rzadko doetepna I bardzo drogia. Od 
czasu uruchomiania w Pol see produkcji narzadzi ayatamu Ema-Combi 
na tlcencji firmy Bosch (RFN) minato kilkanascis lat. 
N iez ro wn owazon y podazg popyt sprawla, ze wciaz nalaza. one do 
poazukiwanycti i najpopularniejszych w naszym kraju. 
0 zamieszczenie odrabnej publlkacji poswieconej syatamowi 
Ema-Combi upomnieli si? Czytalnicy w koraapondencji towarzyszacej 
ankiecie ZS. W artykula znalazry sie. opisy nasadak najczasclaj 
uzywanych w waraztacia majsterkowicza . 



Zestaw elektronarz? dzi Ema-Combi 
sktada si? z wiertarki elektrycznej dwu- 
biegowej PRCr 10/6 IIB, spetniajacej- 
bez uchwytu wiertarskiego-funkeje 
jednostki napedowej poszczegdlnych 
nasadek. Jest ich w sumie osiemnas- 
cie: nasadka udarowa PRXsi OB. wier- 
tarka katowa PRXti 1 0, nasadka sprze- 
gajaca PRZn 0, pilarka tarczowa 
PRXu35B, pilarka katowa PRXzSOB, 
strugarka PRZm60. szlifierka stotowa 
PRZM 25, szlifierka katowa 
PRXpl 1 5B, szlifierka oscylacyjna 
PRXg92B, szlifierka prosta PRXe50, 
wat gi?tki PRZsl 300. tokarka do drew- 
na PRZk430, sprezarka PRZp55, prze- 
wod z manometrem PRZt6, nozyce do 
zywoptotu PRZa320, ostrzarka do wier- 
tet PRZf 1 0, ostrzarka do nozy i nozyc 
PRZgl , wimik mieszajacy PRZya360. 
Ponadto w sktad petnego zestawu 



wchodza: stojak PRXal B, imadto wzor- 
carskie PJDaSO, stolik do pilarkl tar- 
czowej PRXbl lub (wersja zmodernizo- 
wana) PRXb2, uchwyt do mocowania 
PRXct , rekojesc dodatkowa PRZul 
Wymienione narzedzia sa produkowa- 
ne przez kilkanascie zaktadow- 
wiekszosc z nich, lacznie z podstawo- 
wg wiertarka wytwarzaja Zaktady Elek- 
tromaszynowe EMA-CELMA w Cieszy- 
nie; naprawy wykonuja: producent oraz 
punkty serwisowe Centralnej Sktadni- 
cy Harcerskiej w Warszawie, todzi, 
Krakowie t Wroctawiu. 



Fot. 1 . Wiertarka PRCr 10/6 IIB 
Fot. 2. Stojak do wiertarki PRXal B 
Fot. 3. Imadto wzorcarakle PJDaSO 
Fot. 4. Nasadka udarowa PRX810B 
Fot. 5. Pilarka tarczowa PRXu35B 
Fot. 8. Pilarka katowa PRXzSOB 




\Wtertlo 
m/fiaws 



Rya. 7. Odlegtoac kontrolna prawldtowego 
pota,ezenla jednostki napedowej z naeadke 
ml. W wypadku naaadki udarowe] wynoal 
ona 1 5 mm 

Fot. 8. Nasadka eprzagajqca PRZr10 



Wlertarka 

Wymiary: 273x1 76x73 mm; masa 
1 ,65 kg; zaellanle pradem przemien- 
nym SO Hz 220 V; mOC pobierana 
380 W; predkosc obrotowa przy biegu 
jatowym - na I blegu 1 000 obr/mln, na II 
biegu - 3300 obr/mln; predkos6 obro- 
towa przy obciazenlu znamlonowym - 
na I blegu 660 Obr/mln; na II blegu 
1 860 obr/mln; makaymaine srednlce 
wlercenla (I bleg/ll bleg): w stall 
- 1 0/6 mm, w betonle przy zastosowa- 
nlu neaedkl udarowej- 1 0/6 mm, 
wdr«wnte-26/16mm, 
Wyposazenie: klucz koronkowy do 
uchwytu wiertarsklego, klucz ptaaki 
1 7 mm do wrzeclona I nasadek. klucz 
nasadkowy 22 mm do tgczmke I nasa- 
dek oraz taczn Ik szesc lokat ny nakre- 
csny na gwlntowana koncdwke wrze- 
clone w celu meehanicznego eprzeze- 
nla Jednostkl napedowej z nasadka. Do 
dokrecenla srub mocuJacyoh tuleje 
nasadek stosuje ale klucz fajkowy 
RWTgfl a I bo wkretak z ostrzem szero- 
koaci 10 mm. 

Wlertarka (tot. 1 ) stuzy do wlercenla 
otworbw wlerttaml zwyklyml do metalu 
- w stall, zellwle, metalach nlezelaz- 
nycti, drewnle I tworzywach 
BZtueznych, wlerttaml plbrkowyml o wy- 
mlennych oatrzach-w drewnle, wler- 
ttaml ipecjalnyml zaopatrzonyml w 
koncdwke z wegllkdw spleksnych (tzw. 
wlerttaml wldlowyml) - w betonle. 
Wiertarke mozna uzywac jakonarze- 
dzle reczne lub umleazczona wttojeku 
pokazanym na (ot. 2-jako rcarzedzie 
stacjonarne. Nlewlelkle przedmloty, w 
ktdrych maJa bye wlercone otwory lub 
ktore maja bye czyazczone, szllfowane 
lub polerowane umleszcza ale w i ma- 
die wzorcarsklm (tot 3). 
Konserwacja wlertarkl {oraz wezyst- 
klch nasadek) wymaga utrzymywanla 
iej w czyatoBd. Okreaowo nalezy 
eprawdzac atopic h zuzycla szczotek 
elektrografltowych, smarowac tozyska 
amarem LIten EP-3, a kota zebate sma- 
rem LIten EPS-0, Dostep do szczotek I 
komutatora sllnlka uzysku je sie po 
zdjeclu tylnej pokrywy z korpueu wier- 
tarkl. Szczotkl nle powinny miec wyta- 
mart, ukruazeh oraz (tie nowlnny mlec 
mnlejazej dtugoscl nl.' 9 mm. Stwier- 
dzenle zuzycla ktbrejkolwiek ze szczo- 
tek wymsga wymlany obu. Po umie- 
azczenlu nowych szczotek w oprawach 
dociera ale is, uruchamlajac nle obcia- 
zona, wiertarke na ok. 1 5 mln na blegu 
Jatowym. Przy wymlanle szczotek nale- 
zy zwroclc u wage, czy przeauwaja ale 
one woprawach I wo bod nle, bezzaclec 
I nadmlernych luzbw oraz sprawdzlc 
stan aprezyn doclskajacych. 
Wlercenle otworbw w murze z materia- 
tow ceramicznych, w betonle oraz pty- 
tach kamlennych umozliwia 

naeadka udarowa (tot. 4) 
przenoazaca naped poprzez 
mechanlzm udarowy ztozony z dwoeh 
zebatek -Jednej trwale osadzonej ne 
wrzeolonle,drugle| bedacej elementem 
korpusu nasadki . W czasle zwolnlenia 
doclaku wlertta do obrablanego mate- 
riatu sprezyna odauwa od aleble 
zf batkl. Kaztatt zebdw zebate k zapew- 
nla cykilczne ruchy pooalowe ruchomej 
zebatki I w rezultacle ruck udarowy 



wlertta, a llczba zebow powoduje uzy- 
akanle na I blegu 5500 udarbw wlertta 
na minute, a na II - ponad 1 6 500 uda- 
r6w. Wymiary nasadkl: 1 23x61x61 mm, 
masa 0,4 kg. 

Montaz naaadkl udarowej: 1 ) na wrze- 
clono Jednostkl napedowej nakreca sie 
taczn ik, zwrbcony azesclokatnym za- 
konczenlem watrone korpusu; tgeznlk 
dokreca sie kluczem nasadkowym, 
przytrzymuJac wrzeclono kluczem pta- 
sklm; 2) po zluzowanlu sruby moGuJaceJ 
nasadkl naktad ale Ja tak gleboko, aby 
taczn ik zostat umieezczony w zablera- 
ku nasadkl oraz aby eyiindryczna czesc 
korpusu pozostaJaca poza nasadka 
miatadtugoac 16mm-Jeettotzw.odle- 
gtosc kontrolna (rye. 7); 3} po prawidto- 
wym natozenlu nasadkl dokreca ale 
srube mocujaca; 4) na wrzeclono na- 
sadki nakreca ale uchwyt wlertarakl. 
Do wlercen la ot worow w mlejscach 
trudno doatepnych sluzy 
wlertarka katowe 

przenoazaca naped pod katem prostym 
w stosunku do oal wrzeclone wlertarkl 
prostej. Wymiary nasadkl; 
130x102x61 mm; masa 0,5 kg, przero- 
zenle 2:1 L Dwukrotnle mnlelaza pred- 
koac obrotowa wrzeclona naaadkl w 
stosunku do predkoacl wrzeclona 
jednostkl napedowej umozliwia wlerce- 
nle w drewnle o two row o srednlcy do 
60 mm (przy uzycluotwornlcy).Pod- 
czae wlercenla nalezy wiertarke kajo- 
wg trzymac oburqcz; wy wierana na nla, 
sita naciaku powlnna miecklerunek 
zgodnyzosla. wlertta. 
Montaz wlertarkl kftowej: wszystkle 
czynnoscl Identyczne, Jak w wypadku 
montazu nasadkl udarowel. 
W niektorych wypadkaoh wlercenle 
otworbw w mlejscach trudno doatep- 
nych utatwla rdwnlez 
naeadka aprztgajs.ee (tot. 8), 
majeca poza tym wlele Innych prak- 
tycznych zastosowari. Przenoslona 
naped bez przetozenls; po jej zamonto- 
wanlu wlertarka jest przedtuzona o 
57 mm. Wymiary nasadkl: 
88x52x64 mm, maaa 0,35 kg. Nasadka 
sprzegajgea utatwla przezbrajanle 
Jednostkl napedowej podczaa czestych 
zmlan rodzaju obrobki matsrlatu: wraz z 
uchwytemwlertarsklm petnltunkcje 
nasadkl wlertarkl prostej. Wzajemne 
przsjacla z operacjl wlercenla naclecle. 
at rug a nle czy azllfowanle wymagaja 
wtedy manlpulowsnla Jsdynle sruba 
mocujaca nasadke, gdyz taczn Ik po- 
zoataje na wrteclonle Jednostkl nape- 
dowej rdwnlei podczaa wlercenla. 
Naaadka aprzegeJacs odgrywa rdwnlez 
wazna role w tycti wazystklch pracach, 
podczas ktorych wyatepuje duzy 
naclsk prostopadry do osl wrzeclona 
(np. frezowanleJ.ZaatoBowanle Jej (lub 
szlltierkl prostej) znaczenle odciaza 
tozyska wrzeclona Jednostkl napedo- 
wej, ktore w ten spOBOb aa ctironlone 
przed uszkodzenlem. 



Pot. 9. Struoarka PflZmSO 

Fot. 1 0. Sil If l»r ki Itotowa PRZn 1 25 
Pot. 1 1 . Sillfterka katows PRXpl 1 SB 
Pot. 12. Sillflirka oscylaayjna PRXg82B 
Pot. 1 3. Ottrzarks do naty I rtoiyc PRZg 1 



Montaz naaadkl sprzegalecej; wszyst- 
kle czynnoscl Identyczne, Jak w wypad- 
ku montazu nasadkl udarowej. 
Do wlercenla otworOw w mlejscach 
trudno doatepnych mozna takze wyko- 
rzystac wat gletki nakrec-any bezpo- 
Srednlo (bez tacznlka) na wrzeclono 
Jednostkl napedowej. Na drugl konlec 
watu nakreca ale uchwyt wlertarakl. 



Pilarka tarczowa 

Wymiary: 290x1 20x1 60 mm; masa 
1 ,2 kg; zakres regulacjl gfebokosci 
elecia drewna 0-36 mm; zakres regula- 




Cji kqta nachylenia ptozy 0-46*; makay- 
malna gtabokosc ciecla przy makay- 
malnym pochyleniu ptozy 22 mm; ared- 
nlca zewnetrzna pity 1 30 mm; arednica 
otworu wewnetrznego pity 1 6 mm, 
Wspotpraca pilarki tarczowej z jedno- 
stka napedowa powinna ale odby wac 
na II biegu. 

Uzytkowanie pilarki tarczowej wymaga 
szczegolnej oatroznoaci, prawldtowe- 
go, kompletnego montazu oraz aclale- 
goprzestrzegania wazystklch zalecen 
bhp. Miedzy Innyml nalezy bezwzglfld- 
nle chrome elektryczny przawod zaalla- 
jacy przed uazkodzeniem pita.; nie wol- 
no blokowac wcisnletego wyla.cznlka 
jednoatki napedowa J przy recznym pro- 
wadzeniu pilarki; nie wolno uzywac pi- 
larki bez wtaaciwie zamontowanego 
kllna rozdzielajacego; konczac ciecie 
nalezy zawaze altniej trzymac {nle nacl- 
akacl) pllarke, aby nle obeunetaalBza 
opadajacym kawalklem drewna; odkia- 
dajac pllarke nalezy zawaze wyjac 
przawod zasilajacy z grviazda wtyczko- 
wego. 

Pllarka tarczowa (lot. 5) iluzy do clecia 
wzdtuz llnll prostych tarcicy , sklejki. 
ptyt drewnopochodnych oraz tworzyw 
aztucznych. W zaleznoacl od przeclna- 
nego materlatu doblera ale odpowltd* 
nie pity tarczowa: do clecia wzdluznego 




Fot. 1 4. Szl Itlerka prosta PRXtSO 

tarcicy (desek, liatew, gran lake w) - pita 
DNPDa 1 30x1 6x1 ,2 RA 10 oduiych ze- 
bach; do clecia wzdtuznego I poprzecz- 
nego tarcicy -pita 

DNPDa 1 30x1 6x1 ,2 LA24 o srednicn 
zebacK; do clecia sklejki, ptyt wl&ro- 
wych, ptyt pllaniowych I nlktdryoh two- 
rzyw sztucznych - pita 
DNPDa 1 30x1 6x1 ,2 KB80 0 drobnych 
zebach 

Wymiana pity w naaadca ap row adz a 
ale do odkrecenia kluczam ptaakim 
10 mm erubyzaciakowej. Odkreca ale 
ja, przytrzymujac jednoczeanle klu- 
czam 17 mm podkladka dociekowa.. 
Zakleazczaniu sie pity tarczowaj pod- 
czaa clacla zapoblega kl In rozdzlelaja- 
cy, kt6ry po zamontowaniu powlnlen 
znajdowab ale dokladnle w ptaazczyz- 
n la pity w odlegfoect 2„.3 mm od |ej 

obrysu. Kiln mocuje ale do korpu su 
przystawki dwoma wkretaml, pod kte- 
ryml umleazcza ale wepOlna. podktadke. 
Potozenle kllna reguluje sie przy zluzo- 
wanych wkretach mocujacych, 

Montai pilarki tarczowaj: 1 ) - 3) jak w 

wypadku montazu naaadkl udarowaj; 
odlegtoac kontrolna (rya. 7) -20 mm. 
Do ciecla elementow o wiekszych roz- 
mlarach (np. wzdtuznego clacla daaak 
lub clacla duiych ptyt) bardzo przydat- 
ny jest atollk do pilarki tarczowaj, Ma- 
Jac go do dyapozycjl, ptoza pilarki przy- 



kreca ale od spodu do stalowej ptyly 
atollka. Ploza ma wywlercone w tym 
celu dwa otwory o ered nicy 10,5 mm w 
rozatawle 1 1 4 mm odpowiadajacym 
otworom w ptycle atollka, Ptoza mocuje 
ale do stotu arubaml M6. Wymlary; ato- 
llka PRXbl -ptyta 370x370 mm, wyao- 
kosc 295 mm, maaa 4,63 kg; atollka 
PRXb2 -ptyta 370x320 mm, wysokosc 
360 mm, maea 6,6 kg. 

Pllarka katowa 

Wymlary: 1 60x68x1 1 8 mm; maaa 
0,7 kg; makaymalna gruboac clecia: 
drewna i materiatow drewnopcctiod- 
nych - 60 mm, matall nleielaznyoh - 
1 0 mm, atall- 4 mm; zakrea ragulacjl 
kata nachylenia ptozy 0-46*; skok robo- 
czy20 mm. 

Zamlana ruchu obrotowago wrzaclona 
Jednoatkl napedowa] na r uch poau- 
wlato-zwrotny auwaka z zamocowa- 
nym w nlm brzeezczotem naatepuje za 
poirednlctwem mlmoarodu, ktorego 
palec przeauwajao sie w wodzlku au- 
waka poeiaga go raz W gdra, raz w dotz 
czestoscia odpowladajaca predkoicl 
obrotowaj wrzaclona, 
Rfiwnlez podozat clecia przy uiyclu pi- 
larki kttowej nalezy zee ho wac daleko 
posun ieta oatrotnoad, trzymac pllarke 
oburacz, prowadzlc ptozf ptaako po 
material* z rownomlernym docieka- 
oiem I poauwam wklerunku obrtbkl (od 
alebla). Przy raoznym prowadzenlu pi- 
larki nla wolno lamtmu lub przy pomo- 
cy druglej oaoby „ pod a wac" reka ma- 
larial obrabiany pod narzedzle. 
Pilarka katowa (tot. 6} atuzy do clecia 
zarOwno wzdtui llnll prostych, jak I 
krzywych. Wcelu utatwlenla manew ro- 
wan la pllarka. (szczegdlnie przy dec I U 
materlatu wzdtut llnll krzywych ) nalazy 
stosowac rakojeac dodatkowq PRZul . 
W zalatnoBCi od przeclnanago materla- 
tu doblera ale odpowlednie brzeazczo- 
ty: do clacla miakklej atall I metall nla- 
zeleznych - brzeazczot RAEc85/1 . 1 ; do 
ciecla tworzvw aztucznych, aluminium I 
tarcicy (daaak, liatew, granlakow) 
-brzeazczot RAEdA86/3; do Clecia 
tworzyw aztuoznych I tarcloy - brze- 
azczot RA£dAfi6/4; do clacla tarcicy, 
sklejki , ptyt wldrowych I ptyt pllanio- 
wych -brzeazczot RAEc95/2 oraz 
RAEe95/2; do clfcla gumy oraz mlek- 
kich tworzyw sztucznych - brzeazczot- 
-ndz RGEa95. Drewno przaclna ale 
auchym brzaazczotem, matale - brza- 
szczotem amarowanym clejem rzepa- 
kowym, woda mydlana , terpentyna lub 
mieszamna terpen tyny z nafta w sto- 
aunku 7:3 (uzywac pedzla), gume I 
mlekklatworzywa aztuczne - brze- 
azczotem zwllionym woda (uzywac 
pedzla). 

Wymiana brzeazccota w naaadce obaj- 
mu|e naatepuja,ce czynnoacl: 1) wyje- 
c)e korka zemykaja.c*go otwor komory 
auwaka od gory (z przeclwnej atrony 
nlz wyprowadzenle brzeezczota); 
2) wkretaklem wtozonym w odkryty 
otwdrzluzowanle sruby doclekowej 
mocujacei brzeazczot w potozenlu 
pracy; 3) obrbcenie zwoln ionego brze- 
szczota o 90* w prawo lub w fewo I wy- 
sumecie go w takiej pozyojl z auwaka; 
4) wsuniecie nowego brzeszczota na 
glebokoec cozwalajaca obrdcic go 



wewnatrz auwaka 0 90', tak aby byt 
zwrocony oetrzem do przodu; 5) przy- 
trzymenle brzeszczota w prawldtowej 
pozyojl I dokreoenle wkretaklem sruby 
dociskowej oraz zamknlacle g6rnego 
otworu korklem. 

Przy trwatym zamocowaniu pilarki 
(np. eclaklem atolaraklm) do stotu war- 
aztatowego ptoz^ do gory, opadanie 
wldrpw lub opltkOw podczaa ciecla 
grozl zanlaczyazczeniem I uazkodze- 
nlem wyprowadzenle auwaka. Ko- 
nleczne Jeat wdwczaa zatozenle na 
brzeazczot oatanlajqcego kotnierza z 
kawatka gumy lub akory. 
Montai pilarki kutowaj: 1 ) -3) jak w 
wypadku montazu naaadkl udarowaj; 
odlegtoic kontrolna (rye, 7)-2Hmm. 



Strugarka 

Wymiary (bez zdarzaka I zaatony gtowl- 
cy nozowej): 360x1 67x1 1 6 mm; maaa 
2,1 kg; przetozenle 1 :2; grubosc at rug a- 
n«J waratwy materlatu - 1 lub 0,5 mm; 
makaymalna azerokoac, waratwy atru- 
ganej (dtugosc robocza gdrnego oatrza 
noza) - 60 mm; gte bokoac makaymalna 
wregOw (dtugoBC robocza bocznago 
ostrza noza) - 1 5 mm. 
Dwukrotnle wlekaza predkoac obroto- 




Fst. 1 5. Wat gletkl PRZ»1 300 

wa watka atrugarki w stoaunku do 
predkoaol wrzaclona Jednoatkl napedo- 
wej, uzyaklwane za poarednlctwem 
przektadnl paaowej, zapewnla dobrej 
jakoacl obrdbkf materlatu na zaleca- 
nym II biegu. Warunklem dobrego atru* 
ganlaleatrdwnlez odpowlednlatan 
oatrzy obu nozy oraz prawldtowe Ich 
uatawienla wgtowicach watka. 
Strugarka nalezy do nasadek, ktorych 
uzytkowanie wlqze ale z koniecznoScia 
acielego przeetrzeganla zaaad bezple- 
cznej pracy: nle wolno Jej uruchamiac 
bez zatozonej oatony kot przektadnl pa- 
aowej; podczaa uzytkowanie atrugarki 
trwale zamocowanej w pozycjl odwro- 
conej - z* stops, z watklam do gOry na- 
lezy zawaze przykrecac pokrywe 
ochronna przysianiajaca aamoczynnle 
watek z nozaml mledzy okreaaml atru- 
ganla materlatu. Do pracy w takiej po- 
zyojl umleazcza ale naaadke w uctiwy- 
cle do mocowanla PRXol . Uchwyt oaa- 
dza ale na cyllndrycznym kotnlerzu eta- 
nowiacym element korpuau atrugarki, 
usytuowanym po przeclwnej atronle w 
atoaunku do przektadnl paeowej. 
Strugarka (tot. 9) atuzy do atruganla 
ptaazczyzn drewna oraz wyclnanla w 
nlm wregow. Gtebokoac atruganla wy- 
noaza.04 1 mm uzyakuje ale podczaa 
pracy bez dodatkowej naktadki na krot- 
sza czgsc atopy; po zatozenlu nakladkl 



gtebokoai struganla wynoai 0,5 mm. 
Utrzymanle atrugarkl w atanla peinej 
aprawnoacl ekaploatacyjne) wymaga 
oatrzenle 1 regulacji potozenla nozy 
oraz regulacji naciagu paaka przeno- 
Bza.cego nap? d. 

Demon tat noia w calu Jego naoe tae- 
nia jest dose proaty-po wykreceniu 
kluczem falkowym dwoch srub mocuja- 
cych wykrfca a la wkretaklem wkrety 
regulacyjne. Naostrzony nbz montuje 
ale w atrugarae uatawlonej stopa. z wat- 
klem da g6ry. 

Montaz noia wymaga wykonanla na- 
stepujacym czynnoacl: 1 ) umleazeze- 
nia noia w gfowicy watka wraz z wkna- 
taml regulacyjnymi , ktorych tby powin- 
ny znajdowac aia w owalnych wycle- 
olach noza (wkreca ale Je w gwlntowa- 
ne otwory w watku, ueytuowane rowno- 
leaie dp ptaazczyzny noza) praz aruba- 
mi mocujacyml umieBZCZonymi w po- 
dtuinvch otworach w noiu (wkraca ale 
je w gwintowane otwory w watku, uay- 
t uowane proatopadla do ptaazczyzny 
noza) ; 2) ustalan ia potozenla noia 
wfcretaml regulacyjnymi w pozycjl za- 
pewniajacej rownolegtosc ostrza 
wzgladem ppwlerzchnl watka na catej 
jego ezerokoeel oraz takle wyetawanle 
noza ponad ptaszczyzne atopy, aby wy- 
raine tarola oatrza o powlerzohnle pro* 
stej llatwy przyle gaja.ee) do atopy na 
catej jej dtugoacl nle ppwodowato prze- 
suwanlalletwy;3) utrwalenla potozenla 
noza po zakortczonej regulacji przaz 
silne dokrecenle srub mocujacych po 
obu atronaoh gtowlcy. 
Regulacja naolaeu peaka wymaga 
zdjecla ppkrywy przektadnl, Pra widlo- 
W0 naciagniety pasek powlnlen miec 
ugiecie ok. 4 mm. Jezeli jest ono wrak- 
sze tub mniejsze od tej wartoscl, nalezy 
z mien IP potoienle wlekazego kota 
przektadnl, ktorego OS umieszczona 
jeat na ramlenlu dzwlgni. w tym celu 
luzuje ale najpierw srube znajdujaca. 
ale w oal obrotu dzwlgni (mledzy kotem 
a stopa atrugarkl), a naatepnle arube 
przechodzaca przaz wyciecie na kphcu 
ramie nia dzwlgni I eprawdza wlelkoac 
ugiecla paaka. Po doprowadzenlu do 
prawidtowego naciagu najpierw moono 
dokreca ele arube uatalaja,ca, potozenla 
ramlenla dzwlgni. a poznlej arube uey- 
tuowana wjej osl. 

Montaz atrugarkl: i ) - 3) jak w wypad- 
ku montazu naaadkl udarowej; odle- 
gtoac kontrolna (rys.7)-20,3 mm. 



Szllflsrka atotowa 

Wymlary: 88x1 58x200 mm; maaa 
1 ,9 kg; a red n lea maksymalna tarczy 
ezllfleraklej 1 25 mm; makaymalna 
dopuazczalna predkoac obrotowa 
4600 obr/mm; makaymalna predkoac 
obwodowa aclernlcy 30 m/a. Naped 
jeat przenoazonv bez przetoienl*. 
Przed zeapolenlem azllflerkl z jednost- 
ka naped owe, nalezy pod st awe naaadkl 
przymocowac do ptyty atotu waraztato- 
wego czterema arubaml MS lub dwoma 
aclskamt atolaraklml. Bezpleozne uiyt- 
kowanle azllflerkl wymaga p raw id to wa- 
ge uaytuowanla podpdrkl stuiacej do 
oparcle szllfowanego przedmlotu oraz 



ruchomej przezroczyate) ostony po- 
zwalajacej obserwowac procea szllfo- 
wanla, a Jednoczeanle chronic ale 
przed odpryakaml obrablanego ma- 
terlatu I narzedzia. Stosowanle ostony 
nle zwatnlaz obowl^zku zaMadanla do 
pracy okularo w ochron nych. 
Szlif ierka atotowa (fot, 1 0) atuiy do 
azllfowanla metall, do obrobkl ksztartu 
drobnych elementow metalowych oraz 
do oatrzenle narzfdzi; po wymlanle tar- 
czyszlifierakjejnapolerska-dopole- 
rowanla drobnych elementdw metalo- 
wych, a po zatoze n I u ta rczy druc la n e) - 
do uauwanla atarych powtok taklernl- 
czych I rdzy. 

Wymlana tarczy wymaga odkrecenla 
srub mocujacych metalowa. pokrywe 
ochron I zdjecla jej wraz z przezro* 
czysta oatona.. Naatepnle odkreca ale 
kluczem tajkowym arube zaclakowa,, 
przytrzymujec jednoczeanle kluczem 
ptaaklm 1 7 mm azeaclokqtne podktad- 
ke kotnlerzowa,. Przed zatoZenlem no- 
wej tarczy na tulel umieezcza ale tektu- 
rowy kra.2ek- podktad ke; drugl takl aam 
krqzek umleazcza ale z druglej etrpny 
tarczy pod podkladka, kotnlerzowa,. 
Kfazki czeiclowo amortyzuja. doclak 
iruby mocujttcej, ktora bez nadmlerne) 
alty dokreca ale. przytrzymujac pod- 
ktad ke. 

Po ponownym zatotenlu ppkrywy 
ochron nej nalezy aprawdzlc wlelkoac 
odstepu miedzy tarcza a ocdp6rka - 
powlnlen on bye nle wlekazy nit 3 mm, 
aby wykluczyc mozllwoa6 zakleazcze- 
nla ale azlltowanego przedmlotu w zbyt 
duzej azczallnle. Sprawdzenla wymaga 
rdwnle2 wlelkolc odstepu miedzy prze- 
zroczyate oatona. a tarcza. - nle powlnna 
on a bye wieksza nlz 6 mm, aby w jak 
naj wiskszy m etopniu p r zy krywac czo- 
(owe l boozne powlerzohnle tarczy. Re- 
gulacJe uetawlenla podp6rki I oatony 
nalezy przeprowadzac okreaowo wraz 
z ppatepuja,cym zutyciem (zmnlejeza- 
nlem ale a red nicy) tarczy azllfteraklej. 
Montaz azllflerkl atotowej: 1 ) - 3) Jak w 
wypadku montazu naaadkl udarowej; 
OdlegtoaP kontrolna {rya. 7) - 23,5 mm. 



Szllfierka kqtowa 

Wymlary: 1 30x1 23x1 1 0 mm; maaa 
i ,0 kg; przetozenle 1 :3; makaymalna 
predkoic obrotowa 1 0 000 obr/min; 
makaymalna srednica aclernlcy 
1 1 5 mm; makaymalna erednlca dyaku 
elaatycznego (przyatoeowanego do 
wepotpracy z kra.zkaml aclernyml) 
112 mm. 

Duza predkoac obrotowa wrzeclona 
naaadkl I wynlkaja.ee z tego predkoac 
obwodowa aclernlc, krqzkdw aclernych 
oraz dyakpw elaatycznych dochodzaca 
do 80 m/a nakazuje, pod ob nle Jak w 
wypadku azllflerkl atotowej, bezwzgled- 
nle chronic oczy, a nawet cate twarz t 
dtonle przed odpryakaml obrablanego 
materlatu I narzedzia, 
Szllfierka kqtowa (fot. 1 1 ) wypoaazona 
w krazkl Bcierne f ibrowe naktadane na 
dyak elaatyczny stuzy doczyezczenla 
powlerzohni drewna I metall ze atarych 
powtok laklernlczych I rdzy (numeracja 
uziarnlenla 40...1 20), do azllfowanla 



powierzchnl drewna n 20... 300) oraz 
azllfowanla powierzchnl metall 
(1 20.. .400), a wypoaazona w tarczf 
twarda laminatowa Incoflex T27- do 
azllfowanla metall (apawdw) I electa 
drobnych czescl metalowych. 
Podczaa pracy trzyma ale azllflerke 
oburecz-za rekojeac naaadkl wkreco- 
na. w gwlntowany otwdr w obudpwie 
oraz za rekojsac jednoatkl napedowej - 
I alinle doclaka do obrablanego me- 
terlatu, Pracujac z zamontowanym dy s- 
kiem elaatyczny m nalezy pamietac, ze 
kat jego ugiecla - kqt pracy - powlnlen 
ale zawierac w gran leach 30*40'. 
Narzfdzie prowadzl ale zwykle wzdtui 
llnil tworzacych 6semki, 
Szlif Ierka me ostone tarczy mocowana 
obejma do obudowy wrzeclona naaad- 
kl. Tarcze laminatowa, zaktada ale bez 
zdejmowanla oatony; zdajmuje ale Ja. 
natomlastprzedzatozeniemdyskuela- 
atyoznego. Na ten oatatnl naktada aie 
wytacznie krqzkl wyolnane fabrycznle z 
materlatu aciernego o odpowiednlej 
wytrzymatoacl. Nle mozna aamodzlel- 
nle wycinac krazkOw z papleru nle 
przeznaczonego do taklch warunkow 
pracy. 

Montaz tarczy lamlnatowe] rozpoczy- 
na ale od umieazczenla na wrzeclonle 
naaadkl tulel-podktedkl.samocentruJa- 
cej, w ktdrej kofnlerzu oaadza ale tar- 
cze zwrocona, atrona. wypukle do obu- 
dowy (dopodktadkl). Naatepnle klu- 
czem ptaaklm 1 7 mm przytrzymuje ale 
wrzeclono naaadkl, a kluczem na- 
aadkowym 22 mm dokreca kotnlerzowa 
nakretke ptaaka. 

Montaz dyaku alastycznago nie wyma- 
ga podktadkl samocentruiacej. Oyek 
umleazcza ale atrona. wypukta, do obu- 
dowy. Na dyak naktada ale kraiek flbro- 
wy z materlatu aciernego. Catosc mon- 
tuje ale kotnlerzowa nakretka atozko- 
wa., uzywajec tych aamych co poprzed- 
nlo kluczy montazowych. 
Montii azllflerkl katowej: 1 ) - 3) jak w 
wypadku montazu naaadkl udarowej; 
odlegtoec kontrolna (rya. 7) - 1 2 mm, 

Szllfierka oacylacyjna 

Wymlary: 1 82x32x73 mm; maaa 0,7 kg; 
wymlary trzewlka: 92x1 82 mm; wymla- 
ry papleru lub ptotna aciernego: 
92x230 mm; srednlea toru ruehu okrei- 
nego4 mm. 

Okrezny (oscylacyjny) ruCh narzedzia 
zapewnla mlmoarodowe uaytuowanie 
trzewlka wzgledem zableraka. Trzewlk 
ze a polony z mechanlzm em mlmoarodu 
Jest potqezony elaatycznle z obudowa. 
naaadkl dwlema aprezynaml naclago- 
wyml oraz dwlema gumowymi tulelami 
amortyzuJa.cyml. 

Szllfierka oacylacyjna {fot. 1 2) atuzy do 
azllfowanla I wygtadzanla powierzchnl 
drewna (numeracja uziarnlenla 
1 20. ..300), azllfowanla powierzchnl 
metall (1 20. ..400) oraz polerowania 
metall (400... 1 000). Mozna nle rownlez 
aztlfowac aclany przy goto wy wane do 
malowanla lub tapetowanla (60... 1 60). 
Podczaa azllfowanla nie nalezy zbytnio 
przyclakac azllflerkl do obrablanego 
materlatu, zaleca ale prowadzenie Jej w 



taki sposdb, a by mlejaca obrabiane 
nieco zachodzity na siebie. Szliflerke 
nalezy zatgczac i wytaczac wowczas, 
gdy trzewlk nle doty ka Jeszcze (lub juz) 
obrabianego matenatu. SzltfisrKa jest 
przeznaezona doobrdbkipowierzchni 
ptaskioh Tub o nlewielkich krzywlznach. 

Zatozenle papieru eciemego na 

trzewlk wymaga przyciecia arkusza o 
wymlarach 230x92 mm ze scietyml 
rogami zmniejszajacymi szerokosc do 
70 mm. Arkusz zawija sie wokdf krdt- 
azego boku trzewlka I zamocowuje pod 
zaclsklem z drutu, a nastepnle prowa- 
dzl wzdtuz poduszki z gabki i lekko 
naclagajac zawija po przeciwlegtej 
stron le, po czym podktada pod drug! 
zaciak. 

Montaz szlltlerki otcylacyjnej: 

1 ) - 3) jak w wypadku montazu naeadki 
udarowe); odtegtoae kontrolna (rys. 7) - 



20 mm. 
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Szllflerka prosta 

Wymlary: 1 1 8x53x84 mm, maaa 
0,38 kg; przetoienie 1 :2,7; makaymalna 
predkoac obrotowa 8000 obr/mln; 
makaymalna arednica tarczy azlifler- 
sklej trzpieniowe) 60 mm; arednica 
trzplenia 6 mm. 

Duza predkoac obrotowa, z jaka wlruje 
wrzeclono na&adkl nakazuje zaktada- 
nle do prac azllfierakich okularow 
ochronnych i rekawlc. Opadaja.ce opit- 
ki, czEistkl sclernlwa I utamane druty ze 
azczotek czyazcza,cych atari owl q po- 
wazne zagrozenle dta oczu I nle osto- 
nletych dtont. 

Nasadka jest wyposazona w mecha- 
nizm przektadnl clernej przenosza,cy 
ruch obrotowy wrzeciona jednostkl na- 
pedowej na wrzeclono nasadki za po- 
srednictwem tozyaka. Kulkl tozyska 
umleszczone w otworach tulel zabie- 
raka. krqzac po bleznf plerscienla ze- 
wnetrznego trwala osadzonego w obu- 
dowle nasadki, przenoszq naped na 
p Israel art wewnetrzny oaadzony na 
wrzecionle nasadki. Takle rozwlazanie 
wydatnte zabezplecza sllnik przed 
skutkaml nadmiernycrt op o row pracy 
narzedzia. Przeclaieri jednak nalezy 
unlkac, aby nle przegrzewac mechaniz- 
mu przektadnl, 

Wrzeclono nasadki jest zakonczona 
uchwytem zaciskanym nakretkq tulejo- 
wa, dostosowanym jedynle do trzplanl 
o srednlcy 6 mm. Szczeki uchwytu maja, 
taki sam gwlnt zewnetrzny, jak wrze- 
clono jed noatk i napedowej. 
Szllflerka prosta (tot. 1 4) moze bye wy- 
korzystana zarowno do szlifowania me- 
tal i. do usuwanla atarych powtok lakier- 
nlczych I rdzy, do polerowanla, jak i - po 
umleszczeniu w jej uchwycie roznego 
rodzaju frezdw trzpienlowych - do 
Obrobkl drBwna I tworzyw sztucznych. 
Po zdjeciu nakretki tulejowej mozna na 
Bzczeki uchwytu nakrecic nagwlntowa- 
na tuleje, ktora jestzakortezony wet 
gletkl. Mozna wowczaa - wykorzyetu- 
jesc duza predkoac obrotowy - szlifo- 
wac I polerowac obrablene przedmioty 
w miejscach trudno doitepnych lub 
tam, gdzie wymaga ne jest bardzo eia- 
styczne I doktadne operowartie narze- 
dzlem. 



SzJIflerke prosta mozna uzywac jako 
narzedzie reczne lub- po umleszczeniu 
cylindrycznej czescl nasadki w uchwy- 
cie za moco wu jacy m - Jako narzedzie 
stacioname. 

Jezell od obrdbkl nle jest potrzebna tak 
duza predkosc obrotowa narzedzla, to 
same tarcze trzpieniowe mozna moco- 
wac bezpoarednlo w uchwycie wiertar- 
sklm wlertarkl wyposazonej w nasadke 
sprzegajaca. I umleezczonej w stojaku. 
Nasadka chroni tozyaka jednoetki na- 
pedowej przed przeclqienlam i 
zniszczeniem. 

Montaz ezllfierkl prostej: 1 ) - 3) jak w 

wypadku montaiu nasadki udarowej; 
odlegtost kontrolna (rye. 7) - 1 8,5 mm. 

WatgiQtkl 

Dtugosc: 1 300 mm; maaa 0,9 kg; mini- 
malnvpromleri zgiecla wafu 200 mm; 



wane szczeki uchwytu azlifierki prostej 
nskrecs s ie - za pom oca, dota.czonej do 
watu przetyczki - 1 u leje. ktdra zakon- 
czona jest jedno z wrzecion watu, przy- 
trzyrnujac wrzecionojednostkl napedo- 
wej lub wrzeclono nasadki kluczem pta- 
sklm 17 mm; 2) przektadajac przetycz- 
ke w odpowiedni otwer drugiego wrze- 
ciona watu nakreca sie na nie uchwyt 
wisrtarskl za pomoca przetyczki klucza 
koronkowego. 



Tokarka 

Wymlary: 670x200x200 mm; maaa 
5,9 kg; makaymalna srednlcs toczone- 
go przedmlotu 1 90 mm; maksymalna 
dtugosc toczonego przedmlotu 
430 mm. Zalecane wymiary pryty stotu 
do mocowania tokarki 
700x360x24 mm. 

W sktad tokarki wchodza nastepujace 




Pot. 1 6 . Tokarki do drawn* PRZk430 

maksymalna predkosc obrotowa 
9000 obr/mln. 

Wat jest zobu stron zakonczony wrze- 
cionaml, trwale potaczonyml we wnatrz 
pancerza plsclona. Ilnka, atalowq. Jedno 
wrzeclono ma fdentyczna, koncowke. 
jak wrzeciono Jednostkl napedowej, 
drugle - gn lazdo o taklm aamym g wi n- 
cle. 

Wat gietki (tot. 1 5) mozna taczyc bez- 
poarednlo z jeanostka napedowa. - 
wdwezas przenosi on naped na tarcze 
scierne trzpieniowe I szczotki druciane 
o fired nicy do 40 mm, tarcze polerskie 
do 60 mm. frezy trzpieniowe do 16 mm, 
wlertta do metalu do 4 mm lub poprzez 
zwiekszaja.ca predkosc obrotowa. na- 
sadke azl;f ierke prosta - wdwezas wat 
przenosi naped na tarcze eclerne 
trzpieniowe o srednlcy do 1 8 mm oraz 
frezy trzpieniowe do 1 0 mm. Wat gietki 
Jest przystosowsny do wspotpracy z 
jednostka napedowa. wyta.cz nle na 
II blegu ( n ezaleznie od apoaobu przyta- 
czenia}. W czasie pracy watem g let kirn 
jednoatke napedowa. naleiy u moco wac 
w uctiwycie do mocowania PRXd lub 
w Inny sposdb zapawnlc jej stabllnosc. 
Montaz watu gletklego; 1 ) na wrzecio- 
no Jednostkl napedowej lub nagwinto- 



elamenty: korpus lewy do za mocowa- 
nia jednostki napedowej, korpus prawy 
z ktem obrotowy m, rura, dwa uchwyty 
mocujace korpusy do ptyty stotu, dwa 
korpuay dotne z zaclskami do mocowa- 
nia stolikow, dwa stollkl (dlugl I krdtki), 
zabierak trojpalcowy oraz tarcza zabie- 
rakowa. 

Tokarka (tot 1 6) atuzy do toczenla 
drewna. Mozna na niej toczyc rownlet 
nietwarde tworzywa sztuczne. Jako 
narzedzi skra wajacych uzywa sie dtut 
do toczenis drewna dostoaowanych do 
twardoacl materiatu i toczonego prof llu. 
Materlat do toczenla nle moze miec 
przekroju prostokatnego; krawedzie 
takiego klocka nalezy acigd. doprowa- 
dzaja.c jego przekr6j do wieloboku. 
W czasie toczenla trzeba zachowac 
duza. ostroznosc, pracowac w okuls- 
rach ochronnych, prawldtowo doblerad 
kqt uatawienia dtuta do rodzaju obra- 
bianego materiatu, dtuto zawsze opje- 
rac na stollku i mocno trzymac. Stollk 
powinien byd umisezczony jak najbllzej 
obrabianego materiatu na wyaokosci 
jego osi obrotu. W trakcle obrdbkl - po 
uprzednlm wytaczenlu na pedu - zaclskl 
ze stolikiem nalezy przesuwad w stron e 
materiatu. 



Montaz toka rki : 1 i n a ru re n akta d a sie 
jeden lub d wa korpuey dolne oraz kor- 
pus lawy i prawy; 2) korpus lewy I pra- 
wy mocuje ale uchwytaml mocujacymi 
do ptyty atotu warsztatowego w takim 
rozstawie, jakiego wymaga dtugosc 
obrabianego przedmiotu (uchwy! mo- 
cuJacy korpus prawy unlaructiamla jed- 
noczeenle rure w jej wybranym poioze- 
niu) , 3) po zluzowaniu sruby moeujaeej 
umieszGza ale w korpuaie lewym jed- 
nostke napgdowa tak gt?boko, aby cy- 
llndryczna czesc jej korpusu wyslawata 
z obu stron: 4) po prawldtowym umle- 
azczen iu Jednostkl napedowej (najwy- 
godntej rekojeecla, do gory} dokreca sie 
arube mocujaca korpusu; 5) na wrze- 
cionojadnostki napedowej nakrecasi? 
bezpoSrednlo tarcze zabierakowa (wy- 
korzystywana zwykle do toczenia 
przedmlotow ptaaklch) lub uchwyt 
wlertarski, a w nlm mocuje trzpleii za- 
bleraka trbjpalcowego (wykorzyetywa- 
nego zwy kle do t oczen i a przedmiotow 
podtuznychonlezbytduzyeh tredni- 
each); 6} poumocowanlu obrabianego 
materiatu, w poziome wyciecia korpu- 
aow dolnych wktada ale zaclakl I 
umleazcza w Ich otworach dtugi stollk 
(do krdtkiego stollka wykorzystuje sie 
jeden korpus dolny). Na nogach stoli- 
k6w sa rtaclecla pozwaia jace ustawie 
je na odpowiedniej wysokoscl. 



Ostrzarka do wlertet 

Wymiary: 0 68x1 50 mm; masa 0,4 kg: 
maksymalna dopuazczalna predkosc 
Obrotowa 5000 obr/min; zakr es aredn Ic 
ostrzonych wiertet3,6- 10 mm; Kat 
oatrzenla wiertta 1 1 6...1 20'. 
Ostrzarka sktada ale z tulei taczacej 
oraz korpusu z glowica, w ktbrej znaj- 
duja ale Otwory z nu meracja odpowia- 
dajacs, aredn Icy ostrzonych wlertet. 
Wewnatrz korpusu, pod gtowica. znaj- 
duje sie odpowiedn io wyprofilowana 
Sclernica pierscieniowa umocowana 
na wrzecion Is z zabiersklem gumowym. 
Nasadka stuzy do oatrzenla, a gdy jest 
to konleczne, rowniez do Bzllfowania 
(planowanla) zlamanych lub ukruazo- 
nych wlertet. 

Montaz ostrzarki do wlertet: 1 ) na 

umocowana w stojaku PRXal B wler- 
tarke z uchwytem wlertarsklm skierc- 
wanym do gory (azczgkl uchwytu po* 
wlnny bye zacisniete) naauwa sie do 
oporu tuleje nasadkl i dokreca nakret ke 
skrzydetkowa dolnej sruby - oO strony 
korpusu wiertarki; 2) Kom pi at ny korpus 
nasadki wktada sie do tulel tak gtebo- 
ko, aby gumowym zableraklem odpo- 
wlednio mocno docisnat do zaclsnie- 
tych azczek uchwytu wiertarsklego; 
3) po prawldtowym doclanieciu zabie- 
raka dokreca ale nakratke skrzydetko- 
wa gdrnej Sruby, moeujaeej korpus 
naaadklw tulel. 

Ostrzarka do nozy I nozyc 

Wym lary: 0 49x66 mm ; masa 0.1 kg; 
maksymalna dopuazczalna predkoac 
Obrotowa 7000 obr/min; maksymalna 
srednica sclernlcy 39 mm 
Ostrzarka (lot. 1 3) sktada sie z tarczy 



sclernej zamocowanej do trzplenia z 
gniazdem gwlntowanym oraz z korpusu 
z odpowiedniml wycleclami. Nasadka 
ta stuzy do ostrzenia nozy kuchennych 
oraz nozyc biurowych, krawlecklch Itp. 
Do pracy nalezy zaktadac okulary 
ochronne. Podczas ostrzenia noz lub 
rozwarte nozyce prowadzi sie ruchem 
w jednym kierunku - do siebie. 
Monti* oatrzarkl do nozy I nozyc; 1 ) na 
wrzeclono jednostkl napedowej zamo- 
cowanej w uchwycie PRXcl nakreca 
sie trzpieri nasadkl za pomoea dotaczo- 
n ego do niej kotka 4x45 mm; wrzeclono 
przytrzymuja ale kluczem ptaaklm 
1 7 mm; 2) na cy llndryczna czesc kor- 
pusu Jednostkl napedowej nasuwa sie 
korpus nasadkl tak gteboko, aby tarcza 
Sclarna znalazta ale posrodku miedzy 
wycietymi szczellnami I ustawia korpus 
w potoienlu na ostrzenia nozy albo na 
ostrzenia nozyc; 3) po prawldtowym na- 
lozenlu korpusu dokreca sie srube mo- 
cujaca 



Wlrrtlk mieszajacy 

Dtugosc 360 mm; Srednica wentylatora 
56 mm; srednica wrzeclona 8 mm; 
masa 0,16 kg. 

Wlrnlk atuzy do mieszania r6znych sub- 
stancji - np. farb, lakierow, zywic. Pod- 
czas pracy wentylator powlnlen bye 
catkowlcle zanurzony. Przy duzych za- 
geszczeniach mleazanej substancjt 
wskazane jest przemleszczanie wirnl- 
ka w obrebie naczynia. Nalezy unikac 
pracy w naczyniach tat wo ttukacych 
sie. Mieszanie substancji zawlera- 
jacych sktadnlkl tatwopalne (np. roz- 
puszczalniki) powlnno odbywac slf w 
po mle azczen lac h odpowlednio prze- 
wletrzanych. 

Montaz wlrnlka mieszajqeego: 1 ) po- 

taczyd wentylator z wrzecionem wirni- 
ka; 2) umieScic wrzeclono wlrnlka w 
uchwycie wlertarsklm wiertarki. 



Spotdzielnia Rzemleslnicza 

..Wlelobraniowa" 

ul. Bonaterow Modllna 48 

05-1 00 Nowy Dwor Mazowleckl 



<a Produkowana przez Was nasadka 
odpylajaca przy wiercemu otworPw 
plonowo do gdry powoduje zanleczysz- 
czanle uchwytu wlerterBkiego i Co za 
tym Idzie nlszczenie go. Pyt I gruz z 
wierconego otworu powoduje zatarcie 
uchwytu wlertarskiego. 
Uchwyt y wlertarskle, za wzgledu na 
wymagana precyzje wykonanla, sa nie- 
rozbieralne i nle ma moillwoSci usunie- 
cia z nich zanieczyszczeh. Produkowa- 
na przez Was nasadka odpylajaca 
mogtaby bye uzywana jedynie w razie' 
dostarczan ia je] razem z gumowa, osto- 
na uchwytu wlertarskiego naktadana, 
przez wlertto. 

Poniewaz produkowana przez Was 
nasadka zwieksza liczbe reklamacji 
powodowanych uszkodzenlem uchwy- 
tu wlsrtsrsklego, a uchwyty sa drogie I 
trudno dostepne (czeSc z nich Jest 
Importowana), proaimyo watrzymanle 
produkcjl nasadkl odpylajacej w obec- 
nvm wykonanlu. 

Prosimy rowniez o uzgadnianie z nami 
zamlerzeh wytwarzania wyposazenla 
dodatkowego do elaktronarzedzi 
naszsj produkcjl. Jedynie nasadki prze- 
badans przez Branzowy Osrodek Ba- 
da wczo-Roz wojowy Maszyn Elektrycz- 
nych w Cleszynle moga bye opatrzone 
znakiem EMA-COMBI, bedacym sym- 
bol em zest a wu nasadek dopuszczo- 
nych do wspotpracy z wlertarka 
PRCr10/6IIB. 

Inz. Bronlstaw Polok 

QtPwnv Inzvnier 
da. techntcznego przygotowania 
produkcjl 

Zaktadow Elektromaszynowych 
EMA-CEUMA w Cieszynie 

Do wladomoacl: 
RsdaKcja Zrob Sam 
Radakcja Mlodtgo Technlkt 




Zaklady Elektromaszynowe 
EMA-CELMA 
ul. 1 Maja 9 
43-400 Cieszyn 



Bl Zgadzam sie z zastrzezeniem, ze 
nasadka w obecnej postaci nlewystar- 
czajaco chroni uchwyt wiertareki przed 
zapylenlem. Ale nie moge zgodzic sie z 
twlerdzeniem, Ze nasadka powoduje 
zacleranle sie uchwytu, gdyz przy wier- 
ceniu plonowo w gprf bez nasadki pyt i 
gruz rowniez syple, sie do uchwytu 
wlertarskiego. 

WnaJbllzszymczBsiezostanieurucho- 
mlona produkeja oslon uchwytu wler- 
tarskiego, ktore beda dotaczane do na- 
sadki. Ostony beda sprzedawane 
rowniez oddzlelnle, jako wypoeaien ie 
dodatkowe do wiertarki. 
Po uruchomlenlu produkcjl nasadki 
odpylajacej w ulepszonej weraji skon- 
takt uje sie Waszym OSrodkiem Badaw- 
czo-Rozwojowym w celu uzyakania 
atestu. Jednoczesnie chciatabym oo- 
dzlekowac za konstruktywna krytyke I 
zapewn Ic, te zalezy ml na szeroko po- 
jetym Intereaie ktisnta w rdwnym stop- 
nlu, jak Waazej flrmie. 

Maria Rutkowtka 

Przetweratwo Tworzyw Sztucznych 
ul.f Arm!IWP4 
05-092 Lorn i an ki 
Czt Spdfdzielni RzamieSlnlczej 
..Wlelobraniowa" 
W No wym Dwor ze Maz 



Do wladomoici: 
Spotdzielnia RzemleSinicza 
w No wym Oworze Mazowlecklm 
Redakcja Zrdbaam 
Redakcja MtcxSego Tacltnlka 



Naprawiaj metodycznie 



i 

■ST 



ZS488 



54 



Z powodu wysokiej cony ta wartoscio- 
wa pozycja* z grupy ,,zrdb to Mm", 
przeznaczona dla elektronlk6w prakty- 
kow, a wiec bardzo przydatna dla maj- 
sterkowiczow, troche przelezata elf na 
potkach ksiegarskich. A przeclez umo- 
zllwla samodzfelne naprawian is odblor- 
nika tele wizyjn ego, CO wobec znanych 
trudnoacl w tej dzledzlnle uatug jest 
godne u wagi. Kalazka zawiera Infer- 
macje ogolne I azczegotowe. Oplaano 
w nlej zasady telewlzjl czarno-biatej I 
kolorowej , omo wion o wyposazen ie ata- 
nowiska naprawczego, zaaady lutowa- 
nla, naprawy ptytek drukowanych I ele- 
mentow, pomiarow podBtawowych 
wlelkosci elaktrycznych, przedatewlo- 



TELE 



naprawa 
ocfciomikow 
tetevwryjnych 



no elementy Odblornlka telewizyjnego, 
podajtc ich wtaaclwoecl, parametry, 
oznaczen ia , szereoj wartoecl znamio- 
nowych, rodzaje, zaaady dzlatanla, 
podstawowe typy, odpowlednlkl, a tak- 
ia wskazowkl eksptoatacyjne i na- 
prawcze - w aumle wiadomoeci pozy- 
teczne nl« tylko dla lalkdw. 
Dalai zamleazczono opla uktadu elek- 
tryoznago monochromatycznego 
odblornlka telewizyjnego, ze azczego- 
towym omowleniem odblornlkow: Libra 
(zunifikowany, czeeclowo lampowy 
modal, ktory postuzyt do akonatruowa- 
nia catej rodziny Odblornlkow), Junoat 
( tu ry Btycz ny, tra nzy storo wy odblornlk 
produkcjl radzleckiej I lego odmiany ) , 
Vala (202 i 203; turyatyczny odblornlk 
czeaclowo na uktadach acalonych), 
Tfll B1 1 Neptun 826 (odblomiki 
atacjonarna) -co popartoczytelnyml 
aehemataml, umlejetnle akcentowany- 
ml koloram, I fotograflaml poezczeg6l- 
nych ptytek uktadu, 
2 kola I omowlono uktad tlektryczny 
odblornlka talewlzjl kolorowaj eyetemu 
SECAM I azozegotowo odblornlkl: 
Rubin (produ kowany przez WZT na 
ticencji radzleckiej modal z poczatku I at 
aiedemdzieaiatych. na lampach ele- 
ktronowyoh I elementach potprzewod- 
nrkowych) I KV1820R (model produ ko- 
wany przez japonska. flrme Sony na 
alamentach potprzewodnlkowych I 
uktad acalonych) - tu rdwntez zamie- 
azczono achematy l fotografle ptytek. 
W rozdzlale ooswleconym wytacznie 
uazkodzenlom odblornikow telewizyj- 
nych I Ich naprawie przedetawlono, w 
formie katalogowej, typowe uazkodze- 



nia, wyczerpujaca - zdaniem autora- 
zestaw mozliwych awarll odblornlkow 
TV. Oprocz anallzy zawarto tarn waka- 
zanla I sugest ie dotyczace aprawdza- 
nia najczeaclej paujqcych sie ele men- 
tow odblornlka denego typu. Skoncen- 
trowano ale na nastapujacych uazko- 
dzeniach: ekran clemny, cisza w gtoanl- 
ku; ekran clemny, dzwiek prawldtowy; 
ekran awlecl ale, brak obrazu I dzwieku; 
brak dzwieku, obraz prawldtowy; 
dzwiek znieksztatcony, obraz prawldto- 
wy; ekran awlecl ale, dzwiek prawldto- 
wy, brak obrazu; zta jakoac obrazu, 
dzwiek prawldtowy; znlekaztatcenla 
slatkl obrazowel, obraz I dzwiek pra- 
wldtowy; nleprawldtowe odtwarzanle 
koiorow; brak odtwarzanla kolordw; 
obraz takolorowany. 
Ksiaz ke oddeno do drukarnl w llatopa- 
dzle 1 983 r., zawiera wife wledze 
aprzed kllku lat. Brak w nlej oplau no- 
wych odbironikow. c hoc by kralowego 
Jowlaza czy radzlecklel Elektronlki. 
Opra wlona Jeat marnle, co przy tego 
typu kalatce, wlelokrotnle wertowanej, 
prowadzl do rychtego powatanla zbloru 
luznyoh kartak. I to za 830 zt. Mozna ale 
pocletzac, ze juz po plerwazej aamo- 
dzlalnle I pomyalnle przeprowadzonej 
naprawie planladze zwroca ale. Trudno 
nle mlec zastrzezan do poprawnoacl 
jezykowel oplBu I zgodnoacl z zaaadaml 
ortogratll, ale nle pozoataje nlc Innego 
jak machna,c na to reka. ponlewaz treac 
kompenauje z nawlazka. nledoatatkl 
redaktorakle I edytorakla. 
W sumie wlec -ocena dobra. 

Bru 



'LEOPOLD B, WITKOWSKi: Talawtaory. 
Kaprawa odbturnlkiw talawtiyjnych. 1 985 

WKt. 



JAMES W. COFFRON: Lokiliiicji uaiko- 
durt w ayatamaott mlkroprocaaorowych. 

1886WNT. 

Jest to przeklad amerykanakllj ktiatkl, w 
Mora) pny«t«pnle om6wlono metody lokall- 
zacjl I uauwanla uazkodzt^ w aystemachz 
mlkroprocaaoraml 8-bltbwyml: 8080, 8085, 
Z80 1 6800, przez nacionej dla miynierdw. 
taottnlkOw I hobbysiiiw zajmujqeych ale io- 
kaltzacia I uauwanlam uazkodzaA w ukta- 
dach, urzadzeniach I alamentach akJadaja- 
cych sie na ayatemy mlkroprocaaorowe. Po 
doktadnym opiaani j organiiacjl B-bitowych 
systemow mlkroprocaaorowych akonsantro- 
wano alf na konkf etnych aapaktach prak- 
tycznago lokallzowanla uazkodzah. Wtkaza- 
n o od czago rozpoczac dzlatanla, ktbra we|- 
tela do mtkroproceaora aprawdzlt najplarw, 
|ak la aygnaty zmlarzyc, a by atwlardzlc po- 
prawn e tun kcjonowan le pamifci 1 uktaddw 
waiacla lub wyjacta oraz jak atoaowai pa- 
mlec dtagnoatyczna ROM. Powladzlano tak- 
Za, jak zbudowaC I stoaowac rolna pomocn I- 
cza orzyrzady. Pod at a wo wa my 41. na ktors) 
opiera sie wyklad wakazuja, Za wiekszoat 
uazkodzen aprzgtu moina zlokelizowat 
proatyml tachnlkaml i nladroglml przyrzq- 
daml. KalaZkf zamyka rozdzlal, w ktorym 
omPwIono lokallzowanla uizkodzah w kom- 
putarza domowym TRSBO tlrmy Radio 
Shack. Amarykartakl oryglnal praey zoatal 
wydany w 1 081 r. Polakl czytalnlk wynleala z 
lektury wlale wartoactowaj Intormacjl. 



TADEUS2 RADOMSKI. ANDRZEJ CI9ZE- 
WSK1: Lutowanla. Wyd. S. 1 BBS WNT, 



Kazdy, kto trzymat tutownlca w reku wle, Za 
lutowanla nia nalezy do najproatazyoh ozyn- 
noacl. Trzaba bardzo atarannla przygotowac 
matarlaty, uiyt odpowlsdnlago tutu I doktad- 
me przaprowadzlc aam zablag, aby uzytkaC 
dobry atakt. Wazalkla uatarkl metodyczna 
wywotuja prrykra naatf patwa, nlajadnokrot- 
nie odiagie w czaala. Total troche taorll na 
tan tamat kildemu alf przyda. Zwtaazcza, Za 
lutowanla Jaat Jadnym z najatarazyoh prooa- 
aiiwtechnologlbznych, jaklaznaludzkoio. 
Rbwniei wa wapotczaanaj taohnlcazajmuja 
jed no z czolowyah mlejac. 
W poprawionym I uzupetnlonym. piatym wy- 
danlu kalaikl emdwlono bud owe mate 1 1 1 ato- 
pow matall, pod an o f Izykochemlczna pod- 
atawy lutowanla, poozym aoharaktaryzowa- 
no luty mlakkla, luty twarda, loh wytwarzanle. 
topnlkl do lutowanla. Oplaano zaaady kon- 
atruowanla potaczah lutowanyoh, przyaoto- 
wanla ozaaCI do lutowanla I metody przspro- 
wadzanla tago zablag u: lutowanla lutownloa, 
lutowanla gazowa, kaplalowa,oporowa, ln- 
dukoyjna, lutowanla ultradzwlekaml, lutowa- 
nla chamlczna, lutowanla pocleranlem. luto- 
wanla lukowa, a takza lutoapawanla. Duiy 
rozdz lat pot wlaoono techn olog 1 1 1 utowa nia 
wieiu konkrttnych matall I atopowmladzy 
aoba I z ce ram i kg. tgezen iu ze azktem, I uto- 
wa niu grafltu oraz matodom kontroll potaczafi. 



JERZY DZIUBIfjSKI, ANDRZEJ K LI MP EL: 
Napawanle I natryaklwanla cieplne. 1 985 

WNT. 

Ekonomlcznym apoaobern mJn. reganaracjl 
zuzytych ezascl maazyn I urzadzeh test na- 
ktadanle cowl ok matodatnl apawalnlczyml, 
do k td rye h zallcza ale napawanle I natryakl- 
wanla olaplne. w przaolwlahatwlado Innych 
matod uazlachatnlanla powlarzchnl czaaci 
maazyn, taklch jakhartowanla, nawaglanla, 
azotowanla, cylanowanla - napawanle moi- 
na atoaowac do otrzymywanla waratw do* 
wolnej gruborici, o dowo'nym aktadzie cha- 
micznym, na przedmiotach o dowolnyrr 
k aztate la I pow la rzc hn I . Napawanle cac h uja 
doktadna atoplenla metalurglczna napolny z 
materletem podtoia. Natryaklwanla claplna 
zaa nle przatapla materlatu podtoia. Ktlat- 
ka, ktbra traktuja o tych aprawach. komplek- 
aowo ujmuje zagadnlanla zwlazana zproca- 
aaml naprawy, raganartcji I wytwarzanla 
konatrukcjl wymagaJacych natoZanla powtok 
o apecjalnyoh wtaaclwoaclach akaploatacyj- 
nyoh. Omowlono machanlzmy procaaow zu- 
Zycla I warunkl obdaZah cz* Icl maazyn I 
urzadzan, tachnologle apawalnlcza naktada- 
nla powtok metallcznych,ceramlcznych. z 
carmatall I tworzywaztucznych atosowane w 
przemySle krajowym I twlatowym oraz 
przadttawtonooharaktaryatykl m atari alow 
atoaowanyoh do reganaracjl z uwzgladnle- 
mem zaaad Ich doboru wzaleZnoacl od wy- 
magan akaploatacylnych. 



■ 



Przy najproatszych nawst pracach maj- 
sterkowicz stale przed koniecznoscia. 
wykonywanla otwor6w w lltvm materia- 
ls. 

Otwory moga bye potrzebne do monta- 
zu (arubaml, wkretaml, kotkami, nltaml 
ftp.) lub moze Ich wymagai sama kon- 
strukcja (potaczenia obrotowe, Otwory 
smarewnlcze it p.). 

W praktyce majsterkowlqzowsklej naj- 
czescle] wykonuje sig otwory okragle, 
tzn. o przekroju kotowym. Wykonuje sle 
is metoda wlercenla narzedzlaml ikra- 
waJaoyml - wierttamf. 
Podczas wlercenla przsdmlot obrabia- 
ny jest nieruchomy, a wlertto wykonuje 
ruch obrotowy, wglebiajac Sle w obra- 
blany material.* W wyrtiku ruchu obro- 
towe go I posuwowego fwgtebiania s;e) 
nastepuje usuwanle obrabianego ma- 
terlatu w postacl wl6r6w: powstaje wal- 
cowy otwor o Srednlcy odpowladajacej 
srednlcy wlartta, 

Przy wlercenlu otwor6w w metalach 
mlekklch otrzymuje ale zazwczsj wlory 
zwljaja.ce sle srubowo, a w metalach 
kruchyort-rozsypgjs.ee Sle. 



W cyklu o obrtbca matail akrawanlam plaallamy o traaowanlu, 
przaclnanlu I pHowanlu (ZS 1 , 2, 3/8d). Wazyetkla te operacje mlarfy w 
mnlejazym lub wlekazym zakresle charakter watspny: plerwsza. 
oparacj* obrbbkl wfaaclwej je«t w zaaadiie doplero wlercenla, badace 
zarazam |adn« z czynnoscl najczficlaj wykonywanych przaz 
majaterkowlczdw. Wlercenla mozna wy kony wae racznle lub 
maszynowo. Zajmlamy sle plerwsza z tych moillwoaol, czaaclej 
apotykana w typowym waraztacle majatarkowlcza. 



R^czne wiercenie otworow 



Wlartta 

Narzedzia do wlarcenls otworOw moga 
mlec rc-zna konatfukcJa, przede wezy- 
atklm zalezna od przeznaczenla I wlel- 
koScl. Na przyklad w proceaach eluaar- 
Bkich stosuje elf czaaaml mate znane 
majaterkowlczom wlartta pl6rkowe 
(rya. 1 ), wykorzy sty wane zwtaszcza 
wowozas, gdy trudno dobrafi odpowle- 
dn. ■ do danej sytuacji obrftbkowej. 
wlertto krete. Wlsrtta pibrkowe stosuje 



ale zreazta, coraz rzadzlej, aa one bo- 
wlem narzedzlaml mato wydajnyml I 
maja te wade, *e kazde ostrzenle zmle- 
nla Ich arednlce orsz geometrla ostrza. 
Wad tych nle maja n atom I a at wlertla 
krete. najbardzlej obecnle typo we ne- 
rzedzla do obrc-bkl otworOw. 
Budowe wlartta kretego przedstawlono 
na rya. 2. Narzedzia to aktada ale z 
czescl roboczej, azyjkl I chwytu. Chwyt 
moze by 6 watcOwy lub stozkowy: wal- 
cowy atosuje sle zazwyczaj w wlerttach 



fabtta I . Znormallzowane typy I rodzafa wiartet kratyeh do matal I 



N bzwq typu 



Krbtkle prawotna.ee 
do zellwalatall 



Krotkie lewotna.ee 
do zallwa I stall 



Norma I ne 
dozellwalatali 



Dlugle 

do teliwalstail 



Normalnsj dtuooaci 
doiellwalstall 



Wzmocnlone 
doiellwa I ateli 



Normal n a 
domoeiadzu 



Dtugie 

do moaladzu 



Normalna 
do mosladzu 



Normalna 

do mledzl I aluminium 



Dtugie 

do mledzl I aluminium 



Normalna 

do mledzl I aluminium 



KroiKie.zczescla 

robocza Z wegiikow 
apiekanych 



Normalna, zczeic la, 
roboozajzweollkow 
splekar.ych 



Krotkie, zczeicla. 

roboozazwegllkow 

apiekanych 



Normalna, zoz?ecia 
roboaiszwegllkOw 
apiekanych 



Chwyt 



walcowy 



waloowy 



walcowy 



walcowy 



atozkowy 



atozkowy 



walcowy 



Szkle wlartta 



walcowy 



atozkowy 



walcowy 



walcowy 



eteZkowy 



walcowy 



walcowy 



atozkowy 



atozkowy 



Zakres Srednlc 

wmm 



mln maks 



0,2 



0,2 



0.2 



1,0 



2.65 



12,0 



0.2 



1.0 



2,66 



0,2 



1,0 



2,66 



4,76 



3,7S 



9.0 



4.7S 



40,0 



40,0 : 



20,0 



31,6 



100.0 



76,0 



20,0 



31,6 



100,0 



20.0 



31,6 



100,0 



16,0 



16,0 



30,0 



40,0 



a) J 



A 




skrowajqcQ 



tank iilt L ka &>"vt I 





Rya, 1 . Wlartta pldrkowa: a) obuatzonna, 
b) jadnoat ronne, c) z r6 wnolestyml acl ank a- 
ml bocinyml 

Rya. 2. Wlartta krete: a) z chwyt em walco- 
wym, b) t ehwytam atotkowym, e) wldok 
ciflici akrawaJscaj 

o srednlcy ponizaj 10 mm, a atozkowy - 
w wlerttach wlekazych. W czascl robo- 
czej wlartta k ret ego mozna rozrbznic 
krotka. czes6 akrawajqea, ktora (dzlfkl 
odpowladnlamu zaoatrzenlu) akrawa 
material oraz dtuga czeac prowadzac^. 
ktbra ma za zadanla prowadzehle wler- 
tla w wykonywanym otworze. Na obwo- 
dzla czascl roboczej sa naclete dwa 
praaclwlegte rowkl arubowe, atuta.ee 
do odprowadzanla w!6r6w z dna wler- 
conego otworu. Wzdtuz tych rowkow 
ukaztaltowane aa w postacl wqaklch 
paskow tzw. tyalnkl, atuiace do wtaacl- 
wego prowadzenla wlartta. Tylko one 
atykaJa sle z msterlatem obrablanym I 
tylko na Ich powlerzchnl wystapujs tar- 
da. Dla zmnlejszenla tarda czeac robo- 
cza wlertla jsat zawaze lekko atozko- 
wa, ze zbieznoscia w strone chwytu. 
Kat llnll Arubowej rowkbw I lysine k za- 
lezy od wlelkoscl wiertts I rodzaju ma- 
terlatu obrabianego: w wlerttach do za- 
li we I stall mleSd sle w zakrsale 1 6-30', 



2 

N 

jo 



ZS4B6 

55 



do kr uchego moslqdzu 1 0- 1 3', a do 
mledzl I aluminium 36-40*. 
W czeeci akrawajacej wiartia kretego 
mo in a wyrdznlc dwie proste kra wedzie 
tna.ce jednakowej dtugoacl oraz tacza- 
ca, je k rawed; poprzeczna, zwana, sci- 
nem. Kat mledzy bocznymi krawedzia- 
ml tnqeyml nazywany jeat ka,tem wlerz- 
chotkowym ostrza; wariosc tego kat a 
roznlcuje ale w wierttach w za- 
leinoaol od materlatu obrablanego. 
W wierttach do stall i zellwa wynosi ona 
1 1 8', do moaiadzu, brazu 1 aluminium 
1 30...140*, do mledzl 126", do tworzyw 
Bztucznych 85...90*. a do twardej gumy 
60*. 

Wlertta krete moga mlec budowe jed- 
notltej a I bo bye wyposazone w iu to wane 
ptytkl skrawaja.ee z wegllkOw spleka- 
nych. W pierwszy m wypadku wykonuje 
ale Je ze atall szybkotnqcei, n a torn last 
w druglm - korpua wlertta jeat wykona- 
ny ze atall narzedzlowej, wtglowej lub 
atopowej. TwardoaC czesci roboczej 
wlertta Jednolltego powlnna wynosit 
62 HRC, natomlaat twardosc korpuau 
wlerttazoatrzamlz w e g I tkdw-co naj- 
mnlej 36 HRC, Nalezy pamletac o tym, 
ze wktadkl z weglikow aa krucha, totez 
wypoaazonych w rile narzfdzl nie nale- 
7\- norazaO na obclazenla udarowe 



Tabaia 2. Zaltcana predkoicl akrawanla 





Wlertta ze 


Wlertta ze 


Material 


atall 


atall 


nhirahiftnu 


wag Iowa j 


azybkotnacej 




f wm/mln 


zaiiwomifKKia 


14 


20 


Zallwo srednla 


10 


16 


2al!wo tward© 


8 


12 


Stal miekka 


16 


26 


Stal arednia 


14 


20 


Stal t ward a 


10 


16 


Mledz 


22 


60 


Mosigdz 


14... 18 


26...40 


Aluminium 


30 


40 



Normy przewlduja. kllksnascle rOznych 
typow I rodzajOw wlertet, rc-znlqcych ale 
ksztattem czesel chwytowej i przezna- 
czenlem; typy te zeatawlono w tabell 1 . 
Na swlecie coraz powszechnlejsze sta- 
le, ale wlertta ekladane z mocowanyml 
mechanicznle, wymlannyml ptytkaml 
akrawajacyml. Z typow wlertet nie uje- 
tych w tabell 1 warto wy mien it wlertta 
rurowe (do wyclnanla otworOw) oraz 
apecjaine wlertta do gteboklch otwo- 
rOw, ate sa to narzedzia rzadko stoso- 
wane przezmnlaterhowlcznw 



/Corpus pntkladni 



Uchwyt 




tmtjjt I 
Keric6wka 
wneciona 



31 



hipitcmik ttrmciny" 



Pmlqcimk 

Przycisk 
wtqcimka 



Pokrywa 
lj/lna 

- Stakada 
przyeisku 

Pntwid 
'zasilajqcy 



a) 




Kiel 



b) • Klamra oporow 



Kilko lupoikom 
Zapadka 





f/akrftko 
Sekojeti 



Priedmiot 
wimony 
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Rys. 3. Wtartarkl przenoane: a) z naptdem recznym, b) i napadam elektrycznym 
Rya. 4. Wlertarke atojakowa uxyakana z napedianaj eJektryoznle wlertarkl przanotna] 
Rys. 0, Budowa wtartarkl plarslowaj, z zaznacxenlem dwoch moil I wych potoleri korby: 
a) przy wolnych obrotach wrzaoleita, b) prry aiybktcti obrotaeh wnaciona 
Rya. 6. Qrzachotka upadkowa: a) budowa, b) zaetoaowanla do wlarcanta otwow 
w katownlku 



Wlertta krete mala, znor mat Izo wane 
are d nice, atopnlowane wg naatepuja.- 
cych zasad: od 1 do 3 mm co 0,06 mm, 
od 3 do 1 4 mm co 0,1 mm, od 1 4 do 
32 mm co 0,26 mm oraz od 32 do 
61 mm co 0,5 mm. W zakresie 
0,2-1 mm spotyka ale naetepuja,ca-are- 
dnlce wlertet; 0,2; 0,22; 0,28; 0.3; 
0,32 mm ltd. 



Wtartarkl I Inna przyrzady 
do wlarcanla 

W warunkach majsterkowiczowskich 
do wlercenla otworOw w przedmlotech 
metalowych atosuje sle najcz?sciej 
wlertarkl przenoane o napedzle recz- 
nym (rye. 3a) lub elektrycznym 
(rya. 3b). Operacje wlercenla mozna 



rOwnlez wykonywafi na atacjonarnych 
kombajnach narzedzlowychjakiml 
dysponuje czesc ma]aterkowlcz6w. 
Z napedzanej elektrycznle wlerterki 
przenoanej (tzw. elektronarzedzia) 
mozna uzyekaO wygodns. wlertarke 
stotowa., po zamocowaniu w apecjal- 
nym stojaku (rya. 4). 
Przenoane wlertarkl reozne, nazy wane 
rdwnlez piers iowy mi, byty Jeszcze 
przed kilku laty podatawowym wypoea- 
zenlem warsztatu majsterkowlcza. 
Zaopatrzone w korbe mocowana na 
jednej z dwooh osi dwustopnlowej, wal- 
cowo-atoikowej przektadani zebatej 
(rya. 6), umozli wiaty wlercenla w bta- 
chacli, clenklch ptytach Itp. otworow o 
arednicy do 6 mm. Zmlana mocowanla 
korby zapewnlata uzyakiwanle d wOch 
rdinych zakresow predkoscl Obrotowej 
wrzeclona, co dawato mozllwoaC do- 
atoaowywanla predkosci do srednlcy 
wlerconego otworu I rodzaju materlalu 
obrablanego. 

Obecnle wlertarkl pterslowe aa coraz 
bardziej wypierene przez elektronarze- 
dzle. W naszym kraju najbardziej rozpo- 
wezechnlona Jest wiertarka 
PRCr 1 0/6IIB zzestawu Ema-Combi. 
produkowana na HoencJI tlrmy Botch 
przez zaktedy Celme w Cleazynle. Jeat 
to wlertarke o mocy 360 W, dwublego- 
wa (1 000 obr/min na biegu plerwazym I 
3300 Obr/min na druglm), zwrzeclonem 
zakonczonym gwlntowanq koncOwkq, 
do ktorej mozna przyta.cza6 liczne na- 
aadkl, realizuja.ee rOzne funkeje. 
W nowszych konatrukejach Jeat mozll- 
woad bezBtopnlowej regulacjl predkoe- 
ci obrotowej wrzeclona w obydwu kie- 
runkach, a niekWre flrmy wbudowuja. 
juz w wiertarkl d I a majaterkowlczdw m i - 
krop roc eso rows uktady do automa- 
tycznego doboru predkoacl obrotowej 
w zaleznosci od srednlcy otworu I ro- 
dzaju materiatu obrablanego. 
Sposrdd przyrzadow stosowanych do 
wlercenla oprbcz wlertarek piers lo* 
wych I elektronarzedzi nalezy jeszcze 
wymienlc grzechotkl I furkadta. Qrze- 
chotkl, np. zapadkowe (rys. 6a), uzywa- 
ne se. przede wszystklm do wlercenla 
otworow w mlejscach trudno dostep- 
nych. Pod wzgledem konetrukcyjnym 
grzechotka zapadkowa jest rozwldlonq 
rekojeecia, z osadzonym na koncu roz- 
wtdlenia proatopaolym do nlego wrze- 
clonem, Na jednym kohcu wrzeclona 
znajduje sle uchwyt do wlertta, a na 
druglm -gwlnt 1 nakretka, zakohczona 
stalowym, zahartowanym ktem. Na 
wrzeclonie, a pomledzy wldetkaml re- 
kolesol, znajduje ale kotko zapadkowe 
Z zapadka dociskanq sprezy na. Nakret- 
ka stuzy do rozoarcla grzechotkl do- 
mledzy materiatem obrablanym a ele- 
mentem oporowym (rys. 6b); wahllwe 
ruchyrekojesclpowoduja., dzlekl 
zapadce, ruch obrotowy wlertta w jedna 
strone, przy czym w mlare Jego zagte- 
blanla ale w material nlezbedne jeat do- 
kreeanle nakretkl. 
Furkadta aa. maty ml wlertarkaml, 
ktOrych gtOwne czeeclq jest prft z row- 
kaml arubowyml, zakoficzonyml z Jed- 
nej Strony uchwytem do wlertet, a z dru- 
glej gatka, na ktorej opiera ale reke. Na 
precle osadzona Jeat nakretka; JeJ prze- 
auwanle wzdtuz oal preta wprewla go w 
ruch obrotowo-zwrotny. w wyniku M6- 




b) 



Korpui 



Sruba 
rtymska 



S/csska 




Qmaido 

'haktua 



Wtertlo 



Mirth 
Padstowka a 
sc/iodkona K 

\ Plytka | Qbrabmnti 

iomkowa priedmiai 
I - / 




imadle 



Podxtadka 
drewniana 

I 




Sicifka imodlo ma&iynonega 



Podstawka 
schadkam 



Socisk Pmdmiot 
\ obrabiany 

/ 

pry 



Rya. 7. Uohwyty wtert i rak la: a) dwuazciafcowy, b) tr6J«ici»kowy 

Ry». 8. Mocowtnta preedmlotu w ueate wleroanla: a) z wykorryatanlam imadta r*cmaoo 

b) w imadla maaiynowym 

Rya. 9. Mooowanl* watulubprata w oeiu wywlarcanla w nlm otworu promlenlowego 
Rya. 10. Podktadkl I docltkl do mooowanl* pnedmiotow wlerconyeh na ptycla tub atola 
wlartarkl 



re go wiertto skrawa mate ri at. Furkadta- 
ml mozna wiereic otwory o matej sred- 
nlcy I gtebokc-Bcl. 

Uchwyty wlertarskle 

Wiertta z chwytem atozkowym mocuje 
sie bezposrednio w gnlezdzie wrzec Io- 
ns wlartarkl; jezell etozek chwytu jest 
mnlejazy niz stozek wrzeciona, stosuje 
ale tuleje redukcyjne. Mocowanie wier- 
tet z chwytem walcowym wymaga ato- 
aowania bardzlej akompllkowanych 
element6w posrednlch - uchwytow, 
osadzanych na koncdwee wrzeclona ' 
wlertarki. Uchwyty te moga bye dwu- 
szczekowe (rys. 7a) tub irajszczekowe 
(rya. 7b), W korpusie uchwytu dwu- 
szczakowego znajdijja. ale teowe wy- 
ciecia, w ktorych osadzorie 84 przeeu- 
wnle dwie pryzmatyczne szczek i. Po- 
krecajac kluczem arube rzymaka 
(z gwlntem lewym na jednym koncu, a 
prawym - na drufllm) powoduja sie 
przeauwanle azczek, tzn. ich zauwanle 
lub rozauwanle, w zaleznoecl od kie- 
runku obrotu klucza. 
Uchwyt trdjazczekowy sktada ale z kor- 
puau z gnlazdem stozkowym oraz oaa- 
dzonych w nlm trzech szczek, na ktd- 
ryc h czeac I ze wnetrz n ej n ac lety j e at ■ 
gwint. Przeauwanle azczek w korpuale 
Odbywa sie za pomoca nakretkl pota- 
czonaj Z zewnetrznym, radetkowanym 
pleraclenlem, przy czym obrot pleracle- 
nla w prawo powoduje zaclskanle 
szczek, a W lewo- tuzowanie, 

Mooowanl* 

przed mlotdw obrablanych 

Przedmloty clezkle I duze nie wymagaja 
mocowanla podczaa wlercenla, nato- 
mlast mnlelezei Izejsze nalezy trwale 
unleruchomlc, co je»t azczegolnle 
konlecznt przy wlercenlu otwor6w o 



wlekszych a red n leach. Jeall srednlca 
wlerconego otworu jaat nlewlelka, wy- 
atarcza na ogdt przytrzymanle przed- 
miotu imadtem recznym (rya. 5a) , na- 
tomiaat przy wlekazych aradn leach nie- 
zbedne jest mocowanle w Imadle 
maazynowym (rys. 8b). Pod obrabla- 
nym przedmlotem umleezcza ale cze- 
sto podktadke drewnlan^, aby unlkrta.c 
nawlercenla atofu lub Imadta. Przy trzy- 
manlu obrablanego przedmiotu reka. 
pomocne by wa oparcie go 0 katek 
wstawiony w otwor, wykonany w stole z 
mysia o taklch sytuaclach. 



Do wlercenla otworu promlenlowego w 
watku atotuje ale podatawe pryzmowa, 
oraz podktadke z dociaklem (rys. 8). 
Podobnych podkiadek I dociskdw uzy- 
wa ale rownlez do mocowanla (np. na 
stole wlertarki) przedmlotdw duzych I o 
nleregulamych ksztattach (rys. 10). 
Kazdorazowo nlezbedne jest odpowie- 
dnle dobranle liczby, rozatawienla I ro- 
dzaju elementdw mocuJa,cych. Warun- 
klam stosowanla taklego apoaobu mo- 
cowanla jest jednak posladanle stotu 
lub ptyty z rowkaml teowyml. 
Elementy kutlate mozna zafnocowac na 
czaa wlercenla w imadle za poarednlc- 
twem dwoch nakretek odpowlednlej 
wfelkoscl. 

Czynnoacl przygotowawcza 

Przed przystapieniem do wlercenla 
nlezbedne Jeet wylraaowanle oal otwo- 
ru i zaznaczenle punktaklem potozema 
jego arodka (por. ZS 1 /86, Traaowanie). 
Pomocne (azczegolnle przy duzych 
otworach) bywa dodatkowe wylraao- 
wanle oyrklam okregu o arednlcy nlaco 
wlekazej od arednlcy otworu, co utatwla 
kontrolowanle prawldtowoscl uatawie- 
nla wiertta w czaale wlercenla (kontrola 
wapotarodkowoscl otworu I wytraso- 
wanago okregu). w razle stwlardzenia 
braku wspofoslowoscl po wykonanlu 
prdbnego nawlercenla nalezy wyclna- 
klem naciqc rowek z wgteblenlem 
(rya. 11)1 dokonac powt6rnego napun- 
ktowanla. 

Kolejna, czynnoacl a, wykonywana, przed 
wlercenlem jest zemocowanle wiertta. 
Powlnno bye ono poprzedzone wytar- 
ciem chwytu wiertta I mozllwle doktad- 
nym oczyszozeniem (np. przez oatuka- 
nie) gnlazda w uchwycie lub wrzeclonle 
wlertarki, Nalezy pamietat, ze wiertto 
trzyma ale w gnlezdzie slta. tarcla I duzo 
zalezy od czystoacl stykajacych ale ze 
soba, powlerzchnl. Po zamocowaniu 
nlezbedne jest sprawdzenie, czy wiert- 
to nle wykazuje nadmiemego bicla pro- 




Rya. 1 1 , Nacinanla rowka z wgt«bl»nl»m po atwlerdcenlu ibouania wlartta z xatolonaj oal 
otworu 

V 

Rya. 1 2. Zsetoeowsnla piartclanla oporowego pray wierewilu otworAw nlepnatotowych 

Rya. 1 3. wiarcani* otworow nlepetnyoh: a) paraml, b) j dodatkowe wkladka 

Rya. 1 4, Wlarcanl* otworow w aolanach pochytych: a) (twn«trznaj, b) wawnftrznaj 
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mieniowego. Jeali tek, nalezy wiertto 
zamocowac powtomie, sprawdzajac 
czy nle jest krzywe tub czy w uchwycle 
wiertarskim nie ma wl6r6w powoduja- 
cych wadliwe mocowanle. Trzeba tez 
usuna.6 z rowkow wior owych wiertta 
widry, pozo state po obrbbce poprze- 
dniego otworu. 

W wlertarkach z mozllwoscla, zmlany 
predkosci obrotowej nlezbedny jast 
dob6r tej predkosci itoeownle do erad- 
nlcy Otworu d I rodzaju materiatu obra- 
bianego. Doboru tag a dokonuje sie wg 
zaleznoscl: 

n-{1000rt/(nd), 

przy czym v oznacza zalecana pred- 
koac skrawania. 

Wartoacl zalecanych predkosci skra- 
wania dla rbznych materlalbw obrable- 
nych podano wtaball 2. 

Matenaly twarde wymagaja. mniej- 
szych, a miekkie - wiekazvch pradkoscl 
obrotowych. 

W wiertarkach nle maja.eycri tnoztlwo- 
scl regulacjl predkosci obrotowej moga 
wystapie trudnoscl przy obrbbce nle- 
ktorych m atari atbw I otworow 0 pew- 
nych Srednlcach. 

Tschnika wle)rc«nla 

Jak juz wapomnlano, w waraztacla mal- 
sterkowlcza otwory wlercl sie albo 
wlertarka. Stotowa (stojakowa), albo 
wiertarka przenosna, ktora przez caty 
czaa obrobkl trzeba trzymac w rskach. 
Znacznle trudniejazy jest drugl spoabb, 
w ktorym wazne jest nie tylko zachowa- 
nle ergonomlcznej poatawy, ale przeda 
wszyatklm pra widtowe u at aw Ian la, a 
naatepnle prowadzania wlertarkL 
Wiertto nalezy prowadzl6 zaweze 
wzdtuz oat wykonywanego otworu; 
odchylenla wlartarkl przy wienie 
czeeciowo juz zagteblonym w otwdr 
'moga doprowadzic do ztamania narze- 
dzla lub tzw. rozbicia otworu, czy li po- 
wiekszenia jego sradnlcy I u traty wal- 
cowoacl. 

0 lie to moztlwe, zalacane jest wlerce- 
nle otworbw wlertarka. uetawlonq plo- 
nowo lub poziomo, ponlewax przy ta- 
klch pozycjach e wentualne odchylenla 
a a stosunkowo tatwo zauwazalne. 
Wiercen ie otworu, po wykonanlu czyn- 
noacl przygotowawczych i uatawienlu 
wiertarki , rozpoczy na sie na ogot od na- 
wlercenla prdbnego, czy li wywlercenia 
wgteblenla stozkowego o srednlcy rbw- 
nej ok. 1 /3 s red nicy wlerconego otwo- 
ru, wcelu sprawdzenla zgodnoacl lego 
potozema z wytraaowana oaia . 
Otwory wykonuje a If najczeactsj przy 
recznym przeauwle wiertarki, co wyma- 
ga pewnego wyczucia przemleszczanla 
jej rekojescl. Zbyt szybklt przemlesz- 
czanle wlertta, zwtaazcza o mstsj sred- 
nlcy, moze bye przyczyna. jego wyglecla 

1 odchylenla osl wykonywanego otworu 
od wymaganego potozema. Aby prza- 
elwdzlatac powstawanlu takieh inlt> 
ksztalceh, zwtaazcza przy ot worach o 
znacznej gtebokosct, nalezy obrablany 
przedmlot co jakis czaa (jezeli to mozll- 
we) przemlsszczac o 1 80' wzgledem 
oil wlertta. 

stosunkowo niabazpleczna, faza wlar- 
eenla otworow przelotowycti jest wy- 



Tabela 3. Zalaeene oModilwe 



Material 
obrablany 


Emulsja 
olejowa 


Nafta 


Tar- 
pan 
tyna 


Bez 
ehtodzk 
wafna 
eucho) 


Aluminium 


+ 


+ 


- 




Braz 


+ 


- 


- 


+ 


Duraluml- 
nlum 


+ 




_ 


_ 


Mied* 


+ 


- 


+ 


- 


Moaladz 


+ 


- 


- 


+ 


Stal 

wegtowa 


+ 


- 


- 


- 


Stal 

atopowa 


+ 








Stallwo 


+ 








Silurnin 


+ 








Zeliwo 








+ 



chodzenle narzadzla z materiatu obra- 
blanego, ktedy opor gwaftownle maleje. 
a wiertto zblerajac zbyt duza warstwe 
materiatu moze sie zakieszczyc tub zta- 
mae. Aby tego unlkna,c, nalezy wtaj fa- 
zIb wyraznle zmnle|azy6 predkoic 
przeauwu (tzw. posu w) wiertta. Przed 
wlercenlem otworbw przelotowycti 
warto poza tym zabazpleczy6 powfarz- 
chnle Imadta lub przyrzQdu, w ktorym 
zamocowany jest przed miot, przed 
uGzkodzanlem przez wiertto. W tym 
celu atoauje ale podktadkl, najczsscltj 
drewnlane. 

Przy wlarcenlu otworbw nieprzeloto- 
wych nalezy na wlertle zaznaczyc, np. 
krede., wymlarodpowladajeey wymaga- 
nej gtebokoscl otworu, po czym prza- 
mleazczao wiertto tylko do chwlll do|- 
scia wykonanego znaku do powlerzch- 
nl przedmlotu. Wygodnlejaze jest za- 
ktadanle na wiertto plersclenla oporo- 
wago, mocowanego wkretem (ry«. t2) 



Tab*la4.W«dywiafc»nla 



Rodzaj wady 


rtz yczyna 


7 d nr%hj p p n rv La 
t- 1' pvMi " ti " 'r 1 " 


ZooczaniB wlertta 
z osi otworu 


Zle wytraaowany srodek 


przed wlercenlem aprawdzlc metoda 
prdbnego nawlerctnla, czy wgteblt- 
nlezgadza sif zokreglem kontrol- 
nym; poprawic napunktowanle przez 
nadecie wycinakiam 


tie uttawlony przedmlot 


poprawic uata wienie przedmlotu 


przedmlot atabo zamocowany 


poprawiC zamocowanie przedmlotu 


Zle oaadzone wiertto 


poprawic osadzeme wiertta 


Nlardwna 

powlarzchnla 

otworu 


wiertto iis naoatrzona 


dlowo oazllfowac wiertto 


za duzy poauw 


z m n ibj «uyw uuduw 


ora k c nroozan la 




£1B UBIaWlllnlQ WIO i Ha 

1 przedmlotu 


pup! Bmfi ***rpiyvy watiio mv' lit* 

iprzedmiolu 


Srednrca otworu 

wleksza 

od zadanei 


wiertto o wlektzej sradnlcy 
niiprzewidzlano 


zmienlc wiertto na wtaaciwt 


nlardwnoac krawedzl akra- 
walacyoh lub nleaymetrla 
kata wierzehotkowepo wiertta 


prawidtowo zaszlltowac witrtto 


blcle wiertta 


sprawdzIC potoienie wrzeciona w 
wlertarce 1 wyraauloweOewentualne 

luzy 


Odchyienia oal 
otworu od 
wlaactwego 
pdozenla 


zle uatawienle przedmlotu 
na stole wiertarki 


poprawic usta wienie przedmlotu 


wlOry pod powlenchriia 
przedmiotu 


OCiytciC StOt, i mac to 
i mocowadta 


nlewtaiclwe podktadki 


zmienlc podktadki na wtasciwa 


skrzy wienie stotu wiertarki 


wyregulowaCpototenie stotu 


Ztamanla roboczej 
czetol wlertta 


tepewiertio 


uzywat ostrych wiertet 


mala predkoid skrawania 
przyduiym poauwle 


zwtektzyd prfdkotc tkrtwania lub 
zmnleJazyC poauw 


za d uzy luz w oaadzanlu 
wrzeciona 


wyrtgulowac oaadzen le wrzeciona 
wtoiytkach 


zalepienie rowkbw wlertta 
wldrami 


zastoaowac wtatciwa prfdkoiC 
skrawania 1 czetcie) uauwaC wlOry 


zle zamocowanle przedmlotu 


umooowae nlaruc homo przed miot 
wiarcony 


Wykruazanle ale 
krawedzi 
■krawajqcycK 
wlente 


nlejadnolitoab materiatu 
wlerconego 


wye lab wyctnakiem w otworze zbyt 
t wards warstwy 


za duta pradkoic skrawania 


zmnlejszyc predkoac skrawania 


zle chtodzenie wlertta 


zwjekszyc chtodzenie wiertta 


Szybklezutywa- 
nle tl« k rawed zl 
tkrawajacyoh 


zaduly poauw 


zmniejszyc posuw 


zadutupredkoac 


zmniejszyc prsdkoSC skrawania 


zaduzyka.tiaostrzenia 


prawidtowo zaizlifowaC wiertto 


zte oaadzen it wlertta 


popraw 


c oaadzen le wlertta 



Podczas wiercenia gteboklch otworo w 
nlezbedne Jest wyjmowanle wiertta co 
pew ie m czas w eel u UBunleda wiorow 
nagrorrtadzonych W OtWOrze I w row- 
kach wlorowych. Po przewierceniu 
otworu nalezy najpierw wysunac z n le- 
go wierito, a doplero pot em wytaczyc 
naped wiertarkl, gdyz zatrzymanle 
wiertta w otworze mogtoby spowodo- 
wac ztamanie tego narzedzla. Wlartlo 
moze ale rowniez ztamae przy zbyt ma- 
te! predkoacl obrotowej wrzeclona I za 
duzym poauwle oraz wtedy, gdy pod- 
czas wiercenia ostrza wiertta trafla, na 
lokalne utwardzenle lub luke wewnatrz 
materlatu, spowodowans, np. peche- 
rzemodfewniczym. 
W razie potrzeby wy wiercenia otworu 
nlepetnego, np. potkollatego, nalezy 
obrablac r6wnoczesnle dwa ztozone ze 
sobe,, Identyczne przedmloty (rya, 1 3a) 
aibo tat zastosowac dodatkowe, wklad- 
ke z tego aamego materiaru, co wlerco- 
ny przedmlot (rya. 13b). 
Wlercenle otwor6w w pochytych sola- 
nach zewnetrznych wymaga uprzed- 
nlego wykonanla zag'eblenla I napunk- 
towanla w nlm srodks otworu 
(rya, 1 4a), natomlast przy wlercenlu w 
pochytych scianach wewnetrznvch 
nalezy stosowae wktadkl z drawn a 
(rya. 1 4b). Wlercenle bez wktadek 
moze prowadzlc do ztaman la wiertta. 
Wyciagniecie ztamanego wiertta Z 
otworu moze nastrecza6 trudnoed. 
W razie ztaman la wiertta ponad 
powierzchnia przedmlotu nalezy Je pro- 
bowse wykrecle szczypcsml, zwraea- 
jac jednak azciegolna uwage na to, a by 
nle utamab czeael wyatala.ee], co tatwo 
moze ale zdarzyc ze wzgledu na kru- 
choBC wiertta. Gdy to ale nle u da lub 
gdy wlertto utamato sie w otworze, trze- 
ba przedmlot wrazz wiertta m nagrzac 
do czerwonoeei, a naatepnle wolno 
ostudzic. W wynlku tak przeprowadzo- 
ne| obrobki cleplnej twardosc wiertta 
zmaleje na tyle, ze mozna je bedzle 
usunao metoda wiercenia. 
Podczas wiercenia otworow mot* oka- 
zae ale konleczne stosowanie odpo- 
wlednlej eleezy chtodza.ee -am a ruJacej, 
zmnlejazajicel temperature ostrza 
wiertta I umozliwlajacej mu zachowanle 
przez dtuzszy czas duzej twardoaci. 
Clacz chtodzaco-smarujaca, kierowa- 
na na wlertto podczas obrobki, zmniej- 
aza rowniez jego tarcie o materia) obra- 
blany oraz utatwle usuwanle wiorow, 
w warsztacle majaterkowlcza stoso- 
wanie takiej eleezy moze by e ktopotll* 
we; naleiy jednak zawsze pamleta6 o 
okreeowymehtodzenlu wiertta, n p. 
przez zanurzanle go w wodzle. Dobre 
efekty deje rowniez okresowe dozowa- 
nle nlewlelklch Hotel eleezy (np. pe- 
dzelklem) do strefy obrobki; mozna 
dzleki temu uzyakac przede wazystklm 
znaczrte zmnlejazenie oporbw skrawa- 
nia. Wykaz chtodzlw zalecanyoh do 
atoaowanla przy obrobce roznyeh ma- 
terlatbw podano w tabell 3. 
otwory o srednlcach powyzej 20 mm 
wlercl sle kllkustopnlowo, rozpoezyna- 
]ac od wywiercenia najpierw otworu 
0 8.,.10mm,anaatepnlezwlekezajac 
are d nice otworu wlekazymi wlerttaml. 
Powlekazanle erednicy otworu |uz wy- 
wlerconego okreala ale mianem po* 
wiercenia, 



Wady wiercenia 

Rodzaje bledow I usterek wystepuja- 
cych przy wlercenlu, leh przyezyny oraz 
sposoby zapoblaganla zeatawlono w 
tabell 4. 

Ostrzen le w relief 

W trakcle pracy wiertta elf tepia, oo po- 
garsza tch wtasnosci uzytkowe. Krawe- 
dzle tna.ee wlertet nalezy w zwlazku z 
tym okresowo ostrzyc (u w a g a: 
ostrzen iu podlegaja tylko krawedzle 
tnace - nle wolno ostrzyc zadnych 
Innych elementPw wiertta). 
Do oatrzenla wlertet uzywa ale atoto- 
wych azliflerek-ostrzarek. Powlnny one 
bye wyposazone w specjalny przyrzad 
zapewniajacy wtasci wa potozanle 
wiertta podczas azlifowania, W celu po* 
prawnego naostrzenla wiertta nalezy 
utozyc Je w potozenlu zgodnym z rys. 1 6 
I wykonywaC powolne ruchy wahadto- 
we raozka, jak wskazula, strzatkk Na- 
fltepnle po naostrzenlu jednej k rawed zl 



goac I Jtdnakowe katy nacnyienia do 
osl wiertta, Oo sprewdzania prawldto- 
woscl naostrzenla mozna uzywac pro- 
sly ch wzornikow unlwersalnych 
(rya. 16). 

Zasady bezplecznej pracy 

Wazyatkle obracajs.ee sie czeicl wiertar- 
ki poza uchwytem powlnny bye podczas 
wiercenia zabezpieczone oetonaml. 
Przedmlotu wlerconego nle wolno trzy- 
mac gotyml rakami. Nalezy rowniez 
bezwzglednie przestrzegac dobrego 
zamocowanla materiatu obrablanego f 
wiertta. Nle wolno uzywac wlertet wy- 
gletych I ze slademl uazkodzen mecha- 
nlcznyeh, Wlory powstaJa.ee przy wler- 
ceniu powlnny bye uauwane wytsjcznle 
azczotka I dopiero po wytaczeniu wier- 
tarkl oraz odaunleciu wiertta od mate- 
riatu obrablanego. Absolutnleniedopu- 
azezalne Jest doty ka nle uchwytu ezy 
wiertta podczas pracy wiertarkl. 
Przy atosowanlu terpentyny I natty do 




Rya. 1 5. Prcyried do ostriania wlertet 

Rya. 1 e. Vprawdianle wynlkdw ottrtenla wiertta krf tego is pomoca wzomlka wi*io- 
ciyrnoiciowtflo: a) k cm troll dtugoeol I pochylenla krawedzt tnaoycti, b) aprawdzanle 
powlanohni priytoxenlf, c) aprawdianle kfta pochylenla fcrinu 



t nacej obraca ale wlertto o 1 60* wzgl«- 
dem Jego osl podtuznej I oatrzy drugs, 
krawedz tnaca.. Stosowanie tego przy- 
rzad u znacznie zmnlejaza nlebezple- 
czenstwo urazu podczea ostrzen la oraz 
gwarantuje zachowanle optymalnej 
geometri: ostrzy wlertia po przeostrze- 
nlu. 

Przy pewnej wprawle mozna pr6bowac 
ostrzyc wiertta bez specjalnego przy- 
rzadu, korzystaJa.c np, z prostyoh pod- 
porek, ale wymaga to duzej ostroznoacl 
I nle gwarantuje uzyakanla dobryoh wy- 
nikbw. Nalezy zwrecab azczegolns 
uwage, aby krawedzle tnace wiertta 
mlaty po naostrzenlu Jednakowa dtu- 



emarowanla narzedzla obowiazuje bez- 
wzgledny zakaz palenia. 
Podczas oatrzenla wlertet trzeba miec 
zatozone okutary ochronne; nle nalezy 
uzywa6 ostrzarek ze sclernicaml nle 
zabezpieczonymi ostonaml, W trakcle 
oatrzenla nalezy zwracac uwage, ezy 
aclernlca nie blje I w razie taklch podej- 
rzeh natychmlast przerwac praoe. 

AO 

"WlercIC mozna rowniez na tokarkach, mo- 
cuJac wlertio w konlku, a przedmlot w uehwy- 
cls; w tym wypadku wlertto wykonuja tylko 
ruch posy wowy, • obraca sie przedmlot, Jed- 
nak same latota procesu pozoataja bez 
zmlan. 



PORAONIA ala wyrtalaioow I rac]onalizator6wprowadzona przez Komitet Wyrtalaz- 
czolcl I Ochrony Wraanoiol Przemyslowa] Rady StoteczneJ NOT udziela porad w zakrg- 
lle: przepisow prawa wynalazczego, opracowywartia dokumentacjl zgloazenlowal wy- 
nalazkow I wiorow uZytkowyoh do UP PRL I projektow rac)onallzalorakich w jednoat- 
kach goapodarkl uapoteczmonel oraz apraw zwlazanych z wynagrodzenlom twdroow. 
Rzacznley patsntowl patnla dyiury w kazdy czwartek od 1 8,00 do 1 8,00 w Oomu Tach- 
nlka- Waruawa, ul. Czaoklsgo 3/6, pok, 3. 

STAtA GlEtOA postepu tachntoznego w dawnych Zaktadach Norbllna (Waruawa, 
ul. Zalazna 81/83) umoillwla zaprezentowanle oraz aprzedania wtacnych rozwlazari 
tecHnlcznyoh I patantow aluzacyoh poprawla pozlomu technlcznego produkeji oraz ra- 
cjonailzacll Importu. Prezantacja }eit bazplatna, od tprzedazy poblera sle 5% prowlzjl. 
SzczagWowych intormaojl udzlala OPT NOT - Warszawa, ul. Bartycka 20/24, tat. 
•'7-39-01,37-36-12. 
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W poprzednlm numerze zajmowati amy ale barwlenlem stop6w zelaza . 

Mozna 1m nadawab barwe ciemnoazarq, czarna l nlebleakaj. 

W por6wnanlu za stopaml zelaza mledz jast bardzlej wdzleczny m 

materia tern, gdyz umozllwia uzyskanle zielonkawego zabarwfania 

aztucznal patyny w r6znych odclaniaeh, barwe czerwona, brunstna az 

do czarnaj. Rowniez mosiqdz i bf«z atwarzsjaj wlele mozliwosci 

barwienie. 



Barwienie 



I 

2 

Q. 

5 

s 
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iijej stopdw 



Przygotowanle 

Choc wybor barw, ktore mozna uzya- 
kac na miedzi I jej stopach Jeat duty, 
nalezy dbac do to, aby nle zmienlac 
charakteru barw ion ego przedmiotu lub 
nle nadac mu barwy zupetniBdo niego 
nle paau jacej. Warto takze pamietac. 
ze rodzaju obrbbkl metal urglcznej, ja- 
klej byt pod d a wan y metal, moze mlec 
wptyw na wyglad barwnej powtokl. Dwa 
Identyczne przedmloty z tego same do 
matalu, poddane barwlenlu w tej same] 
kapieli I w tych aamych warunkach 
moga mlec rozny wyglad tylko dlatego, 
ze jeden byt zroblony z matalu walco- 
wanego, a drugl z kutego. 
Powlerzchnla miedzi I jej atopbw jeat 
zawsze pokryta warstewke. produktbw 
reakcji ze skladnlkami atmoetery. Sa 
nlmi przede WBzyatklm tlenkl I aiarczkl. 
Choc ezasem waratewka ta Jeat nlewl- 
doczna aotym okiem, trzeba ja usunqfc 
przed przyatqplenlem do barwlenfa. 
w kazdy m wypadku konleczne sa wiec 
operacje wstepne: szllfowanla. polero- 
wanle I odttuazczanle powierzchni. Za- 
nleczyszczenla mozna tez usunqc, tra- 
wia,c metal w odpowlednlej kapieli, 
zwtaezcza takiej. Mora ma wtaaciwoscl 
wybtyszczanla powierzchnl. Tra wienie 
wyblyszczajace polege na doborze ta- 
kiej kapieli, ktbra rozpuszczajac zanie- 
czyszczenla bedzie takze rozpuszezata 
mlkronierbwnosci powierzchnl samego 
metalu, wygtacizajac ja I nadajac jej po- 
ly 8k. Tra wienie wybtyazczaja.ee nazy- 
wane jeat takze chemtcznym pole row a- 
nlem metalu. 

Stosujac do oczyezczanla powierzchnl 
metalu kapiel trawl tea,, nalezy najplerw 
metal odttusclc, nastepnle wyauszyc I 
zanurzyc w kapieli. W tabeli 1 podano 
aktady I warunkl pracy pleclu kapieli do 
trawlenla miedzi I Jej stopdw przed bar- 
wlenlem. Kapiele 4 1 6 sa kaplelaml wy- 
btyazczajqeymi. 

Przygotowujec kapiel 2 nalezy rozpus- 
cic dwuchromlan potasowy w wodzle, a 
nastepnle do otrzymanego roztworu 
wlewac powoll, allnle mleazajqc, kwaa 
alarkowy. Kapiel 3 sporzqdza sie mle- 
szajac kwas azotowy z 500 cm 1 wody I 
wlewajac otrzymany roztwbr do gorq- 
cego roztworu chloranu potaaowego w 
pozostatej Itoscl wody. Nalezy pamle- 
ta6, ze kwaa alarkowy wlawa sie za- 
wsze do wody, a nle odwrotnle. Jeazcze 
Jedna uwaga: atoaunek kweau slarko- 
wego I wody w kapieli 4 jeat takl, ze 
podczas wprowadzanla kwaiu do wody 
mieazanlna nagrzeje sie prawle do 
wrzenla; trzeba wiec kwaa alarkowy 
dodawac maty ml porcjeml I mieazanlna 
studzic. Doplero po dodanlu catej lloacl 



H2S04 1 oatudzanlu mleszaniny do tem- 
pera tuny pokojowej mozna do roztworu 
dodac kwasy: octowy I aolny. 
Po zakonczenlu trawlenla nalezy wy- 
t rawiona powlerzchnla bardzo staran- 
nle wyptukae blezqca, zlmna. woda, po- 
tem cispta, ponownle zlmna i bezpo- 
srednlo pot em poddec dzlalaniu kapieli 
barwla.ee). 

Barwian ia miedzi 

Na zltlono. W procesie tworzenla sie 
patyny naturalnej (ZS 3/86} powataje 
na powierzchnl miedzi clenka, barwna 
warstewka jej tlenkow I atarczkdw. 
Warstewkn ta dobrze przylega do pod- 
toza, a barwa jej jeat trwata. 
w tabell 2 podano sktady kqpiell do 
sztucznego patynowanla miedzi. Przy 
uzyclu ka,plell 1 -6 otrzymuje sie zabar- 
wlenie zlelone, w kapieli 6 zabarwianie 
zottozielone, a w kaplelach 7 1 6 zabar- 
wianie zlelone z odclenlem nlebleska- 
wym. Kapiele 3, 6 1 9 aposrod wymla- 
rrlonych w tabell 2 mozna stosowac 
takze do stopbw miedzi, tj. moeiadzu i 
brazu. 

Kapiele 1-719 przygotowuje sie przez 
kolejne dodawanie okreslonych Hose I 
sktadnlkbw do podanaj Hold wody . Ka- 
plel 8 przyrzadza sie inaczej. 
W 500 cm 3 wody nalezy rozpuaclc tio- 
slarczan sodowy (roztwbr A). W drugim 
naczyniu rozpuaclc w 500 cm 9 wodv 
oct an otowlawy (roztwdr B). Uazpoa- 
rednlo przed uzyciem nalezy zmleszac 
rdwne objetoscl roztworPw A I B w ta- 
ktch llosclach, aby otrzyma6 d o state cz- 
na lloac kqpieli do pracy. Mieazanlna 
roztworow A i B Jest nletrwata i nle na- 
daje ale do powtdrnego uzytku. 



Kapiele 7 1 8 stosuje ate na gora.co, 
pozostale powlnny miec temperature 
pokojowa. Przedmlot mozna zanurzyc 
w odpowiadnlej kaplall. Im ciensza Jaat 
jednak waratwa wytworzonej patyny, 
tym leplaj wlaze sia one z podtozam, a 
kolejne clenkle waratwy-z poprzednl- 
mi. Dlatego zalaca sia raczej tachnlka 
nakladania koiejnych warstw patyny 
przez n sclera n la. Nanosl sia m I an owl - 
cla roztwbr kaplall na powlerzchnla me- 
talu szczotka lub pedzlem, z ktdrycti po 
zamoczenlu w kaplall odciska ale n ad - 
mlar cieczy. Chodzl o to, aby na po- 
wierzchnl matalu nia zbiaraty ale krople 
cieczy. 

Po rownomiernym zwilzeniu catej po- 
wierzchnl metalu nalezy Mosuszyc I 
lekko przeazczotkowac miekka, wto- 
s lane azczotka.. Szczotkowanle ma na 
calu usunleele taj czasci wytworzonej 
powtokl barwnej, ktora ma slab a. przy- 
czepnosc do podtoza. Powlerzchnla 
barwiona nalezy ponownle zwllzyc roz- 
tworem kaplall, oauazyc I przeazczot- 
kowec. Cykla ta nalezy clerpllwie po- 
wtarzec dotad, az powtoka uzyska wy- 
magana barwa I bdcleft. Wtady, po 
ostatnlm nan las Ian Iu kapieli, nalezy 
przedmlot barwlony wyplukac zlmna 
woda I wyauszyc w cieptych troclnach 
lub suszarce wtemperaturza nia prza- 
kraczaJacaj 60'C. Oatateczna koame- 
tyka moze bye - wg zyczenla wykonaw- 
cy- nadanle potyaku przez polerowa- 
nle powierzchnl mlekkim suknem lub 
miekka szczdtka 

Na zlelonkawobrunatno {barwa stare- 
go brazu) . W tabell 3 podano sktady 
czterech kapieli, w ktorych mozna bar- 
wic mledz na zielonkawobrunatno. Bar- 
wienie w kaplall 1 wykonuje ale tachnl- 
ka nakladania koiejnych warstw, tak 
samojak przy patynowanlu miedzi. Na- 
ktadana kapiel 1 powlnna bye wrzaca. 
W kapieli 2 barwi sie przez zanurzanle 
nakllkaminut^i wrzacy m roztworze. 
Mozna tez stoaowab kapiel 2 w n izszej 
temperaturze. Im kapiel jest chtednle- 
sza, tym dtuzazy eras barwlenla, W ka- 
plall 2 maJacaj temperature pokojowa 
barwienie trwa do 24 godz in. Takze 
w kaplall 3 mozna barwlc w rdznych 
temperaturach, a w kaplall 4 tylko w 
temperaturze wrzanla. W dwoch ostat- 



Tabel» 1 . K«pielt do trawlanla miedzi I ]•] itopdw prr»d barwltflfamorai warunkl prooesu 





3k!adnlk 0«dn. mfary) 


Zawartoac aktadnlka w kaplall 


















1. 


2. 


3. 


4. 


S. 


Woda (g) 


1000 


1000 


1000 


1000 




K was alarkowy Hi80* 












atezony (om>> 


60 


2S...S0 




BOO 


900 


Kwaa azotowy HNOs 










atetony {cm 1 ) 


SO 




100 


140 


180 


Kwaa solny HCI 












atezony fem') 








4 




Dwuchromlan potasowy 












KsCw07 (g) 




100...150 








Chloran potasowy 












KCI03 (g) 






30 






Chlorak aodowy 












NnCI (g) 










136 




temperature |'C) 


nia wyisza nil SO 




20. .25 


20...26 




czaszanurzanla 


zalszny od zanleczyazczania 


6.. 10 


4.,.6 




w kaplall (s) 


powierzchnl 








] 















nich ke,pletaeh barwi eie przez zanurze- 
nle. 

Po uzyskaniu odpowiedniego zabar- 
wienia naiezy przedmiot wyptukad I wy- 
suazyt-jakpoprzednio. Mozna tei wy- 
polerowac go mlekklm auknem lub 
szczotka.. 

Na brunatno Do barwlenla mledzl r*a 
b run a trio stosuje eie kaple! o aktadzle: 
1 000 g wody , SO g octanu amonowago 
NHUCHaCQO, 30 g octanu mtedzlowe- 
go C u [C HaCOO) 2H iO , 2 g chlorku 
amonowago NH*CI I kilka kropll 25% 
roztworu amoniaku.Ka.piei naktada a la 
wrzaca, kolejnymi warstwami, technika. 
nacierania. Wykonanie oraz wykofteze- 
nie-tak jak przy patynowaniu. 

Na clemnoezerwono. Nalezy sporzq- 
dzl6 dwa raztwory A I B O sktadzie: 



krwistoczerwone, taczowa, prawie 
czarne. Po uzyskaniu zadanego z a bar- 
wi an la nalezy przadmiotwyja.cz ka,pieli, 
wyptukac I wysuszyc. Wazyatkie barwy 
powstajace w tej ka.pl el I z wyjatklem 
czarnej aa, nletrwate. Po wyauazenlu 
przedmlotu nalezy wlec waratwe barw- 
na utrwallc I zabezpleczyc przez pokry- 
cle jej laklerem caponowym lub nltro- 
celulozowym, rozclenczonym dwu-, 
trzykrotnit rozpuazczalnlkiem do lakle- 
row nitro. 

Kapiel otrzymana przez zmlaazanla 
roztworow A I B jest nletrwata; mozna la, 
wykorzystac w czaale dodwoch 
godzln. 

Na atelowoazar o. Przedmiot nalezy za- 
nurzyc w 3% wodnym roztworze chlor- 
ku antymonowego SbCls. Jesll po 
przyrzadzeniu roztwor bedzle metny, 



wyauazonych przedmiot 6 w pokryc 
czarnym woaklem, szczofkujac Ja mlek- 
ka. szczotka; zabezpleczy to barwna 
powtoke przed dzlatanlem wllgocl 1 
nada jej ef ektowny potysk. 

Barwlen I© moslqdzu 

Mosiadz jest slope m miedzi I cynku, za- 
wierajacym czasem nlawielkle domle- 
azkl Innych metal I. Zabarwlenia natu- 
ral nego mos iadzu Jest od jasn ozottego 
do zottego, w zaleznoscl od Btoaunku 
HoSelowego mledzl I cynku w atop la. 

Na zlelono (patynowanle). Na mosia- 
dzu, podobnle jak na mledzl, powataj* 
w pewnych warunkach patyna naturai- 
na. Mozna takze wytworzyc na tym ato- 
pic patyne sztuczna. Stuzadotego ka,- 
plele 3, 6, i 8 z tabell 2 oraz kaplele o 
sktadach pod an yen w tabell 4. 




Do *c in I wciony llchtarz mot iazny przad berwtenlem I po tym zablagu 



A. 1 000 g wody 11 30 g tloaiarczanu so- 
dowego NajS203-5H!0; 

B. 1 000 g wody, 1 30 g arsenianu aodo- 
wego Na3Aa04 (trujaeyi), 10 g octanu 
sodowego NaCHaCOO i 25 g siarczanu 
mledzlowego CuSCu ■ 5HjO. 

w celu przygotowanla kqpieli do bar- 
wlenla nalezy zmieazac rowne objeto- 
scl roztworow A I B, ogrzac mieszanine 
do ok. 80'C, zanurzyc w nlej przedmiot I 
obserwowac zmlany barwy lego po- 
wierzehni. Kolejno wystapia, zabarwle- 
nla: pomarahczowe. Jasnoczerwone. 

Tabala 2. Kaplele do patynowanla mledzl 



nalezy dodawac po kropll atezonego 
kwasu solnego, az do uauniecla zmet- 
nlenia. Po uzyskaniu w kapieli odpo- 
wiedniego zabarwlenia nalezy przed- 
miot ataVannle wyptukac I wysuszyc. 



Na czamo. Przedmiot naelerac zlmnym 
lub goracym roztworem 0 sktadzie: 
1 000 g wody, 20 g wieloalarczku pota- 
aowego K2S4 1 1 Og chlorku amonowa- 
go, wyptukac w zlmnel, a potem w gora.- 
cej wodzle i wyauszyc. Powierzchnie 



Sktadnik 




Maaa akladnlka wkaplell wg 


1. 


2. 


3. 


4. 


6. 


6. 


7. 


8. 


9. 


Woda 




360 


1000 


1000 


700 


1000 


060 


1000 


1000 


1000 


Amonlak Bteiony 




7,6 


















Kwaa ootowy loctowaty 






















CHjCOOH 




160 






300 


SO 


90 








Kwaa azczawiowy 






















HaCa04 2HaO 










20 












Chiorsk amonowy NH«C1 






4 


10 




20 


16 


40 




40 


Wodoroweglan amonowy 






















NH4HCQ3 
















120 






Waglan amonowy (NH*);COs 


















120 


Srciawian potaaowy 






















KjCjCu 














4 








Octan mledzlowy 






















CufCHsCOOM-HiO 






20 






20 










Azotan miadzlowy 






















Cu(NOa>2 3HiO 








30 














Tloalarczan aodowy 






















NaiSj0a-6H?O 


















126 




Octan of owl a wy 






















Pb(CHsCOO)i.3HsO 


















33 





W ka.plelach wymienionych w tabeli 4 
mozna pa ty no wee mosiadz w azeroklm 
zak reals temperatur. Trzeba Jednak pa- 
mieta6, ze Im nlzaza Jest temperature, 
tym wolnlej powsteje barwna powtoka. 
Ale powtoka powstajace powoll jest 
bardziej rownomierna, sclsta I leplej 
przylega do podtoza. Dlatego barwlanle 
mosiadzu w temperaturze pokojowej 
jeat bardziej korzystne, choc trwa dtu- 
z»|. 

Przedmioty nalezy w ka.pleli zanurzyc. 
Po uzyskaniu ia.dan.60O zabarwlenia 
przedmlotu wyjmuje sia go z kapieli, 
ptucze starennie zlmns. woda. I auszy w 
ogrzanych trocinach lub auszarce 
(temperature co najwyzej 50'C). Po 
wyachnlaclu przedmiot mozna prze- 
azczotkowac mlekka szczotka, nadajac 
powlerzchnl lekkl potyak, 

Na iottopomaranczowo 26+ta barwa 
moaladzu Jeat odblerane przez oko Jako 
barwa zlmna-W celu otrzy mania ciepte- 
go zottego lub pomarartczowego zabar- 
wlenia nalezy przedmiot zanurzyc do 
gorqeej (ok. 70'C) kapieli o sktadzie: 
1 000 g wody, 50 g uwodnlonego s i a r- 
czanumledzk>wegoCuS04-5H80, 10 g 
dwuchromlanu potaaowego KzCrsO?, 
1 0 g ehloranu potaaowego KCIOs i 10 g 
nadmanganlanu potaaowego KMn04. 
W zaleznoscl od czaau przetrzymywe- 
nla przedmlotu w kapieli otrzy muje sie 
zabarwnlenle od zottego do ztotopo* 
marahczowego. Drug a kqplal, w ktorel 
mosiadz zabarwia sle na zottopoma- 



ZS 4'86 

61 



ranczowo ma ektad: 1 000 g wody, 10 g 
chlo ran u potaaowego, 1 0 g uwodnlo- 
nago siarczanu miadziowego. Barwl ale 
przez zanurzen ie w kapieii gore,OtJ, 

Na brunatno. Inteneywnie brunatne za- 
berwlenlt otrzyrmjje a I* azybko, po za- 
nurzenlu przedmlotu moaieznego w go- 
race j kapieii o aktadzla: 1 000 g wody, 
1 50 g uwodnlonago alarczanu mledzlo- 
wago 1 80 g chloranu potaaowego. Jesll 
przedmlot zanurzy alt w tej kapieii o 
temperaturze pokojowej, barwlenle 
potrwa od kllkunastu do kllkgdzlealeclu 
godzln 1 mozna Jt przerwac wczetnlej, 
po orrzymaniu aubtelnej, Jaenobrezo- 
wej barwy. Cltmnobmnatna za barwle- 
nle otrzymuje sie takze nacleraja.0 po- 
wierzchnie przedmiotu gorqoym roz- 
tworam.o sktadzie: 1 000 g wody, 1 00 g 
uwodnlonago al a rczanu miedziowego, 
60 g chlorku zelezawego FeCls 1 1 0 cm* 
stezonego kwaau octowego 
CHaCOQH, tzw. lodowatego, Zabarwte- 
nla czekotadowobrunatne mozna wre- 
azcie uzyekac, zanurzaja.c mealldz we 
wrzejcym roztworzt o aktadzla: 1 000 g 
wody, 45 g uwodnlonago alarczanu 
miadziowego, 55 g octanu miedzlowe- 
go Cu(CH3COO)j'HaO 120 g alarcza- 
nu gl I no wo- potaaowego 
KAl(SO+)2 - 1 2HaO. Tan oatatnl zwiazek 
zwanyjatt potocznla atunam, 
Wykohczania powtokl po otrzymanlu 
zadanego zabarwlenle polaga w kaz- 
dym wypadku na wyptukanlu przedmlo- 
tu woda I wysuszemu - jak poprzednlo. 

Na czamo. Przadmlot nalezy zanurzyfi 
na 2.. .3 mlnuty w zlmne] kapieii o akta- 
dzla: 1 dm* 25% roztworu amonlaku, 
200 g weglanu miedziowego CuCOa. 
Przadmlot zanurzony w kapieii mual 
bye caty czaa lekko poruazany. Po wy- 
jeolu przedmlotu nalezy go staran n i e 
wyptukac, wysuszyc I natrzee lekko 
wazelina, olejem koatnym tub olejem 
wrzeelonowym, Otrzymuje alf Intensy- 
wnie czama zabarwlania o nlebleaka- 
wym odcleniu, 



Barwienl© brazu 

Gtownyml aktadnlkami brazu sa, mledz I 
cyna. Stop moze tat zawlerac nlewlel- 
kle lloacl Innych matall, np. otowlu, cy n- 
ku, man genu. 

Nazlelonfcawo (patynowanle). Jak 
wapomnlano wozeenle}, kqpiele 3, 5 1 9 
z tabs) 1 2 moge, atuzyc do patynowanla 
8top6w miedzl, a w lac I brazu. Braz 
mozna taz patynowac przaz zanurzenle 
na 2.. .3 mln w kapieii o aktadzla: 1 dm 1 
stezenego roztworu amonlaku 1 200 g 
weglanu miedziowego. Po uzyskanlu 
zadanego zabarwlania przedmlotu na- 
lezy go wyptukac, wysuszyc, prze- 
szczotkowac miekka szczotka I zabez- 
pieczyc powlerzcrtnle barwnej waratwy 
laklerem caponowym (bezbarwnym). 
Drug! sposob otrzymywania aztucznej 
patyny na brazle |tat nlaco bardzlej 
akompllkowany, leez daja bardzo dobre 
rezultaty. Polega on na naprzemfannym 
naclerenlu powlarzchnl brazu roztwo- 
raml A i B o sktadzie: 
A, 1 000 g wody + 50 g azotanu mledzlo- 



Tabala 3. Sktedy kapMldo barwlenla miedzl na ilelonkawobrunatno 



SMadnlk 


Zawartoac aktadnika w kapiall w g 


1, 


2. 


3. 


4. 


Woda 


1000 


1000 


1000 


1000 


Anion lak stetony 


0,2' 


- 


- 


- 


Chtcrek amonowy 


2 


- 


- 


- 


OGtan amonowy 










NH.CHsCOO 


50 


- 


— 


- 


Octan miedzlowy 


30 






70 


Siirczan mledzlowy CuSCU SHiO 








Ti*i 


Slarozan glinowo-potatowy 










KAI{80<)i.12HaO 








70 


Nadmanganlan potaaowy 










KMnOt 






2 


a 


Chloren potaaowy 




00 


12 




•kllkt kropll 



T«b«ii 4, Kapiele do patynowanla mealadiu 



Sktadnlk 




Zewartoec aktadnlka kaptetl w g 
(wnawlaaach-wcm>) 






i 


2, 


3. 


4. 


5 


Woda 


1000 


1000 


10000 


1000 


1000 


Amomak atezony 




(70) 




(6 SO) 




Kwaa azotowy atf tony 




(320) 








Chlorek amanowy 




30 


20 


3 


20 


Crtlorek cynkowy ZnCIa 


330 










Chlorek wapnlowy 












CaCls - 6HjO 




160 








Azotan mledzlowy 


330 










Sierczar mledzlowy 






80 


3 




Octan mledzlowy 




80 






20 


Kwaa octowy I odowaty 










S 



wago C □ ( N 03) 2 ■ 3 H2O + 20 g chlorku 
aodowego NaCI. 

B . 730 g wody + 270 cm* lodo watego 
kwaau octowego + 50 g chlorku amono- 
wego+ 1 0 g wodoroazczawlanu pota- 
aowego KH2C2O*. 

Przedmlot nalezy natrzac najplerw roz- 
tworem A, nanoazac go szczotka lub 
pedziem. Maatepnle nalezy przedmlpt 
podsuszyc, przeazczotkowac miekka 
szczotka. natrzec roztworem B, znow 
podsuezyc I przeazczotkowac. Ten cykl 
operacjl: roztwOr A - azozotkowanle - 
roztwOr B - azczotkowanle nalezy 
powtarzac ai do uzyakanla zadanego 
zabarwlania. Wtedy nalezy atarannie 
wyptukac przedmlot w zlmnej wodzle I 
wysuszyc- go w temparaturze 
pokojowej. 

Na czerwono Przedmlot, jak zawaze 
odttuazczony I wytrawtony, zanurza ale 
we wrzqcym roztworze 0 aktadzla: 
1 000 g wody, 1 0 g uwodnlonago alar- 
czanu miedziowego 1 1 4 g nadmanga- 
nlanu potaaowego. Podczaa kapieii 
pojawia sie na powlarzchnl brazu za- 
barwlenle Jaanoczerwone, pogteblaja- 
ce ale etopnlowo do clemnoczerwo- 
nego. W odpowlednltj chwlll nalezy 
przedmlot wyjac z kapieii, wyptukac 
atarannie w zlmnej wodzie I wyauazyc. 

Na brunatno. Zabarwlenle brunatno- 
kaeztanoWate powlarzchnl brazu moi- 
na uzyakac, nacleraJao Ja, roztworem 0 
sktadzie; 970 cm 1 atetonego roztworu 
amonlaku, 30 cm 1 lodowatego kwaau 



octowego, 10 g chlorku amonowego I 
20 g octanu miedziowego. Jeali po pier- 
wazym natarclu powierzchnl roztworem 
zabarwlenle Jeat za ataoe, mozna ope- 
raojf powtarzac, atoaujac kotejne na- 
cleranla roztworem I szczotkowanie, 
podobnle jak poprzadnio. Po zakohcze- 
nlu barwlenla nalezy przedmlot wyptu- 
kac w zlmnej wodzle I wysuszyc. 



Uwagl kortcowe 

Przypomnljmy, ze warunklem powodze- 
n I a w p rocea I e ba rwlen I a Jest sta ran ne 
przygotowanie powierzchnl, a wlec jej 
oczyszozenle, odttuszczenle I wytrt- 
wlenle, Kqpiele nalazy sporzfdzac przy 
uzyolu wody mlskkfej, tzn. destylowa- 
ne], przegotowanej lub w ostatecznoici 
czyatej deazczbwki. Trzeba tez pamle- 
tac, ze nlektore powtokl barwne wy- 
tworzone na mladzi i jej stopach sa me- 
trwate. Trzeba Je wlec koniecznie za* 
bezpleozyc waratwa. bezbarwnago la- 
kleru caponowego; takle wypadkl sa 
wakazane w tekacle. Tarn, gdzie nle ma 
mowy o zabezpleczenlu, uzyskane 
powtokl barwne sa trwate. Tylko od wy- 
konawcy zaiezy ewentualne pokryefe 
powtokl laklerem czy natarcie jej nle- 
schn gey m olejem lub weskiem w celu 
uzyakanla poryaku I zabezpleczanla 
przed penetracja wilgoci w gtab barw- 
nej powtokl. 

Jfdrzej Teperek 



Eliminowanie 
zaktocert 
odbioru 
radiowego 
w samochodzie 



Pan Lotztk Karllrtskl, Golczewo. Zaktdce- 
nla odbioru radiowego w samochodach do- 
kuczaja. wltkezosol klerowcow- W wlelu bo* 
wiem obwodach elektrycznych polazdbw 
przebltgl pradow maja. charakter impulsowy, 
z aw I era J a wiele ektadowyeh cztatotllwoadl, 
n lejed nokrotn ie z zakreau f ai radlofonloz- 
nych. To jest gtowna przyczyna nleprzy je m- 
nych efektow akuetycxnyoh. 
Pddatawowyml zrodia mi z a k toe eft odbiorj 
radiowego sa; uktad zaptonowy, ukladtado- 
wania akumulatora oral ellnlkl eiektryczne 
(wycitraczek, epryekiwacza, dmuchawy 
itp .) . Przyczyna, zaktoceri mote bye takze 
praca przerywacza klerunkowekazdw. Za- 
ktieenla takltobjawlejto alt w poitacl trza- 
skdw, ktorych Inteneywnoec i ozfitotllwoat 
zalezy w duze) mlcrza od pradkotol ofaro to- 
wel watu k orb owe go allnlka. 
Przed rozpoczeciem odWdcanla In (ta lac] I 
elektryozna] semochodu naiezy przad* 
wazystkjm wyreoulowae zapion pojazdu. 
Nlawtaaclwo lego uetawlanlt berdzo ozaato 
wrecz uniemoiiiwia wytllmlnowanlt zakto> 
cert odbioru radiowego, 
letotnt zntczanle dla poprawnaj pracy redle 
aarnochodowego ma m la] ace zamontowanle 
anteny. Przez nla, bowlem moga przanikafi 
zaktoconla. Anttna powlnna bye. utytuowa- 
na jak najdale] od regulator* prod nicy, apa- 
ratu zaptonowego oraz oewkl I przewoddw 
wyeoklego naplecla. Mlalaoa zalnatalowanla 
anteny n a leiy wybrac tak, aby nla zm len iac 
dingo so I fabrycznego przewod u a n ten o wa- 
ge, gdyz 9 powod cwaloby to rozetrojtnlt 
ukladiw wtjaclowych radloodblomlka, Cze- 
>to najlepaze wynlkl uzyakuja ale po umle- 
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wodywyaoki ego n aplasia lub koicowki na 
iwlece zaptofiowe. Koncowkl takle Uejkl" ) 
mozna kupic na stacjaoh cpn. Spotyka ale 
ozaeam kcftcbwki nla ettranowane, leozza- 
wleraja.ee odpowttdnle rezyatory: 5 kO lub 
10WJ, 

Przyczyna zakfoctn odbioru radiowego 
mote bye takle obi gzowany lub nleeprawny 

kondansator przerywacza zaptonu. Najlepie] 
wymlenlc go na ipecjalny przeclwzaktice- 
ntowytypuKSpz0t4lubKPt014, 
Czasem azczagolnie trudne jest odktbotnle 
regulator pradnlcy. Net ezy wtedy zaatoeo* 
wafc az trzy elementy przeclwzaktccenlowe, 
jak na rye. 3. Przewod tebryceny potaozony z 
zaelaklani oznaczonym aymbolam D+, 0, fll 
lub Qen odttcza ale od raguletora I pnykrac* 
do eztywnago wyprowadzenla kondeneetora 
KSpzOi 1 , a wyprowadzenla llnkowe tego 
kondeneatora laezy ele z tym zacleklem. 
vv podoeny apoa6b Inatalujt ale kondansa- 
tor k Spz0 1 2 lub KSpzOi 3 do zaclaku ra* 
guletoraoznaozonego aymbolam B», 8, 90 
I ub 04 T. N eatepnlt od I \ c z a 1 1 e o r ze wdd od 
zaoleku oznaczonego eymbotem OF, f, 97 lub 
Exe I teczy (jak na rys. 2) poprzezflltr 
KSpzo t o Wyprowadzenla llnkowe 'iltru 
przyiqcza alf do raguletora, a uprzednlo 
oditiczony przewod mocuje elf do ezynowe- 
go wyprowadzenla flltru. 
Jell I zaaioaowane Honda naatory I flltry nle 
wyellminuJe calkowtole zaklAcert odbioru ra> 




■zczanlu anteny na daohu polazdu, jadnak 
apoaob ten nle J eat zalecany ze wzgledu na 
ktopoty z uazczelnieniem otworu montalo* 
wego, Prawidtowo zamontowana entene po- 
wlnna byt ponadto dobrze I trwata potaczona 
zmaaq samochodu. 

Zaklboenla przen Ikajace przez przewody za- 
i Itasca ellmlnujeale etoaul^c apecjalny flttr 
KSpzOi S lub KSpzOi 0. Sposdb przylacze- 
nla (Iltru przadatawlono na rys. 1 . Kaldy 
odblornlk wypoaazony jest, co prawda , fa- 
brycznle w we wn^trzny flttr orzeciwza ktoca- 
nlowy, jednak czasem jego dzlatanli jeat nie- 
wystarczajaee 

Zaktdcen ia pochodzqee z obwodow zaplo- 
nowych ellmlnuje ale, atoaulac kondenaatory 
blokuJa.ce pierwotn* uzwojenle oewak zapto* 
nowyen orez rezyatory ograniezaJaoe predy 
w obwodach wyeoklego neptecla. Rezyatory 
takie, o wartoscl 1 kO. 5 kQ lub 1 0 KCi, mon- 
tuje al* ezeregowo przy wyjaclu cewek za- 
ptonowych do przewoddw wyeoklego naplf - 
ole (przewody prOwadza,C* do awleczapto- 
nowych). Nle trzeba ich jednak ineteiowac 
wtedy, gdy zamontowana ee, tabryoxna prze- 
wody o roztozone] rezyatanoll (tzw. przewody 
grafltows). Czaaam takze ekranuja ale prza- 



dlowego, nalazy sprawdzic atan technlozny 
pr^dnley I raguletora. Jtrddtem nieprzyjem- 
nych zo ktdcen moga bye zaclnaJaoe ale w 
prowadnlcaeh azozotkl pra,dnloy lub zab.ru- 
dzony komutetor. Przyczyna, za kt6ceri mogq 
bye takze nadpalone I iskrza.ee zeetykl re- 
gulatora pradnloy. 

Doodktocaniaellnlkdw wyotereozeketoeula 
alt flltry KSpzOi 0 tub KSpzOi 0, Wyprowa- 
dzenle azynowe flltru tqexy ale z ellnlklem, a 
llnkowe - z przewod em za»i lajacym. Ilustruje 
to rys. 3. 

Bute znaczanlt die poprawn ego odbioru ra- 
dlawago ma takia wfaaclwe I pewne usta le- 
nle wepdlnej meey catego nadwozla. Ponle- 
waz antene montule ele najczeeclej do Wot- 
nlka aamochodu, przeto bfotnlkl I pozoatate 
czeacl nadwozla atanowle, wapdlnyekran. 
Zwtaazoza elementy nadwozla znajdujace 
ele wokot gib wn yen zrod el zaktdcen naiezy 
potqezyc apacjalnyml teimaml metalowyml z 
bloklem allnlka. Ootyozy to przade wazyetklm 
maekl eltnlka I bocznych btotnlk6w. Paiektq- 

czqc y masks Z nadwoziem najlepie) Jeat mo- 

cowto lak najbllte] anteny. 

K.K. 



Odbi6r 

programbw 

stereofonicznych 

Pen Qnegon 0 rodzlotek , Tom «»zow Maz. 

Przy montaiu puezkl antenowej czeeto ze- 
pomina siaowtaiciwym utoienlu podktadek 
kupatowych, aktadaiqeych ale z dwpch 
warttw; alumlnlewej I mledzlanej. Przylaeze- 
Itc przewod zaallalqcy lub koncowkl ayme- 
tryzatora trzeba pamietac o tym. abykoft- 
COWkl przewodu dotykaty atrony pod Mad kl 
pokrytej rniedzia. Waretwe alumlnlowa pod- 
ktadkl pewlnna dotykac korte6wek element u 
czynnego anteny. Odwrbcanie podktadek 
meze byo przyozyne pogarazania alt atyku 
na akuttk korozjl, co daje w efekcle trzaekl w 
odblprzt. Retell in staiacja antenowa Jest co- 
prawna,towlnazazfyodb:6r naiezy o b a r - 

czyo odblornlk. 

Poprawnoefi InatalacJI antenowej mozna 
sprawdzic przez porownanle Jej wspotdzlata- 
nle z Innym odWomlklam podobnel ktaay z 
wejaolam koncentrycznym. 
B ardzo cztatymzjawleklemprzyodblorza 
programow stereofonicznych at znleksztat- 
cema typu ..swlerszcz". Jeat to, nleataty, 
trudna do uaunltcla wada fabryczna. Szumy 
megt by 4 apowodowane matt czutolclt 
odblornlka.Nalezygo woweza a od d at do ze- 
atrojenla. Przy nominal nej czuiosci ok. 1 o mi- 
krowoltow l antenltS-elementowej odblornlk 
powlr'tn zapewnic poprawny odbidr progra- 
mow stereofonicznych. 

L.P. 

tadowanle 
akumulatorbw 

Pan Mleczyetaw KorczyK, ftrzeeaost. 
W zwIqzKlj z zeetrztztnlaml dotycztcyml 
uktadu tadowanle akumulator6wzZS4/8i 
trzeba przypomniec, ie Jest to Impulaowy 
atablllzatorprtdu.Prtdladowanlazal aty od 
amplltudy napltcla wyjaclowego uktadu I od 
roznlcy naplec atablllzatora I tadowanego 
a kum ulttora . P rtd tad ujqey pfy n ie ty I ko wt e - 
dy, kltdy amplitude napltcla wyjaclowego 
uktadu jest wyztze od napltcla na zaclekach 
akumulatora. tadowanle odbywa si? tzw. 
pikemi napiecia . Dla tego rodzaju uktadu Im- 
pulaowego pomlar napltcla na wyjaclu zwyk- 
tym woltomltrzem nie ma atnau (wynlkl po- 
miaru badi abaurdalne). Wtasclwy oomlar 
mdgtby bye wykonany oacyfoakopem. 
W zwlazku z tym nalazy do uktadu przytqczyc 
akumulator I doplero wtedy regulowac prad 
ladowanla, nle zwracajac uwagl na naplec !e. 
Opubllkowany przez n as uktad zoatal apraw- 
dzony doiwledczalnle. Kllka jego agztm- 
plarzy pracuje btz zaatrzezeri, 
Jednak wzamleezozonym w ZS 4/61 oplaie 
at dwa Wed y: w label i danych traneformeto- 
rdw omytkowo podano nlewtaaclwa llczbe 
zwojbw uzwojenle plerwotntgo dla tranefor- 
matorao przekroju rdztnla 16 cm 1 , Powinna 
ona wynosic 660, a nle B60. W oznaezanlu 
konoowok tranzyatora BDP620 zamlenlone 
zoitaty oznaczenla bazy I em iter a . 

A.Ci. 

Elektryczny 
pastuch 

Pen Bogden Mateefcf, Ptpowo. w ZS i /S2 

nle podano typu tranzyatora. Powlnlen to byft 
BSXP6B lub BC21 1 . Na uzwojenlt.wtomt 
transform atora wyaokonapieciowego wyko- 
rzyatuje ale cewke telewizyjna,. np. TVL31 
lub TVL40. Z pltrwazt z nlch napltcla po 
atronlt wtorntj trantformatora wynleele 
2 000... 2800 V, z drugt - 1 000...1 500 V. 

A.Cz. 




5. W rule otscinania ni ptytkach 
waeklch marglnetow (do 30 mm) ato- 
suj imadto I uktad trzach watkow {wiert- 
ta, gwoidzie). Przed zamoeowanlam 
ptytkl w I mad I a przyklaj donta) plasteli- 
I watkl w odpowlednlch miejscach. 



★ 



N 
05 



0) 

mmm 

c 
3 

N 

& 



1 . Zgromadz materiaty I narzfdzla: 
ptytkl ceramlczne, poziomnice i plon, 
late (llstwa) drewniana., diament lub 
kbtko do clecla azkta, podkladki dya- 
taneowe 1 ...2 mm, osetke, katownica 
stolaraka., ktej (ceramlt, latakeowy 
antra lub pronalap); ponadto: mtotak, 
imadto, azpachle zebkowan*, wlartto 
0 6 mm, wlertto wldtowe. azczypce, 
przymlar metrowy , plaak, taktura na 
wzomikl. 





8. Zaokraglonia llukl wykonaj przez 
zaryeowante ptytkl dlamentem lub kol- 
klem wedtug uprzednio przygotowane- 
go wzornlka. 



I. Zgodnte ze aporza,dzonym planam i 
Inatrukcm atoaowanla Weju nanlea go 
na plytkl I przygotowany fragment pod* 
tola, pamiataiac o atosowaniu podkta- 
dek dyatanaowych mladzy ptytkaml. 



9. DoWadnia doclanlj ptytkf I uaun z 
nlej i ze zitcza nadmlar kleju. 




2 . Wykorzyatujae Informacje z ZS 
4/84, 8/86 (Uktodahie giuury) I kale.- 
zek; Z. Wotakl Robotypodtogowe I okta- 
dxlnom, R. Qoock Zrdb to sam przygo- 
tuj podloze, sporza.dz plan rozmiaaz- 
czenfa plytek, wykonaj nlezbedne 
oznaczenla I traaowanla na podtozu I na 
ptytkach. Doblerz klej I zapoznaj eie z 
inBtrukeja. jego atoaowanla, Rodzine 
wysllj na wczaay. 
Wykonaj clecla proate atoaujac te 
same zaaady , go przy cleciu azkta. Na- 
tnij ptytkl od etrony szkliwa wzdtuz llnil 
uprzadnlo wyznaczonych plaaklem. Po- 
zostatoacf llnil zmyj apirytuaem. 



7 . Oatrymi szczypcami wykmazczeic 
ptytkl atanowia.ee. odpad Krawedzle po 
eleclu szlifuj I tazuj kamlenlem azltdar- 
akim . Pojedyncze otwory wlerc wiert- 
tem widiowym po uprzednlm oznacze- 
niu arodka punktaklem. Duze otwory 
uzyakaaz po wytamamu aclanek mla- 
dzy matymi otworaml rozmleazczonyml 
na obwodzle duzego kola. Potem po- 
stepuje Jak w punktach 6 i 7. 



1 0. Po odczekaniu ezaau zalecanegc 
przez producanta klaju przyata.p do 
apolnowenia przerw mladzy ptytkaml 
biatym cementem (ew. zabarwlonym). 
Rob to azpachla., pfdzlem lub gabka., 
Wyclekl scleral od razu mokra azmata. 

Tekat I zdjeeia Wojclech Sieger 




